





Resumen de pictogramas

DIN

Conforme a DIN4951 Norma de fabrica

: Conforme a DIN 4964 | DIN
N
e P-€-| 4964 | modelo corto 4951
DIN | Vastago cil. con
Modelo de vastago p. &j. superficie de arrastre
18358 conforme a DIN 1835 B
Aplicacion ) j . Fresado profundo
P P8l 7% oblicuo

Apta para el mecanizado 0 ; I
ik Refrigeracion interna
en seco

Fundicion, corte ligera-
mente interrumpido

W ei' @

Velocidad de corte y avance

K
a

Acero, corte
fuertemente interrumpido

un lubricante refrigerante apropiado.

M

Nomenclatura y férmulas

Todos los datos relativos a la velocidad de corte y al avance corresponden a un valor indicativo recomendado.
Este valor presupone condiciones estables de la maquina, una sujecion de la pieza libre de vibraciones asi como el uso de

v. Velocidad de corte m/min D Diametro de la pieza mm
v; Velocidad de avance mm/min D, Diametro en los flancos (diametro nominal) mm
v, Velocidad de banda m/min  D. Diametro de fresa mm
Velocidad de giro rom K Angulo de ataque °
f Avance mm/U P Graduacion mm
f. Avance/diente mm/diente P, Paso mm
a, Profundidad de corte mm TPl Paso por pulgada
a. Profundidad de corte radial (anchura de ataque) mm ) Angulo de inclinacién °
z. Numero de dientes efectivo para el calculo del avance mm
Fresado Filetear
Velocidad de giro Velocidad de giro
_ v. * 1000
n — [r.p.m.] _ v * 1000 ( )
n= Ty r.p.m.
Velocidad de corte
Ve = JuAE R E D [m/min] Velocidad de corte
1000 nem=*=D
(m/min)
Girar 1809
Velocidad de giro _ v, * 1000
i =l Velocidad de banda
1 = Pn ‘m! = ]
Vi= min
Velocidad de corte nem-+D, . 1000
Vo= ——————  — [m/min]
1000
2 Paso
Velocidad de avance vi = n=*z *f [mm/min]
vi = ne*z-*f. [mm/min] P, = P+ Numero de pasos (min)
Avance/Giro f=z-*f [mm/rev.]
f=2z-f [mm/rev.] Angulo de inclinacién
Py
Velocidad de corte y velocidad de giro fresado en copiado LR D, » 1 0
ne*mn-+* D, 4
=— " [m/min
% To00  /min]
v. * 1000 Conversion pulgadas en métrico
n= [r.p.m] 25,4
nme D, TPl = 2
P
D.= 2 -‘\/ a, (D.-a,) [mm]
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materil de
corte

PMK 9025
PMK 8030
PMEK 9040
PMK 9130
PM 9035
PM 9125
PM 9140
PK 8015
PK 9125
PK 8140
U 90156

U 2035

U 9135

U 9145
uD 9035
VA 9040
VA 8045
KH 8105
KNH 9010
KNH 9110
N 9020

N 8120

P Acero

1 5 1015 20 25 30 35 40 45 50

K Fundicién

1 6 101520 25 30 35 40 45 50

M Inoxidable

1 6 101520 25 30 35 40 45 50

N Aluminio

1 5 1015 20 25 30 35 4D 45 60

S Aleacion Especial

1 5 101520 25 30 35 40 45 50

H Templado

15 1015 20 25 30 35 40 45 50

@t??; 52 : Aceros inoxidables Aleado y no aleado Metales no ferrosos Aleaciones especiales
Awai arbono no icos y ferriticos resistentes
aleado para herramientas | 1.4301; 4305 Fundicion gris (GG25) al calor de niquel, cobre,
[1‘9-333':? e Aleaciones de aluminio hierro y titanio
L4351 " Aceros r al Fi iol

Acero fundido alto en calor (GGGBO) Aleaciones de cobre NIMONIC 80A
m 1.4541; 4571 NiCr20TiAl

- Fundicion maleable INCOLOY BOOH
et mm’.'“. TAMIeMaS | 4 ceros no magnéticos (GTS55) INCONEL 617
(C"i 05W1 ’- e y resistentes al XBNICrAlTi3221
Tecaros da bejs aseIn desgaste (X12CrNi188)
‘Aceros de media aleacion
(60Si7; GS20Mn5)
{X38CrMoNi17)

D

Resistencia al desgaste
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Acabados a altas velocidades de corte, las mejores condiciones de
mecanizado, sin vibraciones

Copiado y fresado a altas velocidades de corte, buenas condiciones
de mecanizado, con capacidad de corte de virutas de pequefia a

media _
Copiado y fresado a velocidades de corte intermedias, para condicio-
nes de mecanizado de ligera a medianamente desfavorables

Planeado y fresado a velocidades de corte intermedias,
y condiciones de mecanizado desfavorables (interrupcion del corte)

Fresado a velocidades de corte bajas a intermedias
y condiciones de trabajo muy desfavorables
(interrupcion del corte)

Fresado a velocidades de corte muy bajas, condiciones de trabajo
extremadamente desfavorables
(fuertes interrupciones de corte)

Categoria de metal duro, sin recubrimiento

N

la
Geometrias
F = Rompevirutas para
M = Rompevirutas para
R = Rompevirutas para
AL = Rompevirutas para
VA = Rompevirutas para

formacion de filos recrecidos

el proceso de acabado — de corte suave

el mecanizado intermedio - uso universal

mecanizados de desbaste

el mecanizado de metales no ferrosos, aleaciones de laton, de cobre y plasticos
el mecanizado de materiales inoxidables y superaleaciones

Aceros templados (boni-
ficados)

HRC 48-61

fundicion templada en

coquilla
fundicion en molde
metalico

Tenacidad

N

9120 Grano ultra fino Categoria sin recubrimiento, el area de aplicacion principal es en el grupo N, pulidas al brillo para prevenir




Fresa acoplable/atornillable, 90°

‘ Hif"ﬁfﬂl1 T :'i; . ¥

Dimensiones Plaquitas de fresado Pagina del catalogo
% % 50-80 mm VCGT 2205... 2/7
Dimensiones Plaquitas de fresado Pagina del catélogo
% @ 32-40 mm VCGT 2205... 2/7
Fresa copiadora
Dimensiones Plaquitas de fresado Pégina del catalogo
@15 mm RDHX/RDGT/RDHT...07... 2/8
@20 mm RDHX/RDGT/RDHT...10... 2/8
Dimensiones Plaquitas de fresado Pégina del catdlogo
W #52- 80 mm _RDHX/RDGT/RDHT...12T3... 28
W # 52-100 mm RDHX/RDGT/RDHT...1604... 2/8
N Dimensiones Plaquitas de fresado Pégina del catélogo
#15-25 mm RDHX/RDGT/RDHT...07... 2/8
@ 20-35 mm RDHX/RDGT/RDHT...10... 2/8
@ 24-42 mm RDHX/RDGT/RDHT...12... 2/8
@32 mm RDHX/RDGT/RDHT...16... 2/8
Fresa frontal y de planear, 45°
- Dimensiones Plaquitas de fresado Pégina del catdlogo
% #20-32 mm SEMT 09T3... 2/10
Dimensiones Plaquitas de fresado Pégina del catalogo
% @ 50-100 mm SEMT 09T3... 2/10
Dimensiones Plaqitas de fresado b ik mic i
% @ 40-160 mm SEET/SEKT 1204... 2/11
Dimensiones Plaquitas de fresado Pégina del catalogo
% 50-100 mm SEKR/N 1203... 2m

i
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Fresa frontal, cabezal portacuchillas angular y fresas atornillables, 90°

Dimensiones Plaquitas de fresado Pagina del catalogo
=il % @ 16-32 mm APKT/APMT 10... 2/12
Dimensiones Plaquitas de fresado Pagina del catalogo
:,-‘é Z 16-32 mm APKT/APMT 10... 2/12
Dimensiones Plaqitas de fresado Pdgina del catdlogo
% #4063 mm APKT/APMT 10... 2/12
Dimensiones Plaquitas de fresado Pagina del catalogo
% ‘ @ 16-32 mm APKT/APMT 10... 2/13
Dimensiones Plaquitas de fresado Pagina del catalogo
§v‘15 @ 25-32 mm APKT/APET/APMT 16... 2/13
W
Fresa cilindrica frontal, 90°
Dimensiones Plaquitas de fresad Pagina del catdlogo
% @ 50-80 mm APKT/APET/APMT 16... 214
Fresa frontal/angular y para escuadrar, 90°
Dimensiones Plaquitas de fresad Pagina del catdlogo
% # 40-160 mm APKT/APET/APMT 16.. 2/14
Dimensiones Plaquitas de fresado Pagina del catalogo
@ 50-125 mm SDMT 1205... 2/15
Dimensiones Plaquitas de fresado Pégina del catalogo
‘ ‘ @ 20-32 mm SOMT 09T3... 2/15
Dimensiones Plaquitas de fresa FIgon oMl cardiona
SOMT 09T3... 2/16

% @ 40-63 mm




Fresa para centrar y biselar

L4 iilr-l'l]J

“i gl

M ALY

Dimensiones Plaquitas de fresado Pégina del catélogo
#12 mm SDET 08... 2/16
Dimensiones Plaquitas de fresado Pégina del catalogo
% @ 5-25 mm TCGX 1635... 2/17
Dimensiones Plaquitas de fresado Pégina del catalogo
% @ 8-25 mm SOMT 09T3... 2/18
Dimensiones Plaquitas de fresado P del autikge
% # 35 mm XPHT 16... 2/19
Dimensiones Plaquitas de fresad Pagina del catalogo
@7-39,3 mm TCGT/TCMT 1102./16T3... 2/20
Dimensiones Plaquitas de fresado Pagina del catélogo
@ 25 mm TCGT/TCMT 16T3... 2/21
Avellanador en retroceso, 180°
Dimensiones Plaquitas de fresado Pagina del catdlogo
h % #10,5-52 mm CCMT 0602.../09T3.../1204... 2/22
Fresa para ranuras en T con refrigeracion interior
Dimensiones Plaquitas de fresado Pégina del catdlogo
m % ’ @ 25-40 mm CCMX 0603/08T3/09T3... 2/23
Fresa de disco
Dimensiones Plaquitas de fresado Pagina del catalogo
@ 80-200 mm SNHQ 11/12... 2/23
Dimensiones Plaquitas de fresado Pgina del catalogo
@ 63-160 mm SNHQ 11/12.. 2/24

AR



Fresa acoplable de 90° para el mecanizado de aluminio

ZD BdH7 L @d a,max. 2999  Ref o | POt
‘mm z mm mm_ mm _mm Plaquita de corte € -
50 3 22 56 40 16 'VCGT 220530 353,08 ...1310
63 4 22 56 50 16 VCGT 220530 392,54 ...1315
80 5 27 56 63 16 VCGT 220530 472,32 ...1320
{W280)
Suministro sin plaquitas de corte.
Fresa atornillable de 90° para el mecanizado de aluminio
#D ZdH7 L a, méx. 2999 Ref. % | N professional quality
mm z mm mm M mm Plaquita de corte € il
32 2 17 48 M16 16 VCGT 220530 249,18 ...1325
40 3 17 48 M6 16  VCGT220530 31713  ..1330 |
(W280)
Suministro sin plaquitas de corte.
Pieza de recambio
format) M wera
UE. 2999 5886  Ref
Caracteristicas » € € _
Tornillo 54 841 - -..0190 Tornillo
Destornillador T20 x 100 mm 1 - 1,11 .0060
4 Solo es posible la entrega de una unidad de embalaje completa. (w281) (W543)
Destornillador

Plaquita de corte 1ISO
professional quality
format
Velocidad de corte 2999 Ref.
Tipo de material  Avance Profundidad
Designacién 1SO de corte de corte € :
VCGT 220530 ALU30 R3 V. m/min 26,07 ...5483
“ f, mm :
8 mm —— - - 05-16 -
- L oty

A Solo es posible la entrega de una unidad de embalaje completa.

Para articulos a partir de 110 ecm pueden
aplicarse gastos de transporte adicionales.

Los articulos caracterizandos con ¢ no son articulos
de almacén, pero se obtienen a corto plazo.




Fresa copiadora cilindrica

forman) DIN )
ZD Q d 97 L Iy I a, max. 2999 M. ' 1835B professional quality
mm Z mm mm mm  mm mm Plaguita de corte €
15 2 16 90 40 20 2 RDHX/RDGT/RDHT 0702.. 23256 ...0800 = —
15 2 16 110 60 20 2 RDHX/RDGT/RDHT 0702... 241,62 ...0805 < |
15 2 20 160 110 22 2 RDHX/RDGT/RDHT 0702... 23256  ..0815 T
20 2 20 90 40 20 25 RDHX/RDGT/RDHT 1003... 241,62 ...0825
20 2 25 110 55 22 25 RDHX/RDGT/RDHT 1003... 244,66 ...0830
20 2 25 160 100 25 25  RDHX/RDGT/RDHT 1003.. 25371 ...0840
(W280)
Suministro sin plaquitas de corte.
Fresa copiadora
ZD @dH7 L a, max 2999  Ref. protesidiial quality
mm Z mm mm mm Plaquita de corte €
52 5 22 50 34 RDHX/RDGT/RDHT 12T3... 299,02 ...0900
66 6 27 52 34 RDHX/RDGT/RDHT 12T3... 311,07 ...0905
g0 7 27 52 34 RDHX/RDGT/RDHT 12T3... 358,38 ..0910
52 4 22 50 34 "RDHX/RDGT/RDHT 1604.. 34733 ..0916
66 5 27 52 34 RDHX/RDGT/RDHT 1604... 437,94 ...0920
80 6 27 52 34 RDHX/RDGT/RDHT 1604... 456,07 ...0925
100 7 32 52 3: 4 RDHX/RDGT/RDHT 1604... 472,68 ...0930
(W280)
Suministro sin plaquitas de corte.
Fresa copiadora (fresa atornillable)
2D @ dhé L @, 8, max. 2999 Ref. professional quality
_mm_ Z m mm:__mm M mm Plaquita de corte €
16 2 85 28 128 M8 2 RDHX/RDGT/RDHT 0702... 179,72 ...1010
20 4 105 28 178 M10 2 RDHX/RDGT/RDHT 0702... 24253 ..1020
25 5 125 28 128 M12 2 RDHX/RDGT/RDHT 0702... 267,14 ...1025
2 2 105 28 178 M10 25  RDHX/RDGT/RDHT 1003.. 207,19 -.1030
25 3 125 32 208 M12 25  RDHX/RDGI/RDHT1003.. 23226  ...1035
30 4 17 42 288 M16 25 RDHX/RDGT/RDHT 1003... 260,04 ...1040
35 5 17 42 288 M16 25 RDHX/RDGT/RDHT 1003... 300,82 ...1045
24 2 125 32 208 M12 3 RDHX/RDGT/RDHT 12T3... 217,15 ...1050
3% 3 17 42 288 MI6 3 RDHXRDGI/RDHT12T3. 25007  |.1085
42 5 17 42 288 M16 3 RDHXRDGI/RDHT1213.. 28692  ..1070
32 2 17 43 288 M16 + RDHX/RDGT/RDHT 1604... 235,59 ...1075
(W280)
Suministro sin plaquitas de corte.
Pieza de recambio
U.E. 2999 5886 Ref.
_ Caracteristioas ® ¢ € ‘
Tomillo para plaquitas de corte 07 1040 894 - ...0150
Tornillo para plaquitas de corte 10 y 12 104 9,78 - ...0140 Tornillo
Tomillo para plaquitas de corte 16 5A 10,36 - ...0162
~ Destorillador para plaquita de corte 07, T7 x 60 mm 1 E 1069  ..0020 —=~
Destornillador para plaquita de corte 10 12, T15 x 80 mm 1 - 10,90 ...0050
Destornillador para plaquita de corte 16, T20 x 100 mm 1 - 7,00 ...0060 Destornillador
A Solo .t;-s“ﬁosibla la entrega de una unidad de meﬂl_a_i;-c-l;l.'ljlplﬁta. (wae1) (W543)

Todos los precios son precios
recomendados no vinculantes.

Todos los precios en € por unidad sin IVA
(a no ser que se indique otra cosa).



Plaquita de corte 1SO

RDHT-AL RDHX RDGT
Sl
Tipode  Velocidad de corte 2999 Ref.
Designa-  material  Avance Profundidad U.E. :
cionISO  decote decorte » €
RDHT N9120 V. m/min - - - 180-610 - - 104 10,23 ...5203
0702MO-AL u f. mm - - - 0,1-0,2 - -
a, mm = = e 03-2 = =
RDHT N9120 v, m/min - - - 165-610 - - 104 11,01 ...5206
1003MO-AL o f.mm - = = 0,1-0,3 = =
' a, mm - - - 03-25 = =
RDHT N 9120 v, m/min - - - 155-610 - - 104 12,57 ...5209
12T3MO-AL 0 f.mm = - = 0,1-0,3 = =
: a, mm = = = 03-3 = = .
RDHT N 9120 Ve m/min - - - 140-610 - - 104 16,28 ..5212
1604MO-AL o f. mm - - - 0,1-04 = =
. ' 8 mm B - = 03-4 = =
RDHX PK 9125 Ve m/min 210-295 125-175 195-280 - - - 104 9,04 ...5218
0702MOT oo f. mm 0,1-02 0,1-0,15 0,1-02 - - -
S e i B mm 05-2 05-15 05-2 ot = = — —
RDHX PK 9125 v m/min 185-295 110-175 175-280 - - - 104 9,77 ...5224
1003MOT | f.mm 01-03 0,1-0,23 0,1-03 = = —
- a, mm 05-25 0,5-1,9 05-25 - - -
RDHX PK 9140 v, m/min 180-275 105-165 170-260 - - 36-55 104 9,89 ...5227
1003MOT n o f.mm 0,1-03 0,1-0,23 01-03 - - 0,1-0,2
NP a, mm 05-25 05-19 0,5-2,5 - - 03-15
RDHX  PK9125 v m/min 175-275 105-165 165-260 = = - 104 11,09
12T3MOT oo f. mm 0,1-0,35 0,1-0,26 0,1-0,35 - - -
- a, mm 1-3 1-2,3 1-3 - - -
RDHX PK 9140 v, m/min 170-255 100-150 160-240 - 30-50 104 10,91 ...5233
12T3MOT oo f, mm 0,1-0,35 0,1-0,26 0,1-0,35 - - 0,1-02 :
i 2 mm BTN 1-23 1-3 - - 0315 _
RDHX KH 9105 v, m/min 175-240 105-140 165-225 - 35-45 104 14,35 ...5242
1604MOT v m f.mm 0,2-04 0,2-03 02-04 - = 0,1-0
B mim 4 1=d = = = 03-15
RDHX PK 9125 v m/min 165-230 95-135 155-215 - - - 104 14,35 ...5236
1604MOT oo f,mm 0,2-0,4 0,2-0,3 0,2-04 - - -
&, mm 1-4 1-3 1-4 - - -
RDHX PK 9140 v, m/min 160-215 95-125 150-200 - - 30-40 104 14,35 ...5239
1604MOT & 'y fomm 0,2-04 0,2-0,3 0.2-04 - 0,1-0.2
’ a, mm 1-4 1-3 1-4 - - 03-15
RDGT PK 9125 v, m/min 195-305 115-180 185-285 - - 104 10,36 w8272
12T3MOT o« f. mm 0,1-0,35 0,1-0,26 0,1-0,35 - - -
— a, mm BN 123 1-3 = = - . .
RDGT PM 9140 Ve m/min 190-280 110-165 180-265 - 35-80 35-55 104 10,91 .,.5276
12T3MOT g - f. mm 0,1-0,35 0,1-0,26 0,1-0,35 - 0,1-021 01-0,2
~ e 3 mm B 123 1-3 = 1-118  03-15
RDGT PK 9125 v, m/min 185-305 110-180 175-285 - - - 104 13,32 ...5281
1604MOT iy 7, f, mm 01-04 0,1-03 0,1-04 = = =
” a, mm 1-4 1-3 1-4 - - -
RDGT PM 9140 Ve m/min 180-280 105-165 170-265 - 35-80 35-55 104 14,01 ...5284
1604MOT u g f.mm - 0,1-03 0,1-04 — 01-024 01-0,2
8, mm 1-3 1-4 - 1-24 0,3-15
A Salo es posible la entrega de una unidad de embalaje completa. (w282)
Los articulos caracterizandos con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 ecm pueden

de almacén, pero se obtienen a corto plazo. aplicarse gastos de transporte adicionales.




Fresa frontal, 45°

R

Format) DIN fo@
ZD @dg? L | @D1 &, max. 2999 Ref. 1835B professional quality
mm Z mm mm mm mm mm Plaquita de corte €
20 2 20 82 32 298 45 SEMT 09T3... 247,60
25 3 25 98 42 348 45 SEMT 0973.. 270,97
32 4 32 102 42 42 45 SEMT 0973... 358,27
(W280)
Suministro sin plaquitas de corte.
Fresa de planear, 45°
formed) fn@
#D BdHT @d L @D1 améx 2999  Ref. PrOTEsopat quathy
mm_Z mm_ mm_mm_mm _ mm Plaquita de corte €
50 5 22 18 40 596 45 SEMT 09T3.. 401,67 0225
63 6 22 18 40 758 45 SEMT 09T3... 401,67 ...0230
80 8 27 38 50 896 45 SEMT 09T3... 489,27 ...0235
100 10 32 45 50 110 4,5 SEMT 09T3... 632,74 ...0240
(W280)
Suminis-
tro sin
plaquitas
de corte.
Pieza de recambio
formad B -
_ UE 2999 5886  Ref Tormillo
Caracteristicas L € €
__Tomillo 104 666 - {0005
Destornillador T9 x 60 mm 1 - ~ 1059 ..0035
A Solo es posible la entrega de una unidad de embalaje completa. (W281) (W543)
Destornillador

Plaquita de corte ISO

professional quality

fowmat)
Velocidad de corte 2999 Ref.
Tipo de material ~ Avance Profundidad U.E.
Designacion I1SO de corte de corte ® € |
SEMT 09T3AFSN-F PMK 9130 v, m/min 110-195 180-305 - - 104 12,02 ...5000
O f. mm 0,12-0,26 Of’_l 2—0,35 - -
= a, mm 05-34 0,6-4,5 - -
SEMT 09T3AFSN-F U 9145 v. m/min 140-225 = 30-70 104 12,46 ...5003
“ % f. mm 0,12-0,26 0,12-0,35 - 0,12-0,21
T _&mm 05-34  05-45 = 08-2.7
A Solo es posible la entrega de una unidad de embalaje completa. (w282)

Todos los precios son precios
recomendados no vinculantes.

Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).



Fresa acoplable planear, 45°

Fermat)
7D @dH? E @D1  a max 2999  Ref.
mm Z mm mm mm mm Plaquita de corte €
40 3 16 40 53 6,5 SEET/SEKT 1204... 24466  ...2050
50 4 22 48 65 6,5 SEET/SEKT 1204... 271,81 ...2055
83 5 22 48 78 6,5 SEET/SEKT 1204... 306,54 ...2060
80 6 27 50 95 6,5 SEET/SEKT 1204... 338,26 ...2065
100 6 32 50 115 6,5 SEET/SEKT 1204... 395,65 ...2070
125 7 40 63 140 65 _SEET/SEKT 1204.. 48471 ..2075
160 8 40 63 173 6,5 SEET/SEKT 1204... 948,38 ...2080 |
(W280)
Pieza de recambio
Format
UE. 2999 Ref.
Caracteristicas ® €
Tornillo 5A 841  ..0193
(wasa1)

A Solo es posible la entrega de una unidad de embalaje completa.

Plaquita de corte ISO

¥

Suminis-
tro sin

plaquitas
de corte.

l‘q@
professional quality

“ s

Tornillo

SEKT ALU

SEET AFSN

format)
Velocidad de corte 2999 Ref.
Tipo de material ~ Avance Profundidad U.E.
Designacién ISO de corte de corte ® e
SEKT 1204 Aluminio Ve m/min = 1048 1791 ...5176
h f, mm - - =
a, mm = = "
SEET 1204AFSN UNI v, m/min : 150-220 = = 50-110 104 24,70 ..5170
o f.mm 40 0,20-0,30 = P 0,20-0,24
W LT a, mm 1,0-4,9 - = 1,0-39
SEET 1204AFSN INOX v, m/min 65 95-155  190-280 = = 104 24,70 ...5173
4 f, mm ),20-030 020-023 02-04 E =
! a, mm 1,0-65 1,0-49 0,5-6,0 e i
A Solo es posible la entrega de una unidad de embalaje completa. {w282)
Fresa para planear de 45° (sujecion mediante tornillos)
fovm=s) fu_@
#D BdHT  @dl L @Dl  a maix 2999  Ref. prtesional guality
i < min Jom.___mm:.___mm UL Plaguita de corte. € T
50 4 22 63 50 18 6,5 SEKN/SEER 1203.. 548,06 ...0300 -
63 5 22 76 50 18 6,5 SEKN/SEER 1203.. 64334 ...0305 . I
80 6 27 93 50 38 6,5 SEKN/SEER 1203.. 691,01 ...0310
{W280)
- () =
o (=]
s 9§ 9
|
Pieza de recambio .
Suministro sin plaquitas de corte.
5840 5886 Ref. =
Caracteristicas € € Liave Allen
Ingg_ J_Allan,dmm 0,4_1_ - ...0040
Destomnillador T9 x 60 mm - 1059  ...0035
Destornillador T15 x 80 mm - 10,90 ...0050
(W528] (W543)
Destornillador

Los articulos caracterizandos con ¢ no son articulos
de almacén, pero se obtienen a corto plazo.

Para articulos a partir de 110 ecm pueden
aplicarse gastos de transporte adicionales.




Plaquita de corte ISO

professional quality

SEKN AFSN SEER AFSN
format)
Velocidad de corte 2999 Ref.
Tipo de material ~ Avance Profundidad UE
Designacion ISO de corte de corte _-_ €
SEKN 1203AFSN-M  PMK 9130 v. m/min 140-205 = - 30-40 104 14,00 ...5027
oo f, mm = 0,15-0,3 - - 0,1-0.2 :
¥ = a, mm - 1-6,5 - - 03-15
SEKN 1203AFSN-M U 9145 v. m/min 150-215 90-125  140-200 = = s 104 14,00 ...5036
oo f. mm 0,15-03 0,15-023 0,15-03 = = -
= a, mm 6,5 1-4,9 1-63 - - -
SEER 1203AFSN-M  PMK 9130 v m/min 100-135 160-210 = 30-65 = 104 14,10 ...5030
o - f. mm 02-023 02-03 = 0,2-0,23 =
R a, mm 149 1-65 % 1-39 -
SEER 1203AFSN-M U 9145 v. m/min 100-135  160-210 - 30-65 = 104 14,10 ...5033
o f, mm 02-023 | 02-03 - 0,2-0,23 -
. . e __a&mm 1-4.9 1-65 = 1-39 = R
A Solo es posible la entrega de una unidad de embalaje completa. (wa2s2)
Fresa frontal, 90°, cilindrica
format) DIN fnrn:at)
#ZD Bdg? L L a méx 2999  Ref 18358 Feofenional gusity
i 4 mr mm LLLILL nm _ Plaquita de corte
16 2 16 85 25 9 APKT/APMT 1003...
18 2 20 85 25 9 APKT/APMT 1003...
20 3 20 %0 2% 9 APKT/APMT 1003..
25 4 25 95 25 9 APKT/APMT 1003..
32 5 32 95 26 9 APKT/APMT 1003...

Fresa frontal, 90°, extralarga, cilindrica

L

Suministro sin plaquitas de corte.

format)

ZD @dg7 L Iy a, max. 2999 Ref

mm Z mm mm mm mm Plaquita de corte €

6 2 16 150 100 9 APKT/APMT 1003.. 249,15 ...0665

20 3 20 150 98 9 APKT/APMT 1003.. 296,10 ...0670
26 4 20 150 9% 9 APKT/APMT 1003... 363,95 ...0675

32 5 25 150 89 9 APKT/APMT 1003... 435,05 ...0680

(W280)

Cabezal portacuchillas angular, 90°

A

fovmaD)
ZD @dHT @di L a, méax. 2999 Ref.
mm Z mm mm mm mm Plaquita de corte € :
40 6 16 14 40 9 APKT/APMT 1003... 309,66 ...0470
50 7 22 18 40 9 APKT/APMT 1003... 325,76 ...0475
63 8 22 18 40 9 APKT/APMT 1003... 413,70 ...0480
(W280)

Suministro sin plaquitas de corte.

Todos los precios son precios
recomendados no vinculantes.

Todos los precios en € por unidad sin IVA
(a no ser que se indique otra cosa).



Fresa atornillable, 90°

format)
@D @dhe  @di L a, Max. 2999  Ref.
mm Z mm mm  mm M mm Plaquita de corte €
16 2 85 135 25 M8 9 APKT/APMT 1003.. 17651  ..0630
20 3 105 18 30 M10 9 APKT/APMT 1003... 247,78 ...0640
25 4 125 21 35 M12 9 APKT/APMT 1003... 281,22 ...0650
32 5 17 29 43 M6 9 APKT/APMT 1003... 306,94 ...0660
(Ww280)
Pieza de recambio
format B wera
U.E. 2999 5886 Ref.
Caracteristicas € €
Tornillo 5A 841 - ...0051
Destornillador T7 x 60 mm 1 - 10,59 ...0020
A Solo es posible la entrega de una unidad de embalaje completa. (wa2s1) (W543)

Plaquita de corte ISO

Suministro sin plaquitas de corte.

(@3

Tornillo

.

Destornillador

Aluminio

UNI

fnr@
professional quality

format
Velocidad de corte 2999 Ref.
Tipo de material ~ Avance Profundidad UE.
Designacién ISO de corte de corte ® €
APMT 1003 Aluminio Ve m/min - - - 125-560 - - 104 11,25 ...5140
q f.mm - - - 0,05-0,30 - -
i a, mm = = = =
APMT 1003 UNI Ve m/min 110-150  175-240 - - - 104 7.83 ...5143
o f,mm 010-0,19 0,10-025 - = = '
I & m 1,0-6.8 1.0-9,0 = = = B
APMT 1003 INOX v, m/min 110-150 - - 35-75 - 104 7.83 ..5146
Al f. mm 0,10-0,19 - - 0,1-0,15 -
' 8, mm 1,.0-6,8 - - 1,0-54 -
APKT 1003PDER-M PMK 9130 v, m/min 95-150  155-240 - 30-75 - 104 M ...5073
o f. mm 01-0,19 0,1-0,25 - 0.1-0,15 -
z 8, mm 1-6,8 1-9 - 1-5,4 -
APKT 1003PDER-M U 9145 v, m/min 95-150  155-240 - 30-75 - 104 9,71 ...5076
o f,mm 01-019 01-025 - 0,1-0,15 =
k a, mm 1-6,8 1-9 - 1-54 =
A Solo es posible la entrega de una unidad de embalaje completa. (W282,w290)
Fresa frontal, 90° cilindrica
format DIN fqrnEl)
ZD @dg? L Iy a, max. 12999 Ref. 1835B professional quality
mm Z mm mm mm mm Plaquita de corte €
25 2 25 100 44 14 APET/APMT/APKT 1604.. 259,64  ...0500
32 3 32 110 50 14 APET/APMT/APKT 1604... 31911 ...0605
(W280)

Suministro sin plaquitas de corte.

Los articulos caracterizandos con ¢ no son articulos

de almacén, pero se obtienen a corto plazo.

Para articulos a partir de 110 ecm pueden

aplicarse gastos de transporte adicionales.




Fresa cilindrica frontal, 90°

fovmat)
Numero de 2999 Ref.
@D plaguitas Nomero @dH7 @d;, L |, a méax
mm decorte  zc' mm mm mm mm  mm Plaquita de corte €
5 6 3 27 17 50 30 30 APET/APMT/APKT 1604. 77017  ..0610
63 12 4 27 19 60 44 44  APET/APMT/APKT 1604.. 1.011,80  ..0615
80 15 5 32 25 60 44 44 APET/APMT/APKT 1604.. 1.123,566 ...0620
* Nu de di fectivo para el calculo del avance. (W280)
Fresa de escuadrar, 90°
ZD BdH?  @d L a,ma 2999 Ref. ] =] ——
mm Z mm mm mm mm Plaquita de corte €
40 4 16 14 40 14 APET/APMT/APKT 1604... 274,46 ...0520
50 5 22 18 40 14 APET/APMT/APKT 1604... 290,92 ...0525
63 6 22 18 40 14 APET/APMT/APKT 1604... 338,08 ...0630
80 7 27 38 50 14 APET/APMT/APKT 1604.. 449,99  ...0540
100 8 32 45 50 14 APET/APMT/APKT 1604... 540,46 ...0550
125 9 40 56 63 14 APET/APMT/APKT 1604... 650,02 .0555
160 10 40 63 100 14  APET/APMT/APKT 1604.. 851,93 10560
(w280)
Suministro sin plaquitas de corte.
Pieza de recambio -
UE. 2999 5886  Ref. Tornillo
Caracteristicas ® € €
Tornillo 104 7.80 - ...0060
Destornillador T15 x 80 mm 1 = 1090  ...0050
(W281) (W543) ~ Destornillador

A Solo es posible la entrega de una unidad de embalaje completa.

Plaquita de corte ISO

- h f 1 professional quality
e
E—_—————
N UNI Aluminio M PMK, MU RPMK,RU
fowmat)
Velocidad de corte 2999 Ref.
Tipo de material ~ Avance Profundidad U.E.
Designacion ISO de corte de corte -. ® €
APET 160408 FR-AL N 9120 v. m/min - 105-525 - 104 17,24 ..5127
. f. mm - - - 0,06-0,4 - -
o a, mm 2t = = 0,8-15 - -
APMT 1604 UNI v. m/min 190-285 110-170  1-270 = 35-85 - 104 1066 ..5133
o f. mm 0,15-03 0,15-023 0,15-0,3 - 0,15-0,18 -
) a, mm 1-13 1-98 1-13 = 1-7.8 e
APKT 1604PDER Aluminio V. m/min - - - 105-525 - - 104 12,08 ...6130
' f,mm = = = 0,05-0,40 = =
W 2o - - - osts - -
APKT 1604PDR-M PMK 9130 ve m/min 150-235  90-140  140-220 - 30-70 - 104 11,45 ..5112
o f.mm 0,15-03 015-023 0,15-0,3 = 0,15-0,18 £ '
. a, mm 1-13 1-9,8 1-13 - 1-7.8 -
APKT 1604PDR-M U 9145 Ve m/min 150-230 90-135  140-215 - 30-65 - 104 11,45 ...5115
o i f.mm 0,15-0,3 0,15-0,23 0,15-0,23 = 0,15-0,18 -
: a, mm : 1-9,8 1-13 - 1-7.8 -
APKT 1604PDR-R PMK 9130 v, m/min 85-125  135-200 - 25-60 - 10A 11,45 ...5100
f. mm 02-026 02-035 - 0,2-0,21 -
| a, mm 1-9.8 1-13 - 1-78 -
APKT 1604PDR-R u 9145 Ve m/min 85-125  135-200 = 25-60 - 104 11,45 ...5103
o 4 f. mm 02-026 02-035 - 0,2-0,21 -
_ . a, mm 1-9.8 1-13 = 1-78 - R
A Solo es posible la entrega de una unidad de embalaje completa, (W282,W280)
Todos los precios son precios Todos los precios en € por unidad sin IVA

recomendados no vinculantes. (a no ser que se indique otra cosa).



Cabezal portacuchillas angular, 90°

format)
ZD Z  @dHT  @di L a méx 12999  Ref.
mm mm mm mm mm mm Plaquita de corte €
50 5 22 18 40 10 SDMT 1205.. 36479 ..0400
63 ] 22 18 40 10 SDMT 12065... 417,33 ...0405
80 6 27 38 50 10 SDMT 1205.. 45654 ..0410
100 8 32 45 50 10 SDMT 1206... 562,21 ...0415
125 9 40 56 63 10 SDMT 1205... 773,75 ...0420
(W280)
Pieza de recambio
ﬂw-:
U.E. 5886 Ref.
Caracteristicas ® €
Tomilo 104 - 0045
Destornillador T15 x 80 mm 1 T 1080  ..0050
A Solo es posible la entrega de una unidad de embalaje completa. (W281) (W543)

Plaquita de corte 1SO

¥

l‘qrnEl)
professional quality

#

Suministro sin plaquitas de corte.

ws

Tornillo

.

Destornillador

Format
Velocidad de corte 2999 Ref.
Tipo de material  Avance Profundidad UE.
Designacién 1SO de corte de corte ® €
SDMT 120508SR-F ~ PMK 9130 v, m/min 105-165 170-260 270-960  35-80 = 104 16,14 ..5061
a f, mm 01-019 01-0256 0,1-025 0,1-0,15 -
o e 3, mm 1-75 1-10 1-10 1-6 = o .
SDMT 120508SR-F u9145 V. m/min 95-1356 155-210 - 30-65 - 104 16,39 ..5062
& % f, mm 01-0,18  0,1-0,25 B 01-015 S
e rE—— ST 1.0-7.5 1-10 B 1-6 5 B
SDMT 1205085R-M  KNH 9110 Ve m/min 90-140  145-225 - 30-70 30-45 104 16,39 ..5063
N f, mm 0,1-0,19  0,1-0.25 - 01-015  01-02
: . 8, mm 1-7.5 1-10 - 1-6 0,3-15
SDMT 120508SR-M  PMK 9130 v, m/min 85-135 1 36-215 - 25-65 25-45 104 16,39 ...5066
e f. mm 01-0,19 0,1-0,25 - 0,1-0,15  0,1-02
8, mm 1-15 1-10 - 1-6 0,3-15
SDMT 1205085R-M U 9145 v m/min 85-135 136-210 - 25-65 - 104 16,39 ...5069
u L f. mm 01-0,19 0,1-0,25 - 0.1-0,15 -
S w 8, mm 1-75 1-10 - 1-6 - N
SDMT 1205085R-R  PMK 9130 Ve m/min 110-170  180-270 - 35-85 = 104 16,39 5067
o f. mm 0,2-0,34 02-045 - 0,2-0,27 -
> a, mm 1-75 1-10 = 1-6 < —
A Solo es posible la entrega de una unidad de embalaje completa. (W282)
Fresa frontal, 90°
Tormmad DIN || N : I‘l‘lE‘l)
ZD Z @dg7 L | a, Max. 2999 ‘Ref. 18358 E‘ig professional qua_nty
mm mm mm mm mm mm Plaquita de corte € :
20 2 20 82 32 8 SOMT 09T3... 247,60 ...0330 3
25 3 25 98 38 8 SOMT 0973... 270,97 ...0335
32 4 32 104 42 8 SOMT 09T3... 358,27 ...0340
(W280)

i |

Suministro sin plaquitas de corte.

Los articulos caracterizandos con ¢ no son articulos
de almacén, pero se obtienen a corto plazo.

Para articulos a partir de 110 ecm pueden
aplicarse gastos de transporte adicionales.




Cabezal portacuchillas angular, 90°

Format)
#D Z  @dHT  @d L a max 2999  Ref.
mm m mm mm mm mm Plaquita de corte €
40 5 16 14 40 8 SOMT 09T3... 32298 ..0345
50 6 22 18 40 8 SOMT 09T3... 34752 ...0350
63 7 22 18 40 8 SOMT 09T3... 404,59 ...0365
- L. . s
Suministro sin plaquitas de corte.
Pieza de recambio ‘
format) B wera
UE. 2999 5886  Ref. Tornillo
Caracteristicas @ € €
Tomillo 5A 841 - ...0032
Destornillador T9 x 60 mm 1 - 10,59 ..0035
i (W281) (W543) Destornillador

A Solo es posible la entrega de una unidad de embalaje completa.

Plaquita de corte ISO

FPMK,FU
Velocidad de corte 2999 Ref.
Tipo de material ~ Avance Profundidad UE.
Designacion 1SO de corte de corte ® e
SOMT 09T304-F KH 9105 v. m/min 65-130  105-205 170-770 20-85 - 13,66 ...5042
a f, mm 35 008-026 008-035 008-035 0,08-021 =
. B B B LA 05-6 05-8 05-8 05-4.8 o I
SOMT 09T304-F PMK 9130 V. m/min 65-125 105-200 - - - 104 14,35 ...5045
o f, mm 0,08-0,26 0,08-0,35 - - -
a, mm 0,5-6 05-8 - - -
SOMT 09T304-F U 9145 V. m/min )0 65-120 100-190 - 20-60 - 104 13,66 ...5060
u u fe mm . 0,08-0,26 0,08-0,35 = 0,08-0,21 -
’ a, mm 0,5-6 0,5-8 - 0,5-4.8 -
SOMT 09T304-m PMK 9130 V. m/min 5 B5-125 106-200 = - - 104 14,13 ...5051
o f. mm . 0,08-0,26 0,08-0,35 - - -
a, mm 0,5-6 0,5-8 - -
SOMT 09T304-M ug9145 v. m/min 65-120  100-190 - 20-60 - 104 1435 ...5054
n f; mm 135 0,08-0,26 0,08-0,35 - 0,08-0,21 -
) ) . - ~ a,mm 0,5-6 05-8 - 0,5-4.8 = o
A Solo es posible la entrega de una unidad de embalaje completa. (w282)
Fresa para desbarbar y centrar, 45°
Zovymmt) DIN fnmElt)
#D @dg7 L I l, & méx. 2999  Ref. 18358 Prefesiohat quaitty
mm B mm__mm__mm___ mm Plaquita de corte
12 1 0 60 6.5 6 SDET 0825...

Suministro sin plaquitas de corte.

Todos los precios son precios

recomendados no vinculantes.

Todos los precios en € por unidad sin IVA
(a no ser que se indique otra cosa).



Pieza de recambio

UE. 2999 5886 Ref,
Caracteristicas L 2 € €
Tornillo 104 6.66 - ...0030
Destornillador T9 x 60 mm 1 - 10,59 ...0035
(wasg1) (W543)

4 Solo es posible la entrega de una unidad de embalaje completa.

Plaquita de corte 1SO

Tornillo

Destornillador

fermal)
professional quality

format
Tipo de material de Velocidad de UE 2999  Ref.
Designacion 1SO corte corte Avance ® €
SDET 082508 U9135 Ve m/min - - - 104 30,74 ...5670
o f. mm 20 0,08-0,13 0,15-0,60 = = =
A Solo es posible la entrega de una unidad de embalaje completa. (W282)

Fresa de biselado, 45°

Caracteristicas: Fresa de biselado y avellanado con mango cilindrico, portaherramientas niquelado.

Buena guia gracias a su placa deslizante opuesta.
Suministro sin plaguitas de corte, sin destornillador.

Aplicacién: Uso universal para el fresado de biseles, avellanados y para el desbarbado

por debajo de un angulo de inclinacion de 45°, asi como el desbarbado hacia adelante y hacia atréas.

Indicado para el uso en taladradoras manuales.

format)
#D @d, @dH7 L 2957  Ref.
mm mm z mm mm Plaquita de corte £
25 5 1 12 78 TCGX 163504... 325,40 ...0025
45 25 1 12 78 TCGX 163504... 562,46 ...0045
(W280)
Juego de fresa de biselado, 45° NEW|
Contenido del juego:
1 fresa de biselado con placa deslizante, 45°
5 plaquitas de corte TCGX 163504 PMK9040
format)
Caracteristicas B
6 piezas 355,71 ...2545
(W280)
Pieza de recambio NEW|
format B wera
U.E 2957 5886 Ref.
Caracteristicas . S €
Tornillo 104 10,48 - ...0001
Destornillador T15 x 80 mm 1 - 10,90 ...0050
(wa81) ws43

A Solo es posible la entrega de una unidad de embalaje completa.

INEW|
| DIN furnLat)
proefessional quality

18358

oD
04y
od

L

Suministro sin plaquitas de corte.

Tornillo

[ ===l

Destornillador

Los articulos caracterizandos con ¢ no son articulos
de almacén, pero se obtienen a corto plazo.

Para articulos a partir de 110 ecm pueden

aplicarse gastos de transporte adicionales.




Plaquita de corte ISO

professional quality

format
Velocidad de 2957 Ref.
corte Avance
Tipo de material Profundidad U.E.
Designacion ISO de corte de corte ® €
TCGX 163504 PMK9040 Ve m/min 70-90 70-90 104 nn ...9040
o f.mm 5 0,08-0,15 0,08-0,15 - - -
! a, mm 1-7.5 1-7.5 - - -
A Solo es posible la entrega de una unidad de embalaje completa. (w282)
Fresa de biselado, 45°
format) DIN fn@
@D @ dh6 L | @d,  a, max. 2999 Ref. 18358 professional quality
mm_Z mm__mm__ mm LUl nm: Plaquita de corte __®
8 1 16 90 27 20 45 SOMT 09T3... 246,19 ...0380
16 2 16 110 27 28 4.5 SOMT 09T3... 359,84 ...0385
25 3 25 125 42 38 45 SOMT 0973... 390,76  ...0390
(W280)
s \ sl
Suministro sin plaguitas de corte.
Pieza de recambio
format) M wera
UE. 2999 5886 Ref.
Caracteristicas € €
Tomillo R 666 - w0030 | gomine
Destornillador T9 x 60 mm 1 = 10,59 ...0035
A Solo es posible la entrega de una unidad de embalaje completa. (wzaa1) (W543) ‘
Destornillador

Plaquita de corte ISO

professional quality

F-KH
format)
Velocidad de corte 2999 Ref.
Tipo de material  Avance Profundidad
Designacion ISO de corte de corte €
SOMT 09T304-F KH 9105 v. m/min 105-205 170-770 20-65 13,66 ...5042
a f.mm 0,08-0,35 0,08-0,35 0,08-021 =
- a, mm . '05-6 0,5-8 05-8  05-438 -
SOMT 09T304-F PMK 9130 V. m/min 115-215  65-125 105-200 = = - 104 14,35 ...6045
a f, mm 0,08-035 008-026 0,08-0,35 = = =
a,mm 05 05-6 058 - - - .
SOMT 09T304-F U 9145 Ve m/min 10-20 65-120 100-190 - 20-80 - 104 13,66 ...5060
! u u f, mm 0,08-0,35 0,08-0,26 0,08-0,35 - 0,08-0,21 -
8, mm 05-8 0,5-6 0,5-8 - 0,5-4.8 -
SOMT 09T304-M PMK 9130 Ve m/min 115-215 65-125  105-200 - - - 104 1413 ...5051
o f,mm 0,&&»0.35 0,08-0,26 0,08-0,35 - = =
&, mm 05-8 0,56-6 0,5-8 - - -
SOMT 09T304-Mm U 9145 V. m/min 110-200 65-120 100-190 - 20-60 - 104 14,35 ...5054
: u f. mm 0,03‘-—9;3‘5 0,08-0,26 0,08-0,35 = 0,08-0,21 -
a, mm 05-8 0,5-6 0,5-8 - 0,5-4.8 -
A Solo es posible la entrega de una unidad de embalaje completa. wagz)

Todos los precios son precios
recomendados no vinculantes.

Todos los precios en € por unidad sin IVA
(a no ser que se indique otra cosa).



T
SRR e e

Fresa para biselar de 15° 30° 45°, 60°y 75°

ALp R

Fresado
LT R

Fovmoat)
Numero 2999 Ref.
de
K @D, @D, @dH? H plaguitas &, max.
L mm  mm mm mm z¢* decorte mm Plaquita de corte €
15 35 94 27 50 3 6 8 XPHT 1604... 616,12 ...0723
30 35 88 27 50 3 6 15 XPHT 1604... 616,12 ...0726
45 35 778 27 50 3 6 21,5 XPHT 1604... 616,12 ...0729
60 35 65 27 50 3 6 26,5 XPHT 1604... 616,12 ...0732
75 35 50,7 22 60 3 6 295 XPHT 1604... 616,12 ...0736
* Ndmero de dientes efectivo para el calculo del avance. (W280)
Pieza de recambio
'“m)) #Wam
U.E. 2999 5886 Ref.
Caracteristicas ® € €
Tornillo 54 894 - ...0744
Destomnillador T15 x 80 mm 1 - 10,90 ...0050
A Solo es posible la entrega de una unidad de embalaje completa. (waa1) (W543)

Plaquita de corte ISO

form@
professional quality

Suministro sin plaquitas de corte.

(@3

Tornillo

- | (o=

Destornillador

—C_
 ———

Velocidad de corte

Tipo de material ~ Avance Profundidad

Designacion IS0 de corte de corte
XPHT 1604128 PM 9125 Ve m/min
g v & f. mm
a8, mm
XPHT 1604128 PM 9130 Ve m/min
g« f, mm
&; mm

A Solo es posible la entrega de una unidad de embalaje completa.

M

Inoxidable

150-215 90-130
0,1-0,3 0,1-0,23
1,2-15 1,2-11.3

160-255 95-150
0,1-03 0,1-0,23
1,2-15 1.2-11,3

-
Superaleac. ® €

format

professional quality

farmet)
2999 Ref.
30-75 - 104 26,74 ...5661
0.1-018 -
1,2-9 -
- - 104 26,57 ...5548
(W282)

Los articulos caracterizandos con { no son articulos
de almacén, pero se obtienen a corto plazo.

Para articulos a partir de 110 cm pueden

2/19

aplicarse gastos de transporte adicionales.



Fresa avellanadora, cilindrica, 45°

#D, @D, Ke  @dhé L b Para 2999  Ref.
mm mm z * mm mm mm Tomillos Plaquita de corte €
11 313 2 45 16 100 30 M14 TCGT/TCMT 16T3... 407,26 ...1810
19 393 2 45 20 100 30  M20  TCGT/TCMT16T3.. 43356  ..1825
(W280)
Pieza de recambio
Sommed i wera
UE. 2999 5886 Ref.
Caracteristicas ® € €
Tornillo para plaquitas de corte 11 104 6,40 - ...0050
Tornillo para plaquitas de corte 16 104 7.80 - ...0060
Destornillador para plaquita de corte 11, T8 x 60 mm 1 = 1059  ...0030
~ Destomillador para plaquita de corte 16, TI5x80mm 1 = 10,90 ﬂ
A Solo es posible la entrega de una unidad de embalaje completa. (wasi) (W543)

Plaquita de corte ISO

Suministro sin plaquitas de corte.

s

Tornillo

[ ==

Destornillador

professional quality

Aluminio u UNI
format)
Velocidad de corte 2968 Ref.
Tipo de material ~ Avance Profundidad U.E.
Designacion ISO de corte de corte i ! €
TCGT 110202 R-EC U 9035 v. m/min 150-195 90-115 140-185  225-680 30-55 - 104 14,39 ...0392
o i fe mm 0;03—0_,_12 0,08-0,09 0,08-0,12 0,08-0,12 0,08-0,09 -
' a, mm 04-16 04-1,2 04-16 04-16 0,4-1,0 -
TCGT 110202 L-EC U 9035 v. m/min 150-185 90-115  140-185 225-680  30-55 - 104 1372 ...0395
o ol f. mm o,os-:o.tz 0,08-0,09 008-0,12 008-0,12 0,08-0,09 -
s a, mm 04-16 04-12 04-16 04-16 04-10 -
TCGT 110202 Aluminio v, m/min - - - 155-610 - - 104 7.48 ...0354
] f, mm = - 0,06-0,12 - -
¥ a, mm - - - 03-36 - -
TCGT 110204 Aluminio v. m/min - - 125-525 - - 104 7.48 ...0361
n f.mm = = 0,10-0,24 = =
a, mm = = = 04-36 = = R
TCGT 16T302 Aluminio Ve m/min - - - 120-525 - - 104 11,36 ...0363
w' f. mm - - 0,10-0,24 -
a, mm - - 04-53 - -
TCGT 16T304 Aluminio v m/min - - - 125-525 - - 104 11,36 ...0364
o f. mm - - - 0,10-0,24 -
’ a, mm - - - 04-3,6 - -
TCMT 110204-F U 9035 v. m/min 85-145  50-85  80-135 - 25-55 - 104 8,01 ...0371
o f. mm 0,03—0,24 0,08-0,18 0,08-0,24 - 0,08-0,18 -
v a, mm 0,5-3 05-23 0,5-3 - 05-23 -
TCMT 110204-M PMK 8030 v. m/min 135—195 80-115 125-185 - - - 104 80 ...0374
o f,mm 0,15-0,24 0,15-0,18 0,15-024 = = =
B . a, mm . 042 04-15  04-2 = = = .
TCMT 110208 UNI v. m/min 8__5_'—14'5 50-85 80-135 - - 104 591 ...2333
'j u f, mm 0,08-024 008-0,18 0,08-024 =
Aokl a, mm gx-ao 0,8-23 0,8-3.0 - - -
TCMT 16T304-F U 9035 v. m/min 85-145 50-85 80-135 - 25-55 - 104 10,05 ...0380
'u fe mm 0,__08-‘-‘0.523 0,08-0,18 0,08-0,24 - 0,08-0,18 -
a, mm 05-3 05-23 0,5-3 - 0,5-23 -
TCMT 167308 UNI v. m/min ' 95-176  55-105  90-165 - - - 104 811 [.2339
o« f. mm 0,08-0,30 0,08-0,23 0,08-0,30 - - -
) WA a, mm 08-30 08-23 0,8-3,0 = - =
TCMT 16T308-M U 9035 v. m/min ' 80-175 45-105 75-166  120-610 - - 104 11,75 ...0389
o - f, mm 008-048 008-036 008-048 0,08-048 .
. a, mm 0,8-3 0,8-23 0,8-3 08-3 — = B
4 Solo es posible la entrega de una unidad de embalaje completa. (W286,W291)

Todos los precios son precios

recomendados no vinculantes.

Todos los precios en € por unidad sin IVA
(a no ser que se indique otra cosa).



RELL
AL

I.: ;_l-'u

Fresa para biselar regulable de 10-80°

format) DIN form@
ZD @ D min. @ D max. L 2999 Ref. 18358 professional quality
mm Z mm mm Y mm Plaquita de corte €
25 1 5 32 10° 100 TCGT/TCMT 16T3... 298,27 ...1840 (. L -
55 3 15° ]
i | 34 3o° o
16 31 60° -
21 26,5 75° .
23 27 80°
(W2B0)
fy b,
(<}
Pieza de recambio Suministro sin plaquitas de corte.

format) format)

U.E. 2999 5840 Ref.
Caracteristicas @ € €

Tornillo para plaquita de corte TC...16 54 841 - ...0128 : i
Tomilo hesngonal 5 A 8.41 - 0130 Tornillo Tornillo hembra hexagonal
Pletina para plaquita de corte TC...16 1 63,39 - ...0135 ;
Llave Allen, 4 mm 1 - 0.41 ...0040 |
A Solo es posible la entrega de una unidad de embalaje completa. (W2B1) (W528)
Pletina Llave Allen
Plaquita de corte ISO
format

professional quality

UNI
_fnrrn_fa_!)
Velocidad de corte I - | 2968 Ref.
Tipo de material  Avance Profundidad M U.E.
Designacion 1SO de corte de corte Inoxidable peraleac ® €
TCMT 16T308 UNI v, m/min 100-250 105-150 175-250 - 35-80 - 104 811 2339

o« f, mm 01-035 0,15-0,26 0,15-0,35 E 0,15-0,21 -
a, mm 0,8-3 08-23 0,8-3 - 08-18 -

A Solo es posible la entrega de una unidad de embalaje completa. (W291)

Los articulos caracterizandos con { no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 2 ,21
de almacén, pero se obtienen a corto plazo. aplicarse gastos de transporte adicionales.



Avellanador en retroceso, 180° [NEW|

foomed) v format
ZD @dhe L I 2951  Ref. % mfmiunaluuam)

mm z mm mm mm Plaquita de corte €
105 1 20 112 40 CCMT 060204... 292,86 ...0001
13 1 20 17 45 CCMT 060204.. 325,78 ..0003
15 1 20 122 50 CCMT 060204... 362,80 ...0005
17 1 20 132 60 CCMT 060204... 374,81 ...0007
19 1 20 142 65 CCMT 060204... 406,06 ..;,,0099 Suministro sin plaquitas de corte.
21 1 20 162 75 _CCMT 09T304... _ 46867  ..0011
23 1 32 173 85 CCMT 09T304... 543,55 ...0013
25 1 32 183 95 CCMT 09T304... 582,87 ...0015
30 1 32 183 95 CCMT 097304... 749,62 ...0017
33 1 32 223 135 CCMT 09T304... 626,04 ...0019
36 1 40 210 110 (CCMT 120404... 63009  ..0021
39 1 40 220 120 CCMT 120404... 655,93 ...0023
45 1 50 245 135 CCMT 120404... 724,01 ...0025
52 1 50 265 165 CCMT 120404... 771,57 ...0027
(W285)
Pieza de recambio INEW}
format) i wera
UE. 2951 5886  Ref.
Caracteristicas ® € € -
Tornillo para plaquitas de corte 06 104 11,00 - ...0029
Tornillo para plaquitas de corte 09 104 11,00 - ...0031 Tornillo
Tornillo para plaquitas de corte 12 104 11,00 -
Destornillador para plaquita de corte 06, T8 x 60 mm 1 - 10,59 —=~
Destornillador para plaquita de corte 09, T15 x 80 mm 1 = 10,90 ...0050
Destornillador para plaquita de corte 12, T20 x 100 mm 1 - 1.1 ...0060 Destornillador
A Solo es posible la entrega de una unidad de embalaje completa. (waai) (W543)
Plaquita de corte ISO INEW
professional quality
format
Velocidad de corte 2951 Ref.
Tipo de material  Avance Profundidad U.E.
Designacion 1SO de corte de corte _! €
CCMT 060204E-M PMK9025 v. m/min 1230-285 135-170 215-270 - 45-85 - 104 9,34 ...0035
) f.mm 015-02 015-02 0,15-0,2 = 0,15-0,2 =
- a, mm 04-15 04-11 04-15 - 0,4-0,9 =
CCMT 09T308E-M PMK9025 Ve m/min 0-315 135-185 215-295 - 45-90 - 104 11,21 ...0037
@ f.mm 35 0,15-0,35 - 0,15-0,21 -
a, mm 08-23 0,8-3 - 08-18 -
CCMT 120408E-M  PMK9025 v. m/min 130-185 205-295 = 40-90 - 104 1563 ...0039
T f. mm 0,15-0,26 0,15-0,35 - 0,15-0,21 -
= a, mm 08-3 08-4 = 08-24 & B
A Solo es posible la entrega de una unidad de embalaje completa. (W2g1)
Todos los precios son precios Todos los precios en € por unidad sin IVA

recomendados no vinculantes. (a no ser que se indique otra cosa).




Fresa ranuras en T, 90°

formet DIN l‘q@
ZD @dhe L I @Dl amax 2999  Ref. 18358 eatiioral ity

mm Z mm mm  mm mm mm Plaquita de corte €
025 2 25 86 25 12 M CCMX 0603... 651,92 ..1700
32 2 32 98 33 16 14 CCMX 08T3... 711,18 ...1705
40 4 32 105 41 20 18 (CCMX 09T3.. 83684  .1710
(W280)

Suministro sin plaquitas de corte.

Pieza de recambio

format) 1 wera
UE. 2999 5886 Ref.
Caracteristicas ® € € ‘
__Tomilo para plaquitas do corte 06 _ 104 64 - e .
Tornillo para plaquitas de corte 08 y 09 104 6,66 - ...0005

| ==

Destornillador para plaguita de corte 06, T7 x 60 mm - 10,59 ...0020
Destornillador para plaquitas de corte de 08 y 09, T9 x 60 mm - 10,59 ...0035
b il il talicdihotid) i et ) T =

4 Solo es posible la entrega de una unidad de embalaje completa.
Pl o ! ot Destornillador

Plaquita de corte ISO
fnr@
professional quality
PMK
Tipo de material Velocidad de UE 2999 Ref.
Designacién ISO de corte corte Avance _ Inoxidable | €
CCMX 0603045-M  PMK 9130 v. m/min 200-280 80-120 140-220 300-650  35-60 = 104 1431 ...5560
o f. mm 0,08-0,14 008-0,14 0,08-0,14 0,08-0,14 0,05-0,08 =
'CCMX 08T308S-M  PMK 9130 v.m/min  200-280 80-120 140-220 300-650  35-60 = 10A 1596 ...5563
o f, mm 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,06-0,10 -
CCMX 09T3085-M  PMK 9130 v. m/min 200-280 80-120 140-220 300-650  35-60 = 104 16,39 ...5566
o f. mm 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,08-0,12 <
4 Solo es posible la entrega de una unidad de embalaje completa. (W282)

Fresa de disco sin reborde

Caracteristicas: Fresa de disco con plaquitas de corte atornilladas, angulo axial = 2°30', angulo radial de ¥
15°. ’ X

5 5 rofe: qual
Aplicacién: Para fresado de ranuras y tronzado. Eratesional ety

Suministro sin plaguitas de corte, sin destornillador.
#D @dH7 H S @dy @& max 2999 Ref.
mm Z mm mm  mm mm mm Plaquita de corte €
80 8 27 18 4 42 18 SNHQ 1102... 940,38 ...1400
80 8 27 18 b 42 18 SNHQ 1103.... 940,38 ...1405
80 8 27 18 6 42 18 SNHQ 1203.... 940,38 ..1410
80 8 27 18 8 42 18 SNHQ 1204.... 940,38 ...1415
100 10 32 25 12 48 25 SNHQ 1207.... 1.170,10 ...1435
125 12 40 31 10 58 31 SNHQ 1205.... 1.352,80 ...1450
125 12 40 31 12 58 31 SNHQ 1207.... 135280  ...1455
160 16 40 44 10 58 44 SNHQ 1205.... 1.605,03 ...1470
200 18 50 62 6 72 62 SNHQ 1203.... 1.861,81 ...1485 Suministro sin plaquitas de corte.
200 18 50 62 10 72 62 SNHQ 1205.... 1.907,67  ..1490
200 18 50 62 14 72 62 SNHQ 1207.... 1.982,45 ...1495 |
(W280)
Los articulos caracterizandos con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 ecm pueden

de almacén, pero se obtienen a corto plazo. aplicarse gastos de transporte adicionales.




Fresa de disco con reborde

Plaquita de corte ISO

format)
#D Z @dH7 H s Pd @, max. 12999 Ref.
mm mm  mm mm  mm mm mm Plaquita de corte €
63 6 16 105 4 34 105 SNWQ1102. 90899 ..1600
63 ] 16 10, 5 6 34 105 SNHQ 1203.... 908,99 ...1610
80 8 22 17,5 6 40 175 SNHQ 1203.... 1.011,35 ...1620
100 10 27 235 6 48 235 SNHQ 1203.... 114158  ..1625
160 16 40 41 10 70 41 SNHQ 1206.... 1.539,65 ...1635
(w280}
Pieza de recambio
format) M wera
UE. 2999 5886 Ref.
Caracteristicas P € €
Tornillo para plaquitas de corte 1102 104 719 - ...0100
Tornillo para plaquitas de corte 1103 104 719 - ...0105
Tornillo para plaquitas de corte 1203 104 7,73 - ...0110
Tornillo para plaquitas de corte 1204 104 7,73 - ...0115
Tornillo para plaquitas de corte 1205 104 773 - ...0120
Tornillo para plaquitas de corte 1207 104 7,73 - ...0125
Destornillador para plaquita de corte 11, T9 x 60 mm 1 - 10,59 ...0035
Destornillador para plaquita de corte 12, T15 x 80 mm 1 - 10,90 ...0050
A Solo es posible la entrega de una unidad de embalaje completa. (wag1) (W543)

oo

Suministro sin plaquitas de corte.

(@3

Tornillo

Destornillador

professional quality

Tipo de material Velocidad de Ref.
Designacién 1SO de corte corte Avance
SNHQ 1102AZTN-M  PMK 9130 v. m/min 220-255 100-125 230-270 = wa 22,55 ...5500
f.mm 02-035 02-05 - - -
oo
SNHQ 1102AZTN-M U 9145 v m/min 75-100  100-150 = 30-70 = 104 2256 ...5503
g f.mm 02-05  02-05 = 0,1-0,2 =
SNHQ 1103AZTN-M  PMK 9130 v, m/min 220-255 230-270 230-270 = = & 104 2256 ...5506
oo f, mm 2-04 02-035 02-05 = = o
SNHQ 1203AZTN PMK 9130 V. mymin 135-160 215-255 345-945 = —  10A 2248 ..B511
- “ f.mm 0,2-03 0,2-04 0,2-04 - -
SNHQ 1203AZTN-M U 9145 v, m/min 135-160 215-255 = 30-70 = 104 22,08 ...5515
i f.mm 02-03 02-04 = 0,1-0,2 =
SNHQ 1204AZTN PMK 9130 v. m/min 125-155 200-250 320-925 = ~  10A 2513 ..5518
oo f,mm 02-03 02-04 02-04 = =
SNHQ 1204AZTN-M U 9145 v. m/min 135-150 210-240 = 30-70 = 104 2513 ...5521
. f,mm 02-03 02-04 = 0,1-0,2 =
a v
SNHQ 1205AZTN PMK 9130 v. m/min 120-150 190-240 305-890 = = 104 26,62 ...5524
. f. mm 02-038 0205 02-05 - =
oo
SNHQ 1205AZTN-M U 9145 v. m/min 125-150 195-240 = 30-70 = 100 2662 ...5527
f,mm 02-038 02-05 - 0,1-0,2 -
‘ u
SNHQ 1207AZTN PMK 9130 v. m/min 115-150 185-235 = = = 104 2824 ...5530
f.mm 02-038 0,2-05 = = =
(- 3E ]
A Solo es posible la entrega de una unidad de embalaje completa. (W282)

Todos los precios son precios

recomendados no vinculantes.

Todos los precios en € por unidad sin IVA
(a no ser que se indique otra cosa).



TR

Datos de corte recomendados para brocas maciza de plaquitas intercambiables

R e R R R

Metal duro Resistencia a la Velocidad # D mm #Dmm # D mm # D mm D mm
traccion de corte
Clases Avance 15-185 19-22 225-27 28-34 35-40
Rm N/mm?
<450 Ve m/min. 250-300 250-300 250-300 250-300 250-300
f mm/rev. 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
400~ 700 v. m/min. 230-270 231-270 232-270 233-270 234-270
f mm/rev. 0,10 0,12 0,14 0,16 0,18
550— 900 V. m/min. 180-230 180-230 180-230 180-230 180-230
' f mm/rev. 011 0,15 0,18 0,20 0,22
900-1200 v. m/min. 100-180 100-180 100-180 100-180 100-180
: f mm/rev. 0,10 0,15 0,18 0,20 0,22
v, m/min. 120-200 120-200 120-200 120-200 120-200
f mm/rev. 0,07 0,09 0,11 012 0,13
v. m/min. 150-240 150-240 150-240 150-240 150-240
f mm/rev. 0,15 0,16 0,18 0,20 0,23
v. m/min. - = - - —
f mm/rev. - - = - -
v, m/min. 80-120 80-120 80-120 B80-120 80-120
f mm/rev. 0,07 0,09 0,10 011 0,12
V. m/min, 3 = =
f mm/rev. - - - — -
Broca maciza de plaquitas de corte 3 x D
|
Ajuste radial Ajuste radial
&, méx. (desplazamiento (desplazamiento
@D L Iy I; I Bdd @d, 3xD de centro) de centro) +
LI far m L0 mm mm wam mm mo: _mm _ Plaquita de corte €
15 126 70 56 49 25 45 45 0,25 0,35 XPET/SCET 0502... 551,04
16 129 73 56 525 25 45 48 015 045 XPET/SCET 0502... 551,04
17 132 76 56 56 25 45 51 0,10 0,50 XPET/SCET 0502... 551,04
18 1365 79 56 59 25 45 54 0,35 025 XPET 0602../SCET 0502... 561,80
19 138 82 56 625 25 45 57 015 045 XPET 0602.../SECT 0502... 587,54
20 141 85 56 65 25 45 60 0,10 0,45 XPET/SCET 0602... 587,54
21 144 8 56 6885 25 45 63 0.10 050 __ XPET/SCET 0602... 587,54
22 147 91 56 72 25 45 66 0,45 0,50 XPET 0703.../SCET 0602... 593,93
23 150 94 56 755 25 45 69 0,35 050 XPET/SCET 0703... 615,35
24 153 97 56 79 25 45 72 0,15 0,50 XPET/SCET 0703... 615,35
25 160 100 60 80 32 50 75 0,15 0,50 XPET/SCET 0703... 615,35
26 163 103 60 835 32 50 78 050 0.15 _ XPET/SCET 0703.. 61535
27 166 106 60 87 32 50 81 0,50 0,30 XPET 0903.../SCET 0703... 658,29
28 169 109 60 905 32 50 &4 0.30 0.50 XPET 0903../SCET 0973... 70541
29 172 112 60 94 32 50 87 0,20 0,50 XPET 0903.../SCET 0973 705,41
30 175 115 60 975 32 50 90 0,15 0,50 XPET 0903.../SCET 0973 705,41
3 178 118 60 101 32 50 93 0.15 050 XPET 0903.../SCET 09T3... 70541
32 191 121 68 1005 40 59 96 0,50 0,35 XPET 1173../SCET 09T3... 750,48
33 194 124 68 104 _40 59 29 0,50 0,50 XPET 1173../SCET 09T3... 750,48
34 197 127 68 1075 40 59 102 0,25 0,50 XPET 1173../SCET 09T3... 750,48
38 203 133 68 1135 40 59 108 0,10 0,50 XPET 1173../SCET 1204... 778,32
37 206 136 68 117 40 59 111 0,10 0,50 XPET 1173.../SCET 1204... 778,32
38 208 139 68 1205 40 B9 114 0,10 0,50 XPET 1173../SCET 1204... 778,32
39 212 142 68 124 40 59 17 040 050 XPET 1273../SCET 1204... 799,81
(W283)

Los articulos caracterizandos con ¢ no son articulos

de almacén, pero se obtienen a corto plazo.

Para articulos a partir de 110 ecm pueden
aplicarse gastos de transporte adicionales.




Pieza de recambio

o S e
UE. 2999 5886 Ref.
Tomillo interior/exterior para Z 15-17 mm 104 6,16 - ..0172
Tornillo interior para @ 18-19 mm 104 6,40 - ..0174
Tornillo exterior para @ 18-19 mm 100 6,16 - ...0172
Tornillo interior para # 20-21 mm 104 6,40 - ..0174
Tornillo interior/exterior para @ 22 mm 104 640 - ...0050
Tornillo interior para & 23-26 mm 104 6,40 = ...0180
Tornillo exterior para Z 23-26 mm 104 6,66 - ...0005
Tornillo interior/exterior Z 27 mm 104 6,66 - ...0005
Tornillo interior @ 28-30 mm 104 6,66 = ...0005
Tornillo exterior para 7 28-30 mm 104 6,66 - ..0182
Tornillo interior para # 32-34 mm 104 13,27 - ...0185
Tornillo exterior para Z 32-34 mm 104 6,66 - ...0184
Tornillo interior para ¢ 36-40 mm 104 A consultar - ..0185
Tornillo exterior para @ 36-40 mm 104 847 = ..0188
Destornillador para @ 15-22 mm T7 x 60 mm 1 = 10,59 ...0020
Destornillador para  23-26 mm T8 x 60 mm 1 - 10,59 ...0030
Destornillador para @ 27-30 mm T8 x 60 mm 1 = 1059  ..0035
Destornillador para @ 32-40 mm T15 x 80 mm 1 = 10,90 ...0050
(W2g1) (W543)

A Solo es posible la entrega de una unidad de embalaje completa.

Plaquita de corte ISO

Tornillo

Destornillador

XPET - interior

SCET- exterior

professional quaﬁl_y)

format)

Tipo de material Velocidad de UE. 2999 Ref.

Designacion I1SO de corte corte Avance ® € :

XPET 0602AP 9145 v m/min 140-240  80-140  130-225 - - 10A 1454 ...5803
.o fmm/rev.  0,04-0,15 0,06-0,11 0,06-0,15 = = =

XPET 0703AP 9145 v.m/min  140-240 80-140  130-225 - - - 104 1534  ..5806
g fmm/rev.  007-0,18 007-0,14 0,07-0,18 - - =

XPET 11T3AP 9145 v. m/min 140-240  80-140  130-225 = = - 104 1795  ..B812
g+ o fmm/rev. 0,09-022 0,09-0,17 0,09-0,22 - - -

SCET 050204 UD 9035 vom/min  140-240 80-140  130-225 = = - 10A 1368  ..5818
g o fmm/rev. | 005-0,11 005-008 0,05-0,11 - - -

SCET 060204 UD 9035 v. m/min 14 80-140  130-225 - = - 10A 1454  ..5821
'w v f mm/rev. [ 0,06-0,15 - - -

SCET 070308 UD 9035 v. m/min 130-225 - = - 106 1538  ..5824
'ﬂ .';::.‘ f mm/rev. 0,07-0,18 - - -

SCET 097308 UD 9035 v. m/min 130-225 - = - 104 1639  ..5827
ﬁ A ' f mm/rev. 0,08-0,2 - - -

SCET 120408 UD 9035 v. m/min 130-225 = = - 104 2000  ..5830
qf L (] f mm/rev. 0,09-0,22 - - -

i (W282)

A Solo es posible la entrega de una unidad de embalaje completa.

Todos los precios son precios

recomendados no vinculantes.

Todos los precios en € por unidad sin IVA
(a no ser que se indique otra cosa).




Portaherramientas torneado INEW|

Aplicacion: Sustituye hasta 5 herramientas 1SO y reduce los tiempos de mecanizado hasta un 30 % al
professional quality

ahorrar los tiempos de cambio de herramienta y los recorridos en vacio de la herramienta.

#D @ devastago f L I Plaquita derecha izquierda :
mm mm mm mm mm de corte € €
8 8 10 80 12 WCHX 04.. 286,21 286,21 ...0080
8 10 12 605 18 WCHX 04.. 421,21 421,21 ...0082
10 10 12 90 15 WCHX 05.. 286,21 286,21 ..0100
10 12 16 70 225  WCHXO05. 421,21 421,21 ...0102
1 11 16 100 16,5 WCHX 06... 286,21 286,21 ...0110
1 16 20 77 2475  WCHX06.. 421,21 421,21 Loz
15 15 20 125 225 WCHX 07.. 320,27 320,27 ...0150
15 20 25 93 33,75  WCHXO07.. 455,53 455,53 ...0152
18 18 25 135 27 WCHX09.. 351,47 351,47 ...0180
18 25 32 109 40,5 WCHX 09... 507,563 507,53 ...0182
20 20 25 150 30 WCHX 10.. 390,99 390,99 ...0200
20 2 32 112 45 WCHX10.. 55329 55329  ..0202
26 26 32 180 39 WCHX 13.. 456,51 456,51 ...0260
26 32 40 133 58,5 WCHX 13... 663,53 663,53 ...0262
(W283) (W283)

Cilindrado Cilindrado interior Taladrado en material macizo  Avellanado, (conforme a
con agujero de fondo plano DIN 74)
Pieza de recambio NEW
format)  {iwera
UE. 2944 5886 Ref.
Caracteristicas ® € € _ ‘
Tornillo para plaquitas de corte 04 104 8,22 - ...0004 Tornillo
Tornillo para plaquitas de corte 05 104 822 - ...0005
Tornillo para plaquitas de corte 06 104 8,22 - ...0006
Tornillo para plaquitas de corte 07 104 8,22 - ...0007 -="
Tornillo para plaquitas de corte 09 104 822 - .oooo Déstoriilader
Tornillo para plaquitas de corte 10 104 8,22 - ...0010
Tornillo para plaquitas de corte 13 104 8,22 - ...0013
Destornillador para plaquita de corte 04, T6 x 60 mm 1 = 10,67 0010
Destornillador para plaquitas de corte 05/06/07, T8 x 60 mm 1 - 10,59
Destornillador para plaquita de corte 09, T15 x 80 mm 1 - 10,90
Destornillador para plaquita de corte 10, T20 x 100 mm 1 = 1,11
Destomillador para plaquita de corte 13, T25 x 100 mm 1 - 11,77
A Solo es posible la entrega de una unidad de embalaje completa. (W281) (W543)
Los articulos caracterizandos con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 ecm pueden

de almacén, pero se obtienen a corto plazo. aplicarse gastos de transporte adicionales.




Plaquita de corte ISO

&

PMK VA

Aluminio

Velocidad de corte Ref.
Tipo de material Avance Profundidad
Designacion ISO de corte de corte
WCHX 040102-F Aluminio v. m/min ...0001
o f. mm
— : 8, Mm
WCHX 040104-F Aluminio V. m/min ...0003
o f, mm
a, mm =
WCHX 040102-M PMK9025 v. m/min 50-300 50-160 - - - 104 26,67 ...0005
g« o f, mm 0,05-03 005-03 ~ - -
a;mm 0.2-1 0.2-1 = = -
WCHX 040104-M PMK9025 v. m/min 50-300 50-160 - - - 104 26,33 ...0007
:- o u f.mm 0;05—0:3 0,05-0,3 = e L2
a, mm 04-1 0,4-1 - - -
WCHX 040102-M VA9045 v. m/min — 50-160 - - = 104 26,33 ...0009
L f. mm - 0,05-0,3 - - -
[ - 8, mm = 0,2-1 = = = I
WCHX 040104-M VAS045 V. m/min - 50-160 = = - 10A 26,33 ...0011
i f. mm - 0,05-0,3 - - -
a, mm - 04-1 - - -
WCHX 05T102-F Aluminio v. m/min - - 80-250 120-2400 - 104 30,08 ...0013
o f, mm - - 0,05-0,3 0,05-0,3 -
a, mm - - 0,2-1,3 0.2-1,3 -
WCHX 05T104-F Aluminio v. m/min - - 80-250 120-2400 - 104 29,79 ...0015
a f, mm - - 0,05-0,3 0,05-0,3 =
&, mm - - 0,4-15 04-15 -
WCHX 05T102-M PMK9025 V. m/min 50-300 50-160 - - - 104 2823 ...0017
e f. mm 005-03 005-03 - = =
. a, mm 02-13 0,2-1,3 - - -
WCHX 05T104-M PMK9025 v. m/min 50-300 50-160 = = - 10A 2831 ...0019
g« n f. mm 0,05-03 005-03 - - -
I a, mm 04-15 04-15 - 2 =
WCHX 05T102-M VA9045 v. m/min - 50-160 - - - 104 28,31 ...0021
5 f. mm - 0,05-0,3 - - -
i a, mm = 0.2-1,3 = & =
WCHX 05T104-M VA9045 v. m/min - 50-160 - - - 104 2831 ...0023
u f, mm - 0,05-0,3 - - -
! a, mm - 04-15 - - -
WCHX 060202-F Aluminio v. m/min - - 80-250 120-2400 - 104 29,97 ...0025
s f, mm - - 005-0,3 0,05-0,3 =
- a, mm - - 0,2-2 0,2-2 -
WCHX 060204-F Aluminio v, m/min - - 80-250 120-2400 - 104 29,97 ...0027
o f. mm = = 0,05-0,3 0,05-0,3 = :
> a, mm - - 0,4-2 0,4-2 -
WCHX 060202-M PMK9025 v. m/min 50-300 50-160 = = = 104 27,99 ...0029
(MO - f. mm 0,05-0,3 0,05-03 - - -
- a,mm . 022 022 = 2 =
WCHX 060204-M PMK9025 v. m/min 50-300 50-160 - - - 104 28,31 ...0031
> IO - f, mm 0,05-0,3 0,05-03 - - -
a,mm 04-2 0.4-2 - - - i
WCHX 060202-M VA9045 v. m/min - 50-160 - - - 104 2831 ...0033
L f, mm - 0,05-0,3 - = -
! a, mm - 0,2-2 - - -
WCHX 060204-M VA9045 v. m/min - 50-160 - - - 104 2831 ...0035
L f. mm - 0,05-0,3 - - =
a, mm - 04-2 - - -
WCHX 070304-F Aluminio v. m{min - - 80-250 120-2400 - 104 30,39 ...0037
o f. mm - - 0,05-0,3 0,05-0.3 -
: a, mm - - 04-25 04-25 -
WCHX 070308-F Aluminio v m/min = - 80-250 120-2400 = 104 3013 ...0039
o f. mm - - 0,05-0,3 0,05-0,3 -
a, mm - - 08-2,5 0,8-2,5 =
WCHX 070304-M PMK9025 v. m/min 50-300 50-160 - - - 104 2857 ...0041
> M - f, mm 005-03 005-03 - - -
a, mm 04-25 04-25 = = =
WCHX 070308-M PMK9025 v. m/min 50-300 50-160 - - - 104 28,57 ...0043
'- v f. mm 0,05-03 005-03 - - -
) a, mm ~ 08-25 0,8-2,5 - - = R
A Solo es posible la entrega de una unidad de embalaje completa. (W291)

Continda en la pagina siguiente

Todos los precios son precios
recomendados no vinculantes.

Todos los precios en € por unidad sin IVA
(a no ser que se indique otra cosa).



Plaquita de corte 1SO

Continuado de la pagina anterior

2

Forrmat)
Velocidad de corte 2928  Ref.
Tipo de material  Avance Profundidad U.E.
Designacion 1SO de corte de corte ® €
WCHX 070304-M VA9045 v. m/min - 50-160 - - - - 104 28,57 ...0045
L f. mm - 0,05-0,3 - - - -
I a, mm - 04-25 = = = =
WCHX 070308-M VA9045 V. m/min - 50-160 - - - - 104 28,57 ...0047
a f. mm - 0,05-0,3 - - - -
s a, mm — 0.8-2,5 - - - e B
WCHX 090304-F  Aluminio v. m/min = = 80-250 120-2400 = = 108 3117 ...0049
a f.mm - - 0,05-03 0,05-0,3 - - :
. a, mm = - 04-3 04-3 = =
uminio v, m/min - - - - - ; o
WCHX 090308-F Alumini i 80-250 120-2400 104 31,18 0051
u f. mm : — st
8, mm = i .
WCHX 090304-M PMK9025 v, m/min - - 104 29,16 ...0053
B« m f. mm = n
5\ a, mm = -
WCHX 090308-M PMK9025 V. m/min - - 104 29,16 ...0055
o« o f. mm - -
s - a‘, mm = -
WCHX 090304-M VA9045 V. m/min - - 104 29,16 ...0067
i f mm = =
N < S & mm = = [
WCHX 090308-M VA9045 v, m/min - - 104 29,16 ...0059
e ™ f. mm - -
! 8, mm = = -
WCHX 10T304-F Aluminio v, m/min - - 104 32,56 ...0061
-‘u f. mm - -
. 8, mm - -
WCHX 10T308-F Aluminio v, m/min - - 104 3256 ...0083
“ f.mm - -
i g M = =
WCHX 10T304-M PMK9025 V. m/min - - 104 30,38 ...0065
o« m f. mm - -
3 4 o a, mm 5 AR Sl
WCHX 10T308-M  PMK9025 v. m/min - ~ 10A 3038 ...0067
C MGl f. mm e =
s £ g mm = = .
WCHX 10T304-M VAS045 v, m/min - - 104 30,38 ...0069
™" f.mm = -
3 8, mm 2 =
WCHX 10T308-M VA9045 V. m/min - - 104 3038 ...0071
o ™ f. mm - -
L 8, mm - 0,8-3 - - - -
WCHX 130508-F Aluminio V. m/min = o 80-250  120-2400 - - 10A 39,74 ...0073
o f. mm - - 0,05-0,3 0,05-03 - -
i 3, mm = = 08-4 08-4 = = ]
WCHX 130508-M PMK9025 v, m/min 50-300 50-160 - - - - 104 37,66 ...0075
W o f. mm =0 - - - -
= = 8 mm G  0B-4 B = = = _ -
WCHX 130508-M VA9045 v. m/min - 50-160 - - - - 104 37,66 ...0077
™ f mm — 0,05-0,3 = = = =
| a, mm - 08-4 = = = =
A Solo es posible la entrega de una unidad de embalaje completa. (W231)
Los articulos caracterizandos con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 ecm pueden

de almacén, pero se obtienen a corto plazo. aplicarse gastos de transporte adicionales.




P|IC|/L|N|R|25|25 M |12

8 9 10

1 2 3 4 5

1. Sistema de sujecién por presién 2. Forma de la plaquita de corte

Tornillo Pin/garra o

S T V
palanca acodada . ‘ <>

3. Tipo de herramienta 4. Angulo libre de la plaquita de corte

A B
H J

=] r d 935% : | 15° 20° 25°
E G N P
3 | B 30° 0° 1°
r:-.. _ 0O = Especial
5. Direccioén de corte 6. Altura del vastago
L 12=12 mm
- L 25=25 mm
32=32mm
L etc.
Y
7. Ancho de eje 8. longitud de la herramienta
12=12mm - A= 32mm M = 150 mm (2525, 4032")
25 =25 mm (: C = 50 mm P = 170 mm (3225, 3232)
32=32mm ‘ | D = 60 mm (0808) R = 200 mm (4032, 4040)
ete. -~ =] E=70mm(1010) S = 250 mm (5050)
| F = 80mm (1212} T = 300mm
H =100mm(1616) V = 400 mm
L_bJ K =125 mm (2020) * Tipo de herramienta N
** Tipo de herramienta J
9. Longitud del filo de corte 10. Denominacién interna
A, B, K C,D,E.M, V H O P L
N I L1
R T

A 2

Flle -l

®

| = Longitud del filo de corte en mm




R 1 7 1 R

A |25

S

C

LN R|12

1 3 4 5 6 7 8 9 10

1. Modelo de vastago 2. Diametro del vastago
A = Acero con canal de refrigeracion y
S = Acero macizo
3. longitud de la herramienta

] i K =125mm R =200mm

- 9 L =140mm S =250mm

_ A M =150mm T =300mm

2L Y N =160mm U =350mm

P =170mm V =400mm
|.| Q =180mm

A

5. Forma de la plaquita de corte

Tornillo Pin/garra o
palanca acodada

6. Tipo de herramienta

EE oo e
-4 I I
Ty

7. Angulo libre de la plaquita de corte

F K L

e

& 93°£i  85° :‘, )

7 107°30'

8. Direccion de corte

L R

30° 0° 112
0 = Especial
9. Longitud del filo de corte 10. Denominacioén interna
A.B,K C,D,E MV

-
-
o O
L

| = Longitud del filo de corte en mm

Ep - F@

-l




C/N

M

G |12

04|08 -

1 2 3 4 5 6 74 8 9 10
1. Forma 3. Tolerancias *no ISO
A B ¢ D E H Tolerancia £ mm Para d, dimension en mm
- w
TOL n w un n
82t m s a Ble ~B|8le R~
HE O C & e = £[s[s]8[a[8[2[3[2]
A 0,005 | 0026 | 0025 | « | e | « | e« [ ® [o | | o ||
K L M 0 P R E 0,025 | 0,025 | 0025 @ | | o | o | o | % | o | o | o | @
F 0,005 | 0,025 | 0,0 e e e e e e e el el
- G 0,02 0,13 0,02 . . | . « | 8 | & e | @ .« | ®
86 H 0,01 0,025 0,0 . . - . - . - . - -
0,005 | 0025 | 005 | * | » | = | »
0,005 | 0,025 | 0,08 .
S T v w J 0,006 | 0,025 | 0,10 e | .
0,005 | 0,025 | 0,13 .
. A @‘ 0,005 | 0,025 | 0,15 s | =
0,0 0025 | 005 | % | = = | =
0,0 0,025 | 0,08 .
K 0,0 0,025 | 0,10 . | =
i —. . 0,013 | 0025 | 0,13 .
2. Angulo de incidencia 0,013 | 0025 | 015 D
008 | 013 | 005 | * |« |« [
A B c 013 013 0,08 .
M 015 | 0,13 | 0,10 . |
0,18 | 01 0.1 .
020 | 0O, 0.1 v | =
013 | 0O, 008 | = | e | e«
° ° ° 020 | 0O, 013 .
3 5 7 Y 027 | 013 | 0,18 . | .
D E F 038 | 013 | 025 e | s | »
P ‘F E 4. Tipo de plaquita de corte
A E G M N
16° 20° 25°
G N ] G B I e
30° > 31 el o Gy = R
0 = Especial X = Especial
5. Longitud del filo de corte 6. Grosor, s
A B K C.D,E MV H,0,P L
- O e Em M
L Ll alls oL x v 2
R & ¥ W 01 =1,59 mm T3 =3,97 mm 07 =7,94 mm
T1 =198 mm 04 =476 mm 08 =8,00 mm
02 =2,38 mm 05 =5,56 mm 09 =952 mm
03 =3,18 mm 06 =6,35 mm
L] L] ! ' '

| = Longitud del filo de corte en mm
7. Plaqu. corte reversible con corte plano/radio de reborde

8. Modelo del canto de corte

m 1. Letra

A=45° F =85°
D=60° P =90°
=75°

Z =especial
* modelo en milimetros

l 2. Letra

A= 3° F =25°
B= 5° G=30°
C= 7" N=0°
D=15" P=11°
E =20°

Z =especial

9. Direccién de corte

Radio de reborde mm

MO* =filo de corte redondo
00 = Angulos afilados
01 =01

02 =02
04 =04
08 =0,8
12 =12etec.

F E
T s

Indicaciones no obligatorias

10. Denominacioén interna

L

Indicaciones no obligatorias




R

Torneado negativo

Portaplaquitas de, 95°

' = Pégina del
= . Tipo Plaquitas de corte catalogo
L . . PCLNR/L CNMG 1204... 2/31
Pégina del
Tipo Plaquitas de corte catalogo
A..-PCLNR/L CNMG 1204... 2/
Pégina del
Tipo Plaquitas de corte catalogo
PDJNR/L DNMG/DNKG 1104/15086... 2/33
Pagina del
Tipo Plaquitas de corte catélogo
A..-PDUNR/L DNMG 1104... 2/33
A..-PDUNR/L DNMG/DNKG 1506... 2/37
Pégina del
Tipo Plaquitas de corte catalogo
PSSNR/L SNMG 1204... 2/36
Pégina del
Tipo Plaguitas de corte catélogo
PTGNR/L TNMG 1604... 2/37
Portaplaquitas de, 95° para plaquita de corte de 0° negativa
Pagina del
Tipo Plaquitas de corte catalogo
PWLNR/L WNMG 0604/0804... 2/38
Pégina del
Tipo Plaquitas de corte catalogo
A..-PWLNR/L WNMG 0804... 2/39
Pégina del
Tipo Plaquitas de corte catélogo
MVJINR/L VNMG 1604... 2/41
Pégina del
Tipo Plaquitas de corte catalogo
CKJINR/L KNUX 1604... 2/42




Portaplaquitas 1SO, 95°, PCLNR/L

S

L]

=

]
i - T Fig.: Versién a la derecha
) [ z Suministro sin plaquitas de corte.
&
Lt L
format)
Vastago B L L f hy 2969  Ref.
Designacion ISO mm mm mm mm mm Caracteristicas Plaquita de corte €
PCLNR 2020 K12 20x20 125 32 25 20 derecha CNMG/CNKG 1204... 78,40 ...5200
PCLNL2020K12  20x20 125 32 25 20 izquierda CNMG/CNKG 1204.. 7840 ..5208
PCLNR 2525 M12 25x25 150 32 32 25 derecha CNMG/CNKG 1204... 93,00 ...5210
PCLNL 2525 M12 25x25 150 32 32 25 izquierda CNMG/CNKG 1204... 93,00 15216
~(W28b)
Pieza de recambio
format)  fonmat)
UE. 2969 5850  Ref.
Caracteristicas ® € €
Placa de apoyo 540 13,22 - ...5036
Pasador tubular 104 6,92 - ...5051
Palanca acodada 1 14,83 - ...5075 .
Tornillo 104 9,22 = ...5063 Palanca Tornillo de
? acodada apriete
Destornillador, hexagonal, 4 x 100 mm 1 - 4,78 ...0030 = e
A Solo es posible la entrega de una unidad de embalaje completa. was1) (w528}

Barra portaherramientas 1SO, 95°, A..-PCLNR/L

Destornillador

Fig.: Version a la derecha
Suministro sin plaquitas de corte.

format)
Véstago @ dg7 @ D min. L f 12969 Ref.
Designacion 1SO mm mm mm mm_ Caracteristicas Plaquita de corte €
A25S PCLNR 12 25 32 250 17 derecha CNMG 1204.. 161,25 ...6000
A25S PCLNL 12 25 32 250 17 izquierda CNMG 1204... 161,25 ...6005
A32S PCLNR 12 32 40 250 22 derecha CNMG 1204... 214,03 ...6010
A32S PCLNL 12 32 40 250 22 izquierda CNMG 1204... 214,03 ...6015
(W285)

Pieza de recambio

UE. 2969 5850 Ref.
Caracteristicas e € €

Placa de apoyo 54 13,22 - ...5036

Pasador tubular 104 6,92 = ...5051

Palanca acodada 1 14,83 - ...6075

Tomillo para ¢ de vastago de 32 mm 104 9,22 - ...5063
Destornillador, hexagonal, 4 x 100 mm 1 = 4,78 ...0030

A Solo es posible la entrega de una unidad de embalaje completa. (w2s1) (W528)

Palanca Tornillo de
acodada apriete
Destornillador

Todos los precios son precios
recomendados no vinculantes.

Todos los precios en € por unidad sin IVA
(a no ser que se indique otra cosa).



fn_r@
professional quality

Aluminio
Velocidad de corte 2968 Ref
Tipo de material ~ Avance Profundidad
Designacion ISO de corte de corte €
CNKG 120404 Aluminio v, m/min - - - 110-575 - - 104 8,36 ...0446
o f mm/rev. - - - 0,3:: - -
a8, mm - - - 0, - -
CNKG 120408 Aluminio V. m/min - - - 110-575 - - 104 8,36 ...0449
o f mmy/rev. - - - 3,1-0.4 - -
a, mm - - - ,8-4.5 - -
CNMG 120404-F PMK 9030 Ve m/min 160-260 95-1565  150-245 - 30-75 - 104 10,58 ...0500
o f mm/rev. 0,15-03 0,15-0,23 0,15-0,3 - 0,15-0,18 -
a, mm 05-3 05-23 0,5-3 - 05-18 -
CNMG 120404 VA 9040 v, m/min 205-285 120-170 140-270 - 40-85 - 104 11,08 ...0519
i f mm/rev. 0,15-03 0,15-0.23 0,15-03 - 0,15-0,18 -
. . a, mm ~ 05-3 05-23 05-3 - 05-1,8 -
CNMG 120404 R-EC U 9035 V. m/min 135-185 80-110 125-175 200-645 25-55 - 104 10,58 ...0630
.. f mm/rev. 02-03 02-023 02-03 02-03 02-023 -
a, mm - 085 0838 085 085 083 [ =
CNMG 120404 L-EC U 9035 v, m/min 135-185 80-110 125-175 200-645 25-55 - 104 10,58 ...0618
o f mm/rev. 02-03 02-023 02-03 02-03 02-023 ~
a, mm 0,8-5 08-38 0,8-5 0,8-5 0,8-3 -
CNMG 120408-F PMK 9030 V. m/min 180-295 105-175 170-280 - 35-85 - 104 10,68 ...0502
o f mm/rev. 0,15-0,35 0,15-0,26 0,15-0,35 - 0,15-0,21 -
B a, mm 0,8-3 08-23 0,8-3 - 08-18 -
CNMG 120408-M PK 9015 Ve m/min 205-330 - 190-310 - - - 104 11,08 ...0505
oo f mm/rev. 0, 115-?,6 - 0, 115_-’;),5 - - -
a, mm - - - - -
CNMG 120408-M PMK 9030 V. m/min 130-295 75-175  120-280 - - - 104 10,58 ...0503
] f mm/rev. 0,15-0,6 0,15-045 0,15-0,6 - - -
' a, mm 086  08-45 086 =S - =
CNMG 120408 R-EC  PK 9015 V. m/min 225-305 - 210-285 - - - 104 11,65 ...0507
o o f mmy/rev. 0,225—;3.6 - 0,225—0,6 - - -
: a, mm | - -6 - = -
CNMG 120408 R-EC  PMK 9030 Ve m/min 145-240 85-140  135-225 - - - 104 10,92 ...0506
o f mm/rev. .0,25}0,_8 0,25-0,45 0,25-06 - - -
8, mm 2- 2-4.5 2-6 - - -
CNMG 120408 R-EC  PMK 9040 Ve m/min 125-200 75-120 115-180 - - - 104 9,99 ...0548
o f mm/rev. 0,225-0,6 0,25-045 0,25-06 = = =
! &, mm -6 2-45 2-6 - - -
CNMG 120408 VA 9040 V. m/min 235-305 140-180 220-285 - 45-90 - 104 11,08 ...0540
e f mm/rev, 0,2-04 02-03 02-04 - 0,2-0,24 -
a, mm 0,8-3 08-23 0,8-3 - 0,8-1,8 -
CNMG 120408 R-EC U 9035 V. m/min 135-215 80-125 125-200 200-750 25-60 - 104 10,58 ...0636
|- f mm/rev. 02-05 02-038 02-05 0.2-0,5 0.2-03 -
-- 8, mm 08-5 0838 085 085 083 -
CNMG 120408 L.EC U 9035 v, m/min 136-215  80-125  125-200 200-750 25-60 - 104 10,92 ...0624
N f mm/rev. 02-05 02-038 02-05 0.2-0,5 0,2-03 -
g mm _ 085 0838 085 085 083 -
CNMG 120408-WM PMK 9030 V. m/min 135-295 - 125-280 - - - 104 12,69 ...0639
o f mm/rev. 0,3%—3,3 - 0,15-0,6 - = -
a, mm , - 0,.8-4 - - -
CNMG 120412-R PK 9015 v, m/min 230-320 - 215-300 - - - 104 11,65 ...0510
e u f mm/rev. 0,_225_—_-:'.? - 0.225_}?,? - - -
! a, mm 2- - - - -
CNMG 120412-R PMK 9030 v, m/min 140-250 80-150  130-235 - - - 104 11,94 ...0612
o f mm/rev. 0,25-0,7 0,25-053 0,25-0,7 - - -
- a, mm 2-86 2-45 2-8 - - -
CNMG 120412 VA 8040 v. m/min 240-305 140-180 225-285 - 45-90 = 104 11,9 ...0513
4 f mm/rev. 02-04 0.2-03 0,2-04 - 0,2-0,24 -
: a, mm 1,2-35 1,2-2,6 1,2-35 - 1.2-2.1 -
A Solo es posible la entrega de una unidad de embalaje completa. (W291,W286)
Los articulos caracterizandos con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 ecm pueden

de almacén, pero se obtienen a corto plazo. aplicarse gastos de transporte adicionales.




Portaplaquitas 1SO, 93°, PDJNR/L

Fig.: Version a la derecha
Suministro sin plaquitas de corte.

Barra portaherramientas I1SO, 93° A..-PDUNR/L

L -
format
Véstago Bl L L f hy 2969 Ref.
Designacidn ISO mm mm mm mm mm Caracteristicas Plaguita de corte €
PDJNR 1616 H11 16x 16 100 29 20 16 derecha DNMG 1104... 76,37 ...5500
PDJNL 1616 H11 16x 16 100 29 20 16 izquierda DNMG 1104... 75,37 ...5505
PDJNR 2020 K11 2020 125 29 25 20 derecha DNMG 1104... 81,38 ...5510
PDJNL 2020 K11 20 %20 125 29 25 20 izquierda DNMG 1104... 8138  ..5515
PDJNR 2020 K15 20x 20 125 35 25 20 derecha DNMG 1506... 81,38 ...5620
'PDJNL 2020 K15 20x20 125 35 25 20 izquierda 'DNMG 1506... 81,38 ..5525
PDJNR 2525 M15 25 % 25 150 39 32 25 derecha DNMG 1506... 93,46 ...5530
PDJNL 2525 M15 25 % 25 150 39 32 25 izquierda DNMG 1506... 93,46 ...5535
(w285)
Pieza de recambio
= A& <>
ULE. 2969 5850  Ref.
Caracteristicas [ € € Placa de apoyo plaguita  Placa de apoyo plaquita
Placa de apoyo para plaquita de corte 11 5A 13,22 = EGtoay| decortel- tacorte 15
'Placa de apoyo para plaquita de corte 15 54 15,27 - ...5042
Pasador tubular para plaquita de corte 11 104 6,92 - ...5024 _
Pasador tubular para plaquita de corte 15 104 6,92 - ...5051
Palanca acodada para plaquitadecorte 11 54 1483 - .5072 | pasater i) i
Palanca acodada para plaquita de corte 15 1 18,72 - ...5078
Tornillo para plaquitas de corte 11 104 9,22 - ...5060
‘Tornillo para plauitas de corte 15 108 82 - ..5083
Destornillador para plaquita de corte 1 - 4,70 ...0015 ————
11, hexagonal, 3 x 100 mm
Destornillador para plaquita de corte 1 7 378 [ Pestormitador
15, hexagonal, 4 x 100 mm
A Solo es posible la entrega de una unidad de embalaje completa. (w281) (W528)

R
RO

N format
HH professional quality

34 :

Fig.: Version a la derecha
Suministro sin plaquitas de corte.

|
Tormat)
Vastago ®dg7 @D min. L f 2969  Ref.
Designacion 1SO mm mm mm mm Caracteristicas Plaquita de corte €
A20Q PDUNR 11 20 30 180 14 derecha DNMG 1104... 14149 ..6020
A20Q PDUNL 11 20 30 180 14 izquierda DNMG 1104... 14149 ..6025
A25R PDUNR 11 25 32 200 17 derecha DNMG 1104.. 162,22 ...6030
A25R PDUNL 11 25 32 200 17 izquierda DNMG 1104... 162,22 ..6035
A32S PDUNR 11 32 40 250 22 derect DNMG 1104... 234,77 ...6040
A32S PDUNL 11 32 40 250 22 izquierda DNMG 1104... 234,77 ...6045
(w285)

Todos los precios son precios
recomendados no vinculantes.

Todos los precios en € por unidad sin IVA
(a no ser que se indique otra cosa).




Pieza de recambio

¢

format)  format
UE. 2969 5850 Ref. i e Bpoyo r:::::r
Caracteristicas o € €
Placa de apoyo 5A 13,22 - ...5003
Pasador tubular 104 6,92 - ...5024 _
Palanca acodada 54 14,83 = .5072 | Palanca Tornillo de
Tomillo para Z de vastago de 32 mm 104 9,22 = EEpengy ocodwde apriste.
Das‘ha_rnil_lador, he_xa_gt_:ru_ll_, 4 % 100 mm 1 - 4,78 __o_m.!g |
A Solo es posible la entrega de una unidad de embalaje completa. (wasi) (W528) Destornillador
Barra portaherramientas IS0, 93°, A..-PDUNR/L
format

il

professional quality

Fig.: Version a la derecha
Suministro sin plaquitas de corte.

format)
Véstago @ dg7 @D min. L f 2969 Ref.
Designacion 1SO mm mm mm mm Caracteristicas Plaquita de corte €
~ A32SPDUNR 15 32 40 250 22 derecha DNMG/DNKG 1506... 21843 ...6300
A32S PDUNL 15 32 40 250 22 izquierda DNMG/DNKG 1506... 218,43 ...6305
(W285)
Pieza de recambio () ‘
UE 298_;) 585_6) Ref Placa de apoyo Pasador
LE: - tubular
Caracteristicas ® € €
Placa de apoyo 54 15,27 - ...5042
Pasador tubular 104 6,92 - ...5051 _
Palanca acodada 1 18,72 = ..5078 Palanca Tornillo de
Tomillo 104 9,22 = ..6063 | @acodada __ apriete
Destornillador, hexagonal, 4 x 100 mm 1 = 4,78 ...0030
= (W281) (W528) . Destornillador

A Solo es posible la entrega de una unidad de embalaje completa.

Plaquita de corte ISO

a4

professional quality

7

Alu- F PK RPK R-EC L-EC
minio
format)
Velocidad de corte 2968 Ref.
Tipo de material  Avance Profundidad UE.
Designacion IS0 de corte de corte _ ® ¢
DNKG 150604 Aluminio V. m/min - - - 110-575 - - 104 10,25 ...0794
1 f mm/rev. - - - 0,10-0,40 - =
a, mm - - - 0,8-5,0 - -
DNKG 150608 Aluminio V. m/min - - - 1 10—57_5' - - 104 10,25 ...0797
o f mm/rev. - - - 0,10-0,40 - -
a, mm - - - 0,8-5,0 - -
A Solo es posible la entrega de una unidad de embalaje completa. (W281,W2886)

Continda en la pagina siguiente

Los articulos caracterizandos con ¢ no son articulos
de almacén, pero se obtienen a corto plazo.

Para articulos a partir de 110 ecm pueden

aplicarse gastos de transporte adicionales.




Plaquita de corte ISO

Continuado de la pagina anterior

format)
Velocidad de corte 2068 ft
Tipo de material  Avance Profundidad UE
Designacion 1SO de corte de corte @ €
DNMG 110404-F PK 9015 v. m/min 170-225 - - - 104 1338 ...0670
. ] f mm/rev. - 0,15-0,24 - - -
_ 8, mim U0- = 05-3 - = £
DNMG 110404-F PMK 9030 V. m/min 140-210 80-1256  130-195 - 25-60 - 104 11,20 ...0673
o f mm/rev. 0._‘1“,-_2_4 0,15-0,18 0,15-0,24 - 0,15-0,18 -
A a, mm 0,5-3 05-23 05-3 — 05-1.8 -
DNMG 110404 VA 9040 v. m/min 170-226  100-136 - - - - 104 12,46 ...0674
P f mm/rev. 0,15-0,24 0,15-0,18 - - - - '
- > a, mm g,ﬁ%'i 0,5-23 - - - -
DNMG 110408-M PK 9015 ve m/min 185-270 ~ 175-255 - - - 104 12,46 ...0676
%] ﬂ f mm/rev. 0,15-048 - 0,15-0,48 - - -
- a, mm 0,8-3 - 0,8-3 - - -
DNMG 110408-M PMK 9030 V. m/min 125-235  75-140  115-220 - - - 104 11,60 ...0679
o f mm/rev. 0,15-048 0,15-0,36 0,15-0,48 - - -
4 a, mm 0,8-0,3 0,8-23 0,8-3 - - -
DNMG 110408 VA 9040 V. m/min 185-«245 110-145 = = - - 104 12,46 ...0681
o f mm/rev. 02-04 0,2-03 = = - =
: a, mm . 083  08-23 z = —~ S
DNMG 150604-F PMK 9030 V. m/min 140-210 80-125  130-195 - 25-60 - 104 14,88 ...0700
B f mm/rev. 0,15-024 0,15-0,18 0,15-0,24 - 0,15-0,18 -
B . amm 05-3  05-23  05-3 = 05-1.8 2 . i
DNMG 150604 R-EC U 9035 Ve m/min 120-145  70-85 110-135 180-505 20-40 - 104 14,88 ...0736
i 1 f mm/rev. 02-024 02-024 02-024 02-024 02-024 -
’ a, mm 0,8-45 0,8-34 0,8-45 0,8-45 0.8-27 -
DNMG 150604 L-EC U 9035 V. m/min 120-145  70-85 110-135 180-505 20-40 - 104 14,88 ...0724
g« f mm/rev. 02-024 02-024 02-024 02-024 02-024 -
A a, mm 08-45 0,8-34 0,8-4,5 0,8-45 0,8-27 -
DNMG 150604 VA 9040 V. m/min 170-225 100-135 - - - - 104 16,50 ...0725
i f mm/rev. 0,15-0,24 0,15-0,18 - - - -
a, mm 05-3 0,5-2,3 - = = -
DNMG 150608-F PMK 9030 Ve m/min 140-235  80-140  130-220 - 25-70 - 104 15,40 ...0703
o f mm/rev. 0,15-035 0,15-0,26 0,15-0,35 - 0,15-0,21 -
_ - a,mm 08-3 08-23 08-3 - 0,8-1.8 - _ _
DNMG 150608-M PK 9015 v. m/min 175-270 - 165-255 - - - 104 16,50 ...0704
oo f mm/rev. 0,15-0,48 - 0,15-0,48 - - -
R amm 08-45 = 08-45 = = Zol|
DNMG 150608 UNI Ve m/min 100-170  60-100 95-160 - - - 104 1361 ...0791
- f mm/rev. 0,15-045 0,15-0,34 0,15-0,45 — = =
; a, mm 08-30 08-23 08-30 = = =
DNMG 150608 R PK 9015 v. m/min 1195-245 E 185-230 - - - 104 1650 ...0708
o ﬂ f mm/rev. 0,25-0,48 - 0,25-0,48 - - -
a, mm 2-45 - 2-45 - - =
DNMG 150608 R-EC U 9035 V. m/min 105-176  60-105 95-165  155-610 20-50 - 104 14,88 ...0742
(-] 1 f mm/rev. 0,2-048 02-036 02-048 02-048 02-029 -
) - s a, mm 08-45 08-34 0,8-4,5 0,8-45 0,8-2,7 - )
DNMG 150608 L-EC U 9035 Ve m/min 105-176  60-105 95-165  155-610 20-50 - 104 15,63 ...0730
g - f mm/rev. 02-048 02-036 02-048 02-048 02-029 -
B ot a, mm 08-45 08-34 0845 0845 08-27 - _
DNMG 150608 VA 9040 v. m/min 185-240 110-145 - - - - 104 16,50 ...0731
1) f mm/rev. 02-04 0,2-0,3 - - - -
— = BT 08-3 08-23 - = = = -
DNMG 150612-M PMK 9030 Ve m/min 105-225 60-135  95-210 - - - 104 15,63 ...0709
o f mm/rev. 0,17-072 0,17-054 0,17-0,72 - - e
a, mm 1,2-45 1,2-34 1,2-45 = = =
DNMG 150616 R PMK 9030 v m/min 115-190 65-110  105-180 - - - 104 1563 ..0718
o f mm/rev. 3 . 03-06 03-08 - - -
a, mm 2-34 2-45 - - -
A Solo es posible la entrega de una unidad de embalaje completa. (W291,W286)
Todos los precios son precios Todos los precios en € por unidad sin IVA

recomendados no vinculantes. (a no ser que se indique otra cosa).




Portaplaquitas 1SO, 45°, PSSNR/L

Fig.: Version a la derecha

Suministro sin plaquitas de corte.
F-]
éf 4 ]
i L
format)
Véstago B L L f hy 2969 Ref.
Designacién 1SO mm mm mm mm mm Caracteristicas Plaquita de corte €

~ PSSNR 2020 K12 20x 20 125 29 25 20 derecha SNMG 1204... 79,87 ...6700

PSSNL 2020 K12 20x 20 125 29 25 20 izquierda SNMG 1204... 79,87 ...6705

PSSNR 2525 M12 25x25 ~ 150 29 32 2 derecha 'SNMG 1204.. 9496  ..5710

PSSNL 2525 M12 25 x 25 150 29 32 25 izquierda SNMG 1204... 94,96 +.6716

{W285)
Pieza de recambio
UE 2969 5850 Ref Placa de apoyo Pasador
Caracteristicas ® € € tubular
Placa de apoyo 104 13,22 - ...5000
Pasador tubular 104 6,92 = ...5051 = A1
Palanca acodada 1 14,83 = ...5075 Palanca Tornillo de
Tomillo 10A 9,22 - ...5063 acodada apriete
Destornillador, hexagonal, 4 x 100 mm 1 - 4,78 ...0030 —— —

A Solo es posible la entrega de una unidad de embalaje completa. (w281) (W528) Destornillador

Plaquita de corte ISO

Fformat

professional quality

F UNI M PK R PK
Velocidad de corte 2968 Ref.
Tipo de material  Avance Profundidad
Designacién IS0 de corte _ de corte €
SNMG 120404-F PMK 9030 Ve m/min 160-275 95-165 150-260 1071 ...0853
o f mm/rev. 0,15-0,34 0,15-0,26 0,15-0,34 - 0,15-0,2 =
a, mm 05-3  05-23  05-3 - 05-18 =
SNMG 120404 UNI v m/min 125-230 75-135  115-215 - - - 104 9,00 ...0554
s f mm/rev. 0,10-0,30 0,10-0,23 0,10-0,30 - - -
8, mm 0,5-3,0 0,5-2,3 0,5-3.0 - - -
SNMG 120408-F PMK 9030 v, m/min 185-310 110-185  175-290 - 35-90 - 104 10,71 ...0559
a f mmyrev. 0,15-0,35 0,15-0,26 0,15-0,35 = 0,15-0,21 -
- : a, mm 08-3 08-23 0,8-3 - 0,8-1,8 - -
SNMG 120408 UNI V. m/min 135-220 80-130  125-205 - - - 104 9,00 ...0672
el f mm/rev. 0,15-045 0,15-0,34 0,15-045 - - -
o sl 2 mm 0830 0823 0830 - - -
SNMG 120408-M PK 9015 v, m/min 215-355 - 200-335 - - - 104 11,79 ...0562
oo f mm/rev. 0,15-0,6 - 0,15-06 = = =
_ 8 mm 08-6 - 08-8 - - -
SNMG 120408 R PK 9015 Ve m/min 240—320 - 225-300 - - - 104 11,79 ...0568
o ‘ f mm/rev. 0;25-’0.5 - 0,25-0,6 = - =
a, mm 2-6 - 2-6 - - -
SNMG 120408 R PMK 9030 v. m/min 150-250 90-150  140-235 = = = 104 11,30 ..0571
a f mm/rev. 025-06 025-045 0,25-06 - e .
a, mm 2-6 2-45 2-6 - - -
SNMG 120408 VA 9040 v m/min 195-316 115-185 = = = = 104 11,60 ...0580
1 f mm/rev. 02-05 02-038 - - - -
a, mm 08-3 08-23 - - - -

A Solo es posible la entrega de una unidad de embalaje completa.

(W281,W286)

Continta en la pagina siguiente

Los articulos caracterizandos con ¢ no son articulos
de almacén, pero se obtienen a corto plazo.

Para articulos a partir de 110 ecm pueden
aplicarse gastos de transporte adicionales.




Plaquita de corte ISO

Continuado de la pagina anterior

Fommat)
Velocidad de corte 2968 Ref.
Tipo de material  Avance Profundidad UE
Designacidn 1SO de corte de corte ® €

SNMG 120412 R PK 9015 v m/min 240-340 225-320 - - - 104 11,79 ...0574
oo f mm/rev. 0,25-0,7 0,25-0,7 - - -
; a, mm e oaN 2-6 = - -

SNMG 120412R PMK 8030 v. m/min '!50—265 90-155 140—250 - - - 104 11,30 ...0677
o f mm/rev. 0,25-0,7 0,256-053 0,25-0,7 - - -
d a, mm ; 2-45 2-6 - - =

SNMG 120412 VA 9040 v. m/min 195-315 115-185 - - - - 104 11,79 ...0683
4 f mm/rev. 02-05 02-038 - - - -
a, mm 1.2-35 1,2-2,6 - - - -

(W281,W286)

A Solo es posible la entrega de una unidad &e embalaje completa,

Portaplaquitas 1SO, 90°, PTGNR/L

professional quality

Fig.: Version a la derecha
Suministro sin plaquitas de corte.

R
&
Ly L
fovmat)
Vastago B L L f h, 2969  Ref.
Designacion I1SO mm mm mm mm mm Caracteristicas Plaquita de corte €
PTGNR 2020 K16 20x 20 125 38 25 20 derecha TNMG 1604... 85,90 ...5600
PTGNL 2020 K16 20x20 126 38 25 20 izquierda TNMG 1604... 859  ..5605
PTGNR 2525 M16 25x 25 150 38 32 25 derecha TNMG 1604... 99,49 ...5610
PTGNL 2525 M16 25 x 25 150 38 32 25 izquierda TNMG 1604.. 99,49 ...5615
w28k
Pieza de recambio
U.E. 2969 5850 Ref. Placa de apoyo Pasador

Caracteristicas ® € € Wi

Placa de apoyo 104 15,27 - ...5045

Pasador tubular 108 6,92 - ..5024 “

Palanca acodada 54 14,83 - -.5072. Palanca Tornillo de

Tomillo 104 922 - ..5060 | acodada apriete
Destornillador para plaquita de corte 1 - 4,70 ...0015 — - —
06, hexagonal, 3 x 100 mm N . Destornillador
(W281) (W528)

A Solo es posible la entrega de una unidad de embalaje completa.

Plaquita de corte ISO

professional quality

format)
Velocidad de corte 2968 Ref
Tipo de material  Avance Profundidad
Designacién ISO de corte de corte € :
TNMG 160404-F PK 8015 ve m/min 1091 ...0747
o fmm/rev. - 0,15-0,24
o a, mm 0,5-3 - 0,5-3 - - -
TNMG 160404-F PMK 9030 Ve m/min 150 220 90-130  140-205 - 30-65 - 104 10,06 ...0750
'- f mm/rev. i 5.15-10;24 0,15-0,18 0,15-0,24 - 0,15-0,18 -
- a, mm 05-3 05-23  05-3 ~ 0,5-1,8 B
(W286)

A Solo es posible la entrega de una unidad de embalaje completa.

Continda en la pagina siguiente

Todos los precios son precios
recomendados no vinculantes.

Todos los precios en € por unidad sin IVA
(a no ser que se indique otra cosa).



Plaquita de corte I1SO

Continuado de la pagina anterior

Velocidad de corte 2968 Ref.
Tipo de material  Avance Profundidad UE.
Designacion 1SO de corte de corte _. €
TNMG 160404 VA 9040 v, m/min 170-225 104 1091 ...0751
pol f mm/rev. 0,15-0,18 0,15-0,24
- a,mm 0523 053 = 05-18 &
TNMG 160408-M PK 9015 Vo m/min 185-290 - 175-275 - - - 104 10,91 ...0752
oo f mm/rev. 0,15-0,48 - 0,15-0,48 - - -
a, mm 0,8-5 - 0,8-5 - = -
TNMG 160408-M PMK 9030 Ve m/min 125-250 75-150 115-235 - - - 104 10,06 ...0756
I f mm/rev. 0,15-048 0,15-0,36 0,15-048 = = =
______ a, mm 08-56 0,8-38 0,8-5 - = = o
TNMG 160408 R PMK 9030 v, m/min 140-200 80-120 130-190 - - - 104 10,59 ...0762
a f mm/rev. 025-048 0,25-0,36 0,25-0,48 - - -
a, mm 2-5 2-38 2-5 = = =
TNMG 160408 VA 9040 v, m/min 195-2560 115-150 185-235 - 35-75 - 104 10,71 ...0763
AL f mm/rev. 02-04 02-03 0,2-04 - 0,2-024 -
a, mm 1-3 1-2,3 1-3 - 1-1,8 -
A Solo es posible la entrega de una unidad de embalaje completa. (W286)

Portaplaquitas 1SO, 95°, PWLNR/L

Fig.: Version a la derecha

Suministro sin plaquitas de corte.

L -
fovmat)
Vastago B L L ¥ hy 2969  Ref.
Designacion 1SO mm mm mm mm mm Caracteristicas Plaquita de corte €
PWLNR 1616 HO6 16x 16 100 19 20 16 derecha WNMG 0604... 76,87 ...5290
PWLNL 1616 HO6 16x 16 100 19 20 16 izquierda WNMG 0604.. 76,87 ...5295
PWLNR 2020 K06 20x 20 125 19 25 20 derecha WNMG 0604... 79,87 ...5300
PWLNL 2020 K06 20x 20 125 19 25 20 izquierda WNMG 0604... 79,87 ...5305
PWLNR 2525 M06 25x 25 150 19 32 25 derecha WNMG 0604... 9496  ..5310
PWLNL 2525 M06 25x 25 150 19 32 25 izquierda WNMG 0604... 94,96 ..5316
PWLNR 2020 KO8 20x 20 125 29 25 20 derecha WNMG 0804... 79,87 ...6320
PWLNL 2020 K08 20x 20 150 29 25 20 izquierda WNMG 0804... 79,87 ...5326
PWLNR 2525 M08 25x 25 170 a3 32 25 derecha WNMG 0804... 94,96 ...6330
PWLNL 2525 M08 25x 25 170 a3 32 25 izquierda WNMG 0804... 94,96 ...5335 |
(W285)
Pieza de recambio
UE 2969 5850 Ref. "
Caracteristicas ® € € ”~
Placa de apgo_yam_pia@_ﬁﬁa de corte 06 104 13,22 - ...5021
Placa de apoyo para plaquita de corte 08 104 13,22 - ...5048 Placa de Pasador
Pasador tubular para plaquita de corte 06 104 6,92 - ...5024 apoyo tubular
_ Pasador tubular para plaquita do corte 08 108 692 S
Palanca acodada para plaquita de corte 06 5A 14,83 - ...5072
Palanca acodada para p_laql;itﬂ de corte 08 1 14,83 - ...5075 _
“Tomillo para plaquitas de corte 06 08 em - 5060 | Palanca Tornillo de
Tornillo para plaquitas de corte 08 104 9,22 - ...5063 acodada apriete
Destornillador para plaquita de corte 1 - 4,70 ...0015 — —————
08, hexagonal, 3 x 100 mm Destornillador
Destornillador para plaquita de corte 1 - 478 ...0030
08, hexagonal, 4 x 100 mm
A Solo es posible la entrega de una unidad de embalaje completa. (w281) (W528)

Los articulos caracterizandos con ¢ no son articulos
de almacén, pero se obtienen a corto plazo.

Para articulos a partir de 110 ecm pueden
aplicarse gastos de transporte adicionales.




Barra portaherramientas 1SO, 95°, A..-PWLNR/L

1l fermat)

Fig.: Version a la derecha
Suministro sin plaquitas de corte.

Sovmat)
Vastago @dg? @D min. L Ly f 2969 Ref.
Designacion 1SO mm mm mm mm mm Caracteristicas Plaquita de corte €
A25S PWLNR 08 25 32 250 45 17 derecha WNMG 0804... 159,94 ...6050
A25S PWLNL 08 25 32 260 45 17 izquierda WNMG 0804... 15994 ...6055
A32S PWLNR 08 32 40 250 60 22 derecha WNMG 0804... 214,03 ...6060
A32S PWLNL 08 32 40 250 60 22 izquierda WNMG 0804... 214,03 ...6065
(W285)
Pieza de recambio -~
UE. 2969 5850 Ref. Placa de Pasador
Caracteristicas € € apoyo tubular
Placa de apoyo 104 13,22 - ..5048
Pasador tubular 104 6,92 - ...5051
Palanca acodada 1 14,83 - ...5075 _
Tornillo 104 9,22 - ...5063 Palanca Tor!\illo de
Destornillador, hexagonal, 4 x 100 mm 1 - 478  ..0030 | ?8ccdada  apriete
A Solo es posible la entrega de una unidad de embalaje completa. wzal] (W528) Destornillador
Plaquita de corte ISO
format
professional quality
- V-Y-Y-
UNI F R PK
Velocidad de corte
Tipo de material ~ Avance Profundidad
Designacién ISO de corte de corte ino ] - .
WNMG 060404 UNI Ve m/min 120-220 70-130  110-205 - - 104 733 ...0892
o f mm/rev. 0,10-0,30 0,10-0,23 0,10-0,30 - -
a, mm 0,5-3,0 05-23  05-30 = =
WNMG 060404 VA 9040 v, m/min '205-285 120-170 190-270 - 40-85 104 11,25 ...0874
i f mm/rev. 0,15-03 0,15-023 0,15-0,3 = 0,15-0,18
a, mm 0,5-3 05-2,3 05-3 - 0,5-18
WNMG 060408 UNI v, m/min 140-250 80-150 130-235 - - 104 733 ...0893
o f mm/rev. 0,10-0,35 0,10-0,26 0,10-0,35 = =
> a8, mm 08-30 0,8-23 0,8-3,0 - -
WNMG 060408 VA 9040 v, m/min 235-305 140-180 220-285 45-90 104 11,43 ...0890
i f mm/rev. 0,2-04 02-0.3 02-04 - 0,2-0,24
a, mm 0,8-3 08-23 0,8-3 - 0,8-1,8
WNMG 080404 UNI v m/min 120-220 70-130  110-205 - - 104 1005 ...0894
] f mm/rev. 0,10-0,30 0,10-023 0,10-0,30 - -
’ a, mm 0,5-3,0 05-2,3 0,5-3,0 = -
WNMG 080404 VA 9040 Ve m/min '205-285 120-170 190-270 - 40-85 104 12,56 ...0925
AL f mm/rev. 0,15-0,3 0,15-023 0,15-03 - 0,15-0,18
a, mm 05-3 05-23 05-3 - 05-18
WNMG 080408-F PMK 9030 V. m/min 180-295 105-175 170-280 - 35-85 104 11,94 ...0903
o f mm/rev. 0,15-035 0,15-0,26 0,156-0,35 - 0,15-0,21
g a, mm 08-3 08-23 08-3 - 08-18
WNMG 080408-M PK 9015 V. m/min 1205-340 - 190-320 - - 104 12,40
oo f mm/rev. 0,15-0,6 - 0,15-0,6 - -
' 8, mm 08-56 = 0,8-5,6 = =
WNMG 080408 UNI v, m/min 130-210 75-125  120-195 = - 104 10,05 ...0897
o f mm/rev. 0,15-045 0,15-0,34 0,15-0,45 - -
= ‘8, mm 08-30 08-23 0,8-3,0 - -
(W291,w286)

A Solo es posible la entrega de una unidad de embalaje completa.

Contintia en la pagina siguiente

Todos los precios son precios

recomendados no vinculantes.

Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).



Plaquita de corte I1SO

Continuado de la pagina anterior

Format)
Velocidad de corte 2968 Ref.
Tipo de material ~ Avance Profundidad UE.
Designacion I1SO de corte de corte ® €
WNMG 080408-WM  PMK 9030 v, m/min 125-280 104 1383 ...0915
o f mm/rev. 0,15-0,6
i 3, mm - 08-4 5 2 -
WNMG 080408 R PK 89015 V. m/min - 210-285 - - - 104 12,56 ...0932
oo f mm/rev. - 0,25-0,6 - - -
! a, mm - 2-56 - - -
WNMG 080408 R PMK 9030 V. m/min 85-140 135-225 - - - 104 11,94 ...0909
] f mm/rev. 0,25-045 0,25-06 - = =
a, mm 2-4.2 2-5,6 - - -
WNMG 080408 VA 9040 v, m/min 130-180 205-285 - 40-90 - 104 12,56 ...0917
L f mm/rev. 0,2-0,38 0,2-05 - 0.2-03 -
8, mm 08-23 0,8-3 - 08-18 -
WNMG 080408-R-EC U 9035 v, m/min 80-125 125-200 300—?‘50 25-60 - 104 11,75 ...0942
o~ f mm/rev. 02-038 02-05 02-05 0,2-03 -
; a, mm 0,8-38 0,8-5 08-5 0,8-3 “
WNMG 080408-L-EC U 9035 v, m/min 80-125 125-200 200-750  25-60 - 108 11,94 ...0940
. s f mmy/rev. 0,2-0,38 0,2-05 0,’2#0,5 0,2-03 -
" a, mm 08-38  08-5 08-5 0,8-3 -
WNMG 080412-M PMK 9030 V. m/min 75-170 116-270 - - - 104 11,94 ...0906
[+ f mm/rev. 017-06 017-08 = = ==
R - 8 mm 12-42  12-58 = = = - B
WNMG 080412 R PK 9015 V. m/min - 220-300 - - - 104 12,56 ...0946
i a f mm/rev. - 0,25-0,7 - - -
~ E 8, mm - 2-5,6 - - -
WNMG 080412 R PMK 9030 v, m/min 80-150 130-235 - - - 104 11,94 ..0912
i f mm/rev. 0,25-0,53 0,25-0,7 - - -
a, mm 3,2-4,2 2-56 - - -
(W291,W2886)

A Solo es posible la entrega de una unidad de embalaje completa.

Portaplaquitas 1SO, 93°, MVJNR/L

Fig.: Version a la derecha
Suministro sin plaquitas de corte.

format)
Vastago Bl L L f hy 2969 Ref.
_ Designacién ISO _mm | i LLULL LA (il mm Caracteristicas __Plaguita de corte € L
MVJNR 2020 K16 20x 20 125 32 25 20 derecha VNKG/VNMG 1604... 104,01 ...5340
MVJNL 2020 K16 20x 20 125 32 25 20 izquierda VNKG/VNMG 1604... 104,01 ...5345
'MVJNR 2525 M16 25x25 150 32 32 25 derecha VNKG/VNMG 1604... 11726 ..5350
MVJNL 2525 M16. 25x25 150 32 32 25 izquierda VNKG/VNMG 1604... 117.26  1..5355 |
(W285)
Pieza de recambio
format) B wera / ~
UE. 2969 5886 Ref.
Caracteristicas L € € Placa de apoyo
Placa de apoyo 54 13,22 = ...5360
Pasador 54 11,08 - s | e
Garra de sujecion incl. Tornillo 42,95 - ...5370 Pasador Garra de sujecion
Destornillador T5 x 60 mm - 10,67 ...0005
(w2g1) (W543)

A Solo es posible la entrega de una unidad de embalaje completa.

. L

Destornillador

Los articulos caracterizandos con ¢ no son articulos
de almacén, pero se obtienen a corto plazo.

Para articulos a partir de 110 ecm pueden

aplicarse gastos de transporte adicionales.




Plaquita de corte ISO

4

4

Aluminio
format)
Velocidad de corte 2968  Ref
Tipo de material  Avance Profundidad
Designacion ISO de corte de corte < €
VNKG 160404 Aluminio V. m/min - - - 110-575 - - 104 9,77 ...2190
o f mm/rev. - - - 0,10-0,40 - -
> 3, mm - - - 08-5,0 = =
VNKG 160408 Aluminio v. m/min - - - 110-575 - - 104 977 ..2195
I f mm/rev. - = - 0,10-0,40 - -
< amm [ = = = 08-50 = — I
VNMG 160404-F U 98015 V. m/min ‘[Kﬁﬁ 90-150  140-240 225-890 30-75 - 104 23,54 .m
B f mm/rev. Mz 006-0,15 006-02 006-02 006-012 -
I ' _8mm _04-11 04-15  04-15  04-09 = .
VNMG 160404 UNI v. m/min 60-90 95—140 - - - 104 14,58 ...2180
oo f mm/rev. 0,10-0,20 0,10-0,'5 0,10-0,20 - - -
: a, mm 05-30 05-23 05-30 = e =
VNMG 160408 UNI V. m/min ; 55-85 90-135 - - - 104 14,58 ...2185
g o fmmyrev. © 015-026 015-035 - - =
= a, mm 08-23 0,8-3,0 - - -
(W286,W291)

A Solo es posible la entrega de una unidad de embalaje complata.

Portaplaquitas 1SO, 93°, CKJNR/L

hy=h

¥

professional quality

Fig.: Versién a la derecha
Suministro sin plaquitas de corte.

L
format)
Vastago W L Li f hy 2968 Ref.
Designacion ISO mm mm mm mm mm Caracteristicas Plaguita de corte €
CKJNR 2525 M16 25x25 150 34 25 25 derecha KNUX 1604... 128,13 ...0850
CKJNL 2525 M16 25x25 150 34 25 25 izquierda KNUX 1604... 128,13 ...0855
CKJNR 3225 P16 32x25 170 34 32 32 derecha KNUX 1604... 138,68 ...0860
CKJNL 3225 P16 32x25 170 34 32 32 izquierda KNUX 1604... 13868  ...0865 |
(w285)
Pieza de recambio a “ W
Foumat) m_;'l') Placa de apoyo  Placa de apoyo
UE. 2968 5850  Ref. derecha a la izquierda Muelle
Caracteristicas ® € €
Placa de apoyo derecha 104 1820 - ...0052
Placa de apoyo izquierda 104 1820 5 ..0053 -
Pasador tubular 104 374 = .-.0054. Garra de sujecion  Garra de sujecion Pasador
o ~ Muelle _ 104 1.15 - ...0055 derecha a la izquierda tubular
Garra de sujecién derecha 104 48,15 - ...0057
Garra de sujecion izquierda 104 48,15 - ...0058
Tornillo 108 13.47 z ...0059 | Tornillo
Destornillador, hexagonal, 4 x 100 mm 1 - 4,78 ...0030 —
A Solo es posible la entrega de una unidad de embalaje completa. (w2g1) (W528) Destornillador

Todos los precios son precios
recomendados no vinculantes.

Todos los precios en € por unidad sin IVA
(a no ser que se indique otra cosa).



Plaquita de corte ISO

RLERMIL b i R | L) L

Torneado, negativo

TR E e R o | WU |
.||l_ : !‘.l‘"-l”.‘.'ld"[!? Tlligl ’

M-R M-L format)
Velocidad de corte | 2968 Ref.
Tipo de material  Avance Profundidad M / U.E.
Designacién 1SO de corte de corte inoxidable . G ® € @
KNUX 160405 R-F PM 8035 V. m/min 155-240 110-150 - - - - 104 14,37 P R
f mm/rev. 0,156-0,23 0,15-0,23 - - - -
" 8 MM 0,5-4 0,5-4 z = 2 = "‘_
KNUX 160405 R-M PMK 9040 V. m/min 130-200 75-120 120-190 - 25-60 - 104 13,68 ...0963 N
o f mm/rev. 0.2-03 0,2-0,23 0,2-03 - 0,2-0,23 -
a, mm 05-48 0,6-3.6 0,5-4.8 - 0,5-2,9 -
KNUX 160410 R-M PMK 9040 V. m/min 125-230 75-135 115-215 - 25-65 - 104 14,14 ...0959
o f mm/rev. 0,2-0,6 0,2-0,45 0,2-08 - 0,2-0,36 -
a8, mm 1-4,8 1-36 1-4.8 - 1-29 -
KNUX 160405 L-F PM 9035 V. m/min 155-240 110-150 - - - - 104 14,37 ...7778
o f mm/rev. 0,15-0,23 0,15-0,23 - - - -
a, mm 05-4 0,5-4 - - - -
KNUX 160405 L-M PMK 9040 V. m/min 130-200 75-120 120-190 - 25-60 - 104 14,14 ...0965
] f mm/rev. 0,2-03 0,2-0,23 0,2-03 - 0,2-0,23 -
a, mm 0,5-4.8 0,5-3.6 0,5-4,8 - 0,5-29 -
KNUX 160410 L-M PMK 9040 V. m/min 125-230 75-135 115-215 - 25-65 - 104 14,37 ...09M
o f mm/rev. 0,2-0,6 0,2-0,45 0,2-06 - 0,2-0,36 -
a, mm 1-4.8 1-3,6 1-4.8 - 1-2,9 -
A Solo es posible la entrega de una unidad de embalaje completa. (W2B6)

Los articulos caracterizandos con { no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden z,ﬁs
de almacén, pero se obtienen a corto plazo. aplicarse gastos de transporte adicionales.



Torneado positivo

Portaplaquitas, 95°
Pagina del
Tipo Plaguitas de corte catdlogo
SCLCR/L CCMT/CCGT 09T3/1204... 2/47
Pégina del
Tipp Plaquitas de corte catalogo
A..-SCLCR/L CCMT/CCGT 0602/09T3... 2/47
Set-SCLCR/L CCMT/CCGT 0602... 2/48
Pégina del
Tipo Plaguitas de corte catdlogo
E..-SCLCR/L CCMT/CCGT 0602... 2/48
Set-SCLCR/L CCMT/CCGT 0602... 2/48
Pégina del
Tipo Plaquitas de corte catalogo
SDJCR/L DCMT/DCGT 1173... 2/81
Pagina del
Tipo Plaguitas de corte catdlogo
SDNCN DCMT/DCGT 1173... 2/51
Pagina del
Tipo Plaguitas de corte catdlogo
A..-SDUCR/L DCMT/DCGT 0702/11T3... 2/52
Set-SDUCR/L DCMT/DCGT 0702... 2/52
Pagina del
Tipo Plaquitas de corte catalogo
E..-SDUCR/L DCMT/DCGT 07... 2/52
Set-SDUCR/L DCMT/DCGT 07... 2/53
Pégina del
catalogo
2/53
- Set-SDQCR/L DCMT/DCGT 0702... 2/53
Pagina del
Tipo Plaquitas de corte catdlogo
STGCR/L TCGT/TCMT 1102... 2/55
STGCR/L TCGT/TCMT 16T3... 2/85
Pagina del
Tipo Plaguitas de corte catdlogo
A..-STFCR/L TCGT/TCMT 1102... 2/56
_ A..-STFCR/L TCGT/TCMT 16T3... 2/56
Portaplaquitas, 93°
' Pagina del
Tipo Plaguitas de corte catdlogo
B SVJCR/L VCGT/VCMT/VBMT 1103/1604... 2/57
Portaplaquitas, 52°
Pégina del
' Tipo Plaquitas de corte catélogo
A..-SVJCR/L VBMT/VCMT/VCGT 110../1604... 2/58
Set-SVUCR/L VBMT/VCMT/VCGT 110... 2/58
Todos los precios son precios Todos los precios en € por unidad sin IVA

recomendados no vinculantes. (a no ser que se indique otra cosa).



fq@
professional quality

Fig.: Version a la derecha
Suministro sin plaquitas de corte.

L
Ruiwnst)
Vastago @ L L f h, 2969 Ref.
_ Designacidn ISO __inm_ wm L] LU mm___Caracteristicas _Plaquita de corte _€
SCLCR 1212 FO9 12x12 80 20 16 12 derecha CCMT/CCGT 0973... 61,80 ...5090
SCLCL 1212 FO9 12x12 80 20 16 12 izquierda CCMT/CCGT 0973... 61,80 ...5095
SCLCR 1616 H09 16x 16 100 20 20 16 derecha CCMT/CCGT 09T3... 6935 ..5100
SCLCL 1616 HO9 16x 16 100 20 20 16 izquierda CCMT/CCGT 09T3... 7233  ..5105
SCLCR 2020 K0S 20x20 125 29 20 20 dorecha CCMT/CCGT 0973.. 6935 5110
SCLCL 2020 K09 20x 20 125 29 20 20 izquierda CCMT/CCGT 0973... 72,33 ..5115
SCLCR 2020 K12 20x 20 125 29 25 20 derecha CCMT/CCGT 1204.. 72,33 ..5120
~ SCLCL2020K12 20x20 125 29 25 20 izquierda CCMT/CCGT 1204.. 7233 .56125
~ SCLCR2525K12 25x25 150 29 32 25 derecha CCMT/CCGT 1204... 9949  ..5130
SCLCL 2525 K12 25x 25 150 29 32 25 izquierda CCMT/CCGT 1204.. 99,49 ...5136
(W285)
Pieza de recambio
format) format) My
UE 2969 5840 5886  Ref.
Caracteristicas ® € € € .
Placa de apoyo para plaquita de corte 09 104 13,22 - - ...5033
Placa de apoyo para plaquita de corte 12 104 1322 - = ...5012 Cazquilla
i -_.c-ﬁiﬁo-.-.-.-"“0.:-“-._. S i ‘6_-a _'_1.'.Q.e. - - ..law. tmado
para plaquitas de corte 09 E
Casquillo roscado, hexagonal, 104 11,96 - - ...6015 “
para plaquitas de corte 12
Tomnillo para plaquitas de corte 09 106 520 - e  Tomivo Liwen Al l
Tomillo para plaquitas de corte 12 104 9,22 - - ...5018
Liave Allen para plaquita de corte 09, 1 - 0,41 - ..0040 '
hexagonal, 4 mm
Liave Allen para plaquita de corte 12, 1 - 0,58 - ...0050 Destornillador
hexagonal, 5 mm _
Destomillador para plaquita de corte 09, T15 x 80 mm 1 - - 10,90 ...0050
Destornillador para plaquita de corte 12, T20 x 100 mm 1 - -~ 11,11 ...0060
A Solo es posible la entrega de una unidad de embalaje completa. (Ww281) (W528) (W543)
Barra portaherramientas 1SO, 95°, A..-SCLCR/L
@ fnr@
professional quality
Fig.: Version a la derecha
'-1 Suministro sin plaquitas de corte.
Fonmat)
Vastago®dg? @D min. I, f 2969  Ref.
Designacion I1SO mm mm mm mm Caracteristicas Plaquita de corte €
AOBF SCLCR 06 8 12 80 6 derecha CCMT/CCGT 0602... 7687  ..5850
AOBF SCLCL 06 8 12 80 6 izquierda CCMT/CCGT 0602... 7687  ..5866
A10H SCLCR 06 10 14 100 7 derecha CCMT/CCGT 0602... 77,51 ...5bB60
A10H SCLCL 06 10 14 100 7 izquierda CCMT/CCGT 0602... 77.51 ...5865
A12K SCLCR 06 12 18 125 ] derecha CCMT/CCGT 0602... 78,70 ...6870
A12K SCLCL 06 12 18 125 9 izquierda CCMT/CCGT 0602... 7870 ..5876
A16M SCLCR 09 16 22 150 1 derecha CCMT/CCGT 09T3... 8985  ..5880
A16M SCLCL 09 16 22 150 1 izquierda CCMT/CCGT 09T3... 89,85 ...5885
A20Q SCLCR 09 20 26 180 13 derecha CCMT/CCGT 09T3... 107,00 ...5890
A200 SCLCL 09 20 26 180 13 izquierda CCMT/CCGT 09T3... 107,00 ...5895
A25Q SCLCR 09 25 34 180 17 derecha CCMT/CCGT 09T3... 126,48 ...5900
A25Q SCLCL 09 25 34 180 17 izquierda CCMT/CCGT 09T3... 126,48 ...5905
(W285)

Los articulos caracterizandos con ¢ no son articulos
de almacén, pero se obtienen a corto plazo.

Para articulos a partir de 110 ecm pueden

aplicarse gastos de transporte adicionales.




Juego de barras portaherramientas, 95°, A..-SCLCR/L, vastago rebajado

1]

Fig.: Version a la derecha
Suministro sin plaquitas

de corte.
Vastago @ dg7 Iy I f 2969 Ref.
Contenido del juego mm @ D min. mm mm mm mm Caracteristicas Plaquita de corte €
AO0608H SCLCR 06 8 8 100 25 4 derecha CCMT/CCGT 0602... 293,94 .5950
A0810J SCLCR 06 10 12 110 32 6
A1012K SCLCR 06 12 14 125 38 7
A1216M SCLCR 06 16 18 150 50 9
AO0608H SCLCL 06 8 8 100 25 4 izquierda CCMT/CCGT 0602... 293,94 ...5960
A0810J SCLCL 06 10 12 110 32 6
A1012K SCLCL 06 12 14 125 38 7
A1216M SCLCL 06 16 18 150 50 9
(W292)

Barra portaherramientas ISO de metal duro integral, 95°, E..-SCLCR/L

4

Fig.: Versi6n a la derecha

Suministro sin plaquitas de corte.

i
Véstago @ dg7 @ D min. Iy f 2969 Ref.
Designacion 1SO mm mm mm mm Caracteristicas Plaquita de corte €
EOBK SCLCR 06 8 12 80 6 derechs  CCGT/CCMTO602.. 23812 ..5963
EOBK SCLCL 06 8 12 80 6 izquierda CCGT/CCMT 0602... 238,12 ...5966
E10K SCLCR 06 10 14 100 7 derecha CCGT/CCMT 0602... 259,24 ...5969
~ E10K SCLCL 08 10 14 100 7 izquierda CCGT/CCMT 0602... 25924  ..5972
E12M SCLCR 06 12 18 125 9 derecha CCGT/CCMT 0602... 316,52 ...6975
E12M SCLCL 06 12 18 125 9 zquierda  CCGT/CCMTO0602.. 31652 ..5978
E16M SCLCR 09 16 22 150 1 derecha CCGT/CCMT 09T3... 569,75 0987
E16M SCLCL 09 16 22 150 1 izquierda CCGT/CCMT 08T3... 569,75 ...5990
(W285)

Juego de barras portaherramientas de metal duro integral ISO 95° E..-SCLCR/L

Fovined )
2969 Ref.
Contenido del juego €
EO8K SCLCR 06 763,70 ...5981
E10K SCLCR 06
E12M SCLCR 06
EOBK SCLCL 06 763,70 ...5984
E10K SCLCL 06
E12M SCLCL 06
(W282)
Pieza de recambio
format) M wera
UE. 2969 5886 Ref
Caracteristicas - € €
‘Tornillo para plaquitas de corte 06 104 4,98 - ...5084
Tornillo para plaguitas de corte 09 104 5,20 - ...5087
Destomillaor para plaquita de corte 06, T8x 60mm 1 - 1059 0030
Destornillador para plaquita de corte 09, T15 x 80 mm 1 - 1080 ...0050 |
A Solo es posible la entrega de una unidad de embalaje completa. (W281) (W543)

Tornillo

Destornillador

professional quality

Fig.: Version a la derecha
Suministro sin plaquitas
de corte.

Todos los precios son precios
recomendados no vinculantes.

Todos los precios en € por unidad sin IVA
(a no ser que se indique otra cosa).



s~
M PK

Aluminio F KNH uni F ER-EC EL-EC
Velocidad de corte 2968 Ref.
Tipo de material  Avance Profundidad U.E.
Designacién ISO de corte de corte ® €
CCGT 060202 Aluminio v m/min 104 7.04 ..1132
o f mm/rev.
) a, mm
CCGT 060204 Aluminio v, m/min - - - 135-610 ~ - 104 7,04 ...1138
a f mm/rev. - - - 0,10-0,30 - -
8, mm - - - 04-35 - -
CCGT 060204 R-EC U 9035 v, m/min 145-240 85-140 135-225 215-840 25-70 - 104 12,22 ..1140
o~ f mm/rev. 0,08-0,25 0,08-0,19 008-0,25 0,08-025 0,08-0,15 -
e a, mm _ 05-15  05-11 05-15  05-16  05-09 = |
CCGT 060204 L-EC U 9035 v, m/min 145-240 B85-140  135-225 215-840 25-70 - 104 12,14 ..1143
o - f mm/rev. 008-0,25 008-0,19 008-025 0,08-0,25 0,08-0,15 -
i a, mm 05-15 05-11 0,5-1.5 05-1,5 05-09 - )
CCGT 097302 Aluminio V. m/min - - - 165-595 - - 104 9,20 ...0140
o f mmy/rev. - - - 0,10-0,15 - -
8 mm - - - 0,3-4,0 - | -
CCGT 097304 Aluminio V. m/min - - - 135-610 ~ - 104 9,20 ...0128
o f mm/rev. - ~ - 0,10-0,30 - -
a8, mm - - - 04-45 - -
CCGT 097304 L-EC U 9035 v, m/min 135-185 80-110 125-175 200-645 25-55 - 104 13,72 ...0142
o~ f mm/rev. 014-03 014-023 014-03 0,14-03 0,14-0,18 -
A a, mm 08-20 0,8-15 0,8-2,0 0,8-2,0 0,8-1,2 -
CCGT 09T304 R-EC U 9035 v, m/min 136-185 80-110 1256-175  200-645 25-55 - 10A 14,20 ...0145
o« f mm/rev. 0,14-03 0,14-023 0,14-03 024-03 0,14-018 -
I == a, mm 0820 0815 0820 0820 0812 -
CCGT 097308 Aluminio V. m/min - - - 120-575 - - 104 9,20 ...0134
o f mm/rev. - - - 0,15-0,60 - -
a, mm - - - 0,8-5,0 - | S
CCGT 120404 Aluminio v m/min - - - 120-610 - - 104 12,51 ...0154
o f mm/rev. - - - 0,10-0,30 - -
8 mm - - = 04-7,0 - -
CCGT 120408 Aluminio v, m/min - - - 110-575 - - 104 12,51 ...0158
o f mm/rev. - - - 0,15-0,6 - -
a, mm - - - 0.8-7.0 - -
CCMT 060202-F KNH 9010 v, m/min 135-210 80-125  125-195 - - - 104 7.70 ..1131
e f mm/rev. 0,08-0,15 0,08-0,11 0,08-0,15 - - -
) & a, mm 05-3 05-2,3 05-3 - ~ - B )
CCMT 060202-F U 9035 v, m/min 105-160 60-95 95-150 4 25-55 = 104 150 ...1100
o f mm/rev. 0,08-0,15 0,08-0,11 0,08-0,15 - 0,08-0,11 -
' amm - 053  05-23 053 = 08-23 -
CCMT 060202-M PMK 9030 v m/min 135-210 80-125 125-195 - - - 104 7.08 ...1109
o f mm/rev. 0,15-03 0,15-0,23 0,15-0,3 - ~ -
a, mm B 13 it T - B
CCMT 060202-M U 9035 V. m/min 110-150  65-90 100-140 165-525 25-55 - 104 7.70 L1112
e f mm/rev. 0,1-0,15 01-011 01-015 0,1-015 0,1-0,11 -
a, mm 1-4 1-3 1-4 1-4 1-2,5 -
CCMT 060204-F PMK 9030 v, m/min 140-210 80-125  130-195 - ~ - 104 6,84 ...1103
o f mm/rev. 0,15-025 0,15-0,19 0,156-0,25 - - -
a, mm 05-3 05-2,3 05-3 - - -
CCMT 060204-F KNH 9010 v, m/min 115-225 65-135 105-210 - - - 104 719 1137
oo f mm/rev. 0,08-0,25 0,08-0,19 0,08-0,25 - - -
B a,mm 05-3  05-23  05-3 = = = -
CCMT 060204 UNI v, m/min 105-160  60-95 95-150 - - - 104 5,75 ...2294
) f mm/rev. 0,08-0,15 008-0,11 0,08-0,15 - - -
: a, mm . 05-30 05-23 05-30 = = =
CCMT 060204-M PMK 9030 v, m/min 140-250 80-150  130-235 - - - 104 7.08 ...1115
o] f mm/rev. 0,15-04 0,15-03 0,15-04 ~ - -
a, mm 1-4 -3 14 - - - i
CCMT 060204-M U 9035 v, m/min 95-160 55-95 90-150  140-560 25-55 - 104 6.84 ..1118
g« f mm/rev. 01-03 01-023 0,1-03 01-03 01-023 =
- a, mm 1-4 13 1-4 1-4 1-3 - = 1
CCMT 060208 UNI v, m/min 95-170  55-100  90-160 - - - 104 575 ...2297
B f mm/rev. 0,08-0,25 0,08-0,19 0,08-0,25 - - -
a, mm 0,5-3,0 05-2,3 0,5-3,0 = = =
A Solo es posible la entrega de una unidad de embalaje completa. (W291,W286)
Continta en la pagina siguiente
Los articulos caracterizandos con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 ecm pueden

de almacén, pero se obtienen a corto plazo. aplicarse gastos de transporte adicionales.




Plaquita de corte ISO

Continuado de la pagina anterior

format)
Velocidad de corte 2968 Ref.
Tipo de material ~ Avance Profundidad UE.
Designacion ISO de corte de corte ® €
CCMT 060208-M PK 9015 v. m/min : ) 190-275 - - - 104 7,70 ..1107
o f mm/rev. [ = 0,15-0,5 - - -
= a, mm - 0.8-2 - - -
CCMT 060208-M U 9035 v, m/min ( 60-110 95-180  150-665 25-55 - 104 7,08 ..1124
‘ L f mm/rev. 1-04 0,1-03 01-04  01-04 0,1-0,3 =
_____ a, mm I  1-3 1-4 14 1-3 = -
CCMT 09T304-F U 9035 v. m/min '95-170  55-100 90-160 - 25-55 - 104 8,07 ...0103
q f mm/rev. 0,08-0,25 0,08-0,19 0,08-0,25 - 0,08-0,19 -
- a, mm 05-3 05-23  05-3 = 05-23 -
CCMT 097304 UNI v. m/min ' 95-170  55-100 90-160 - - - 104 728 ...2300
o f mm/rev. 0,08-0,25 0,08-0,19 0,08-0,26 - - -
8 mm : 05-30 - - -
CCMT 09T304-M PK 9015 v. m/min 180-245 = - - 104 8,80 ...0104
'- ’ f mm/rev. Q,1.5—-0,3 - - -
i a8 mm 04-2 - = = |
CCMT 09T304-M U 9035 v. m/min 55-95 90-150  140-560 25-55 - 104 8,07 ...0115
g« f mm/rev. 1-03 01-023 01-03 01-03 0,1-0,23 -
L a, mm 14 1-3 1-4 1-4 1-3 -
CCMT 09T308-F PMK 9030 v m/min 165-240 95-140  155-225 - - - 104 8,07 ...0106
o f mm/rev. 0,15-025 0,15-0,19 0,15-0,25 = = =
el g mm_ 08-3 0823 083 = = =
CCMT 09T308-F U 9035 v. m/min 115«@ 65-115  105-185 - 25-55 - 104 851 ...0109
'n f mm/rev. 0,08-0,25 0,08-0,19 0,08-0,25 - 0,08-0,25 -
- amm . 083 0823 083 - 08-3 -
CCMT 09T308-M PK 9015 v. m/min 195-290 - 185-275 = - o 104 8,94 .01
oo f mm/rev. 5 - 0,15-0,5 = - =
" a, mm - 08-3 - - -
CCMT 097308 UNI v. m/min - 65-115  105-185 - - - 104 728 ...2303
a f mm/rev. . 0,08-0,19 0,08-0,25 = = =
. a, mm 0,8-23 0,8-3,0 - - -
CCMT 09T308-M U 9035 v. m/min 60-110 ~ 95-180  150-665  25-55 - 104 807 ..0121
" e f mm/rev. ,1-0,4 0,1-03 01-04 01-04  0,1-030 -
2 a, mm -4 1-3 1-4 1-4 0,8-3 -
CCMT 120404-F PMK 9030 v. m/min 140-210  80-125  130-195 - - - 104 11,79 ...0160
o f mm/rev. 0,15-0,25 0,15-0,19 0,15-0,26 - - -
: 3 mm A 05-2,3 05-3 = = =
CCMT 120404 UNI v. m/min 55-100 90-160 - - - 104 10,76 ...2306
o f mm/rev. 0,08-0,19 0,08-0,25 - - -
a, mm 05-23 _ 05-30 - = =
CCMT 120408-F PMK 9030 v. m/min ~ 95-140  155-225 - - - 104 11,79 ..0166
oG f mm/rev. 0,15-0,19 0,15-0,25 - - -
&, mm 0,8-23 0,8-3 - - -
CCMT 120408 UNI v. m/min 65-115  105-185 - - - 104 10,76 ...2309
o fmm/rev. ,  0,08-0,19 0,08-0,25 - - -
' a, mm 08-23 0,8-3,0 - - -
CCMT 120408-M PK 9015 v. m/min - 180-275 = - - 104 12,45 ...0172
B o f mm/rev. - 0,15-0,5 - - -
. iy a, mm 0,8-4 - = =
A Solo es posible la entrega de una unidad de embalaje completa. (W291,W286)

Todos los precios son precios
recomendados no vinculantes.

Todos los precios en € por unidad sin IVA
(a no ser que se indique otra cosa).




Fig.: Version a la derecha
Suministro sin plaquitas de corte.

L =
Véstago n Iy Iz f hy
Designacion 1SO mm mm mm mm mm Caracteristicas Plaquita de corte I
12x12 80 14 16 ...5390
_ SbJeLi12F1 000 12x12 00 B0 14 16 5395
SDJCR 1616 H11 16x16 100 20 20 DCMT/DCGT 11T3... )
SDJCL 1616 H11 16x16 100 20 20 16 izquierda DCMT/DCGT 11T3... :
SDJCR 2020 K11 20x 20 125 20 25 20 derecha DCMT/DCGT 11T3... ...5410
_SbCL2020K11  20x20 126 20 256 20 izquierda DCMT/DCGT1173.. 7537  ..5415
~ SDJCR 2525 M11 25x 25 150 20 2 25 derecha DCMT/DCGT 1173... 9646 ...5420
SDJCL 2525 M11 25x 25 150 20 32 25 izquierda DCMT/DCGT 11T3... 96,46 ,M
(w28s)

Portaplaquitas 1SO, 62,5°, SDNCN

Suministro sin plaquitas de corte.

Vastago Iy hy Longitud total
Designacién 1SO mm mm mm mm Plaquita de corte
SDNCN 1212 F11 12x12 80 12, 80 DCMT/DCGT 11T3.. 0090
SDNCN 1616 H11 16x 16 100 16 100 DCMT/DCGT 1173.. ...5455
SDNCN 2020 K11 20x 20 125 20 125 DCMT/DCGT 1173.. 5460
SDNCN 2525 M11 25x 25 150 25 150 DCMT/DCGT 1173.. 102,47 ...5465
(W285)
Pieza de recambio
UE 2969 5840 5886  Ref. Casquillo
Caracteristicas ® € € € roscado
Placa de apoyo 104 1322 - - ...5039
Casquillo roscado, hexagonal 104 11,96 - - ...5057
Tomillo 104 5,20 = = ...5054 I
Llave Allen, 4 mm 1 041 ...0040 Tornillo Llave Allen
Destornillador T15 x 80 mm 1 - =0
A Solo es posible la entrega de una unidad de embalaje completa. (W281) (Wh28) (W543)
Destornillador

Los articulos caracterizandos con ¢ no son articulos
de almacén, pero se obtienen a corto plazo.

Para articulos a partir de 110 ecm pueden
aplicarse gastos de transporte adicionales.




Barra portaherramientas 1SO, 93°, A..-SDUCR/L

Fig.: Version a la derecha
Suministro sin plaquitas de corte.

Vistago®dg7 @D min. f 2969  Ref.
Designacién ISO mm mm mm Caracteristicas Plaquita de corte €
A10H SDUCR 07 10 13 8 derecha  DCMI/DCGTO0702. 8778 ..8100
A10H SDUCL 07 10 13 8 izquierda DCMT/DCGT 0702... 87,78 ...6105
A12K SDUCR 07 12 18 125 9 derecha DCMT/DCGT 0702... 920,21 ...6110
A12K SDUCL 07 12 18 125 9 izquierda DCMT/DCGT 0702... 90,21 ...6115
A16M SDUCR 07 16 22 150 11 derecha DCMT/DCGT 0702... 94,96 ...6120
~ A16M SDUCL 07 16 2 150 1 ~ izquierda DCMT/DCGT 0702... 9496  ..6125
A20Q SDUCR 11 20 26 180 13 derecha DCMT/DCGT 11T3... 107,00 ...6130
A200 SDUCL 11 20 26 180 13 izquierda DCMT/DCGT 11T3... 107,00 ...6135
A25Q0 SDUCR 11 25 34 180 17 derecha DCMT/DCGT 11T3... 134,14 ...6140
A25Q SDUCL 11 25 34 180 17 izquierda DCMT/DCGT 11T3... 134,14 ...6145
(W28s)

Juego de barras portaherramientas, 93°, A..-SDUCRY/L, vastago rebajado

Fig.: Version a la
derecha
Suministro sin pla-
quitas de corte,
formeat)
Vastago @ dg7 L Iy f 2969  Ref.
Contenido del juego mm @ D min. mm mm mm mm Caracteristicas Plaquita de corte €
A0810H SDUCR 07 10 125 100 22 7 derecha DCMT/DCGT 0702... 27378 ...6200
A1012K SDUCR 07 12 15,5 125 28 9 :
A1216M SDUCR 07 16 19,5 150 36 1 -
A0810H SDUCL 07 10 125 100 22 7 izquierda DCMT/DCGT 0702... 273,78 ...6220
A1012K SDUCL 07 12 15,5 125 28 9
A1216M SDUCL 07 16 19,5 150 36 1
! ctoasin : L 3 WD

Barra portaherramientas 1SO de metal duro integral, 93°, E..-SDUCR/L

YT —

Fig.: Version a la derecha
Suministro sin plaquitas de corte.

Vastago @ dg7 @ D min. Iy f 2969 Ref.
Designacion 1SO mm mm mm mm Caracteristicas Plaquita de corte €
E10K SDUCR 07 10 13 110 7 derecha DCMT/DCGT 0702... 278,87 ...6235
E10K SDUCL 07 10 13 110 7 izquierda DCMT/DCGT 0702... 278,87 ...6240
[E12M SDUCR 07 12 16 125 9 _derecha DCMT/DCGT 0702... 29394  ..6245
E12M SDUCL 07 12 16 125 9 izquierda DCMT/DCGT 0702... 29394 ...6250
E16M SDUCR 07 16 20 150 1 derecha DCMT/DCGT 0702... 557,67 ...6265
E16M SDUCL 07 16 20 150 1 izquierda DCMT/DCGT 0702... 557,67 ...6270
(W285)

Todos los precios son precios
recomendados no vinculantes.

Todos los precios en € por unidad sin IVA
(a no ser que se indique otra cosa).



Juego de barras portaherramientas de metal duro integral 1SO 93° E..-SDUCR/L

2969 Ref.
Contenido del juego €
E10K SDUCR 07 593,66 ..6255
E12M SDUCR 07
E10K SDUCL 07 593,66 ..6260
E12M SDUCL 07
(w292)
Pieza de recambio
M #\I&m
UE. 2969 5886 Ref.
Caracteristicas @ € €
Tornillo para plaquitas de corte 07 104 4,98 - ...5084
‘Tomillo para plaquitas de corte 11 104 5,20 - ...5087
Destornillador para plaquita de corte 07, T8 x 60 mm 1 - 10,59 ...0030
Destnmlllndot para plaquﬁa de corte 1 1 Tl 5 x 80 mm 1 - 10,90 ...0050
(W281) w543

A Solo es posible la entrega de una unidad de ernbalaje completa.

Barra portaherramientas 1SO, 107,5° A..-SDQCR/L

|

Tornillo

professional QNQ

Fig.: Versién a la derecha
Suministro sin plaquitas
de corte.

.

Destornillador

Fig.: Version a la derecha

fnr@
professional quality

Suministro sin plaquitas de corte.

format
Vastago @ dg7 @ D min. L f 2969 Ref.
Designacién 1ISO mm mm. mm mm Plaguita de corte €
A12K SDQCR 07 12 18 125 9 DCMT/DCGT 0702... 83.21 ...5750
A12K SDQCL 07 12 18 125 9 DCMT/DCGT 0702... 83.21 ...5755
~ A16M SDQCR 07 16 22 150 1 DCMT/DCGT 0702... 84,27 ...5760
A16M SDQCL 07 16 22 150 1 DCMT/DCGT 0702... 84,27 ...5765
A20Q SDQCR 07 20 26 180 13 [DCMT/DCGT 0702.. 9843 ..6770
'A20Q SDQCL 07 20 26 180 13 DCMT/DCGT 0702... 98,43 +.0775
A20Q SDQCR 11 20 26 180 13 DCMT/DCGT 11T3... 100,22 ...5780
'A200 SDQCL 11 20 26 180 13 DCMT/DCGT 1173.. 10022 ..5785
A25Q SDQCR 11 25 34 180 17 DCMT/DCGT 1173... 126,46 ...5790
~ A25Q0 Spact 11 25 34 180 TF DCMT/DCGT 11T73... 126,46 ...5795 |
(W285)

Juego de barras portaherramientas, 107,5°,

h,=d/2(h/2)

i

A..-SCLCR/L, vastago rebajado

Fig.: Versién a la derecha
Suministro sin plaquitas

de corte.
format)
Véstago @ dg7 i 2 f 2969 Ref.
Contenido del juego mm @D min. mm mm mm mm Caracteristicas Plaquita de corte €
A0810H SDQCR 07 10 12,5 100 22 7 derecha DCMT/DCGT 0702... 299,72 ...5800
A1012K SDQCR 07 12 15,5 125 28 9
A1216M SDQCR 07 186 195 150 36 1
A0810H SDQCL 07 10 12,5 100 22 7 izquierda DCMT/DCGT 0702... 299,72 ...5805
A1012K spQcL 07 12 15,5 125 28 9
A1216M SDQCL 07 16 19,5 150 36 11
(w292)

Los articulos caracterizandos con ¢ no son articulos

de almacén, pero se obtienen a corto plazo.

Para articulos a partir de 110 ecm pueden
aplicarse gastos de transporte adicionales.




Pieza de recambio

format) i wera
UE. 2969 5886 Ref.
_____ Coracteristicas e € €

Tornillo para plaquitas de corte 07 104 4,98 - ...5084
Tornillo bara plaquitas de corte 11 104 5,20 - ...5087
Destornillador para plaquita de corte 07, T8 x 60 mm 1 - 10,59 ...0030
Destomnillador para plaquita de corte 11, T15 x 80 mm 1 = 10,90 ...0050

A Solo es posible la entrega de una unidad de embalaje completa. (W281) (W543)

Plaquita de corte ISO

Tornillo

Destornillador

F

Aluminio

professional quality

UNI

Velocidad de corte
Tipo de material  Avance Profundidad
Designacion ISO de corte de corte
DCGT 070202 Aluminio v. m/min 150-575
o f mm/rev. - - - 0,06-0,12 - -
D _amm_ = = = 03-2,1 = =
DCGT 070204 Aluminio V. m/min - - - 125-430 - - 104 872 ...1433
o f mm/rev. - - - 0,10-0,24 - -
8 mm = = = 0,4-21 = I
DCGT 117302 Aluminio v. m/min . = = 170-680 = = 1048 912 ...0331
o f mm/rev. - - - 0,06-0,12 - -
a, mm - - - 03-33 - -
DCGT 11T304 Aluminio v. m/min - - - 140-595 - - 104 912 ...0325
o f mm/rev. - - - 0,10-0,24 - -
S : a, mm - - - 04-33 - -
DCGT 117308 Aluminio V. m/min - - - 125-560 - - 104 9,12 ...0337
o f mm/rev. - - - 0,15-0,48 - -
a, mm - - - 08-33 - -
DCMT 070202-F PMK 9030 V. m/min 160-195 90-115 140-185 = - - 104 7.64 ...1400
.f f mim/rev. 0,09-0,12 0,09-0,12 0,09-0,12 - - -
: mm 05-21 05-16 05-21 = = =
DCMT 070202-M PMK 8030 V. m/min 17@42'30' 100-135 160-215 - - - 104 7.64 ...1406
("] f mim/rev. 0,09-0,12 0,09-0,12 0,09-0,12 - - -
a, mm . 021 0208 021 - - -
DCMT 070202-m U 9035 v. m/min 110-1 75 65-105 100-165 165-610 25-55 - 104 734 ...1409
(I f mm/rev. 0,95_—0.1 2 0,05-003 005-012 0,05—0.1 2 0,05-0,09 -
i a, mm 0,2-1 0,2-0.8 0,2-1 0,2-1 0,2-0.8 -
DCMT 070204-F PMK 8030 v. m/min 120-170  70-100  110-160 - - - 104 7.34 ...1403
o f mm/rev. 0,15-024 0,15-0,18 0,15-0,24 - - -
a, mm 05-21 0,5-1,6 0,5-21 - - -
DCMT 070204-m PMK 9030 v. m/min 126-185 75-110 115-175 - - - 104 7.64 ..1412
o f mm/rev. 0,_! 5-0,24 0,15-0,18 0,15-0,24 - - -
a, mm 04-2 04-15 0,4-2 - - -
DCMT 070204-M U 9035 v. m/min  85-150 50-30 80-140  125-525 25-55 - 104 734 ...1415
g~ f mm/rev. 0,08-024 0,08-0,18 008-0,24 008-024 0,08-0,18 -
- a, mm 04-2 0415  04-2 04-2  04-015 =
DCMT 11T302-M U 9035 v. m/min 105-175 60-105 95-165  155-610 25-55 - 104 9,50 ...0302
- B f mm/rev. 0,0_5-_70,12 0,056-0,09 005-0,12 005-012 0,05-0,09 -
: a, mm 02-2 0215 02-2 022 02-15 =
DCMT 11T304-F PMK 8030 v. m/min 1156-1 70 65-100 105-160 - - - 104 9,50 ...0300
o f mm/rev. 0,15-0,24 0,15-0,18 0,15-0,24 — - —
B a, mm 05-3  05-23  05-3 = = = . .
DCMT 11T304 UNI v. m/min 85-150 50-90 80-140 - - - 104 836 ...2345
o f mm/rev. 0,08-024 0,08-0,18 0,08-0,24 - = =
2 mm 04-20 04-15 04-20 - - -
DCMT 11T304-M PK 9015 v. m/min 160-210 - 150-195 - - - 104 10,33 ...0304
("] ﬂ f mm/rev. 0,15-0,24 - 0,15-0,24 - - -
a, mm 04-2 - 0,4-2 - - -
DCMT 11T304-M U 9035 v. m/min 85-150 50-30 80-140  125-525 25-55 - 10A 9,50 ...0309
(- S f mm/rev. 0,08-0,24 0,08-0,18 0,08-0,24 008-0,24 0,08-0,18 -
v a, mm 042 0415 042 042 0415 -
DCMT 11T308-F PMK 8030 V. m/min 1-35—'!__90 80-110  125-180 - - - 104 9,50 ...0303
o f mm/rev. 0.1 5—&25 0,15-0,19 0,15-0,25 - = —
a, mm 08-3 0,8-2,3 0,8-3 - - -

A Solo es posi'bla la entrega de una unidad de embalaje completa.

(W281,W286)

Continda en la pagina siguiente

Todos los precios son precios

recomendados no vinculantes.

Todos los precios en € por unidad sin IVA
(a no ser que se indique otra cosa).



Plaquita de corte I1SO

Continuado de la pagina anterior

Foomat)
Velocidad de corte 2968 Ref.
Tipo de material  Avance Profundidad UE.
Designacitn 1SO de corte de corte ® €
DCMT 117308 UNI v, m/min B0-165  45-95  75-155 - - = 104 836 ..2348
“ b f mm/rev. 0,08-0,48 0,08-0,36 0,08-0,48 - - -
e a, mm ~08-15 08-20 - - B
DCMT 117308-M PK 9015 V. m/min - 155-215 - - - 104 1048 ...0308
oo f mm/rev. - 0,15-0,48 - - -
> a, mm = 0,8-2 = = =
DCMT 11T308-M U 9035 Ve m/min 45-95 75-166 120-575 25-55 - 104 9,50 ...0315
. f mm/rev. )8 0,08-0,36 008-048 008-048 0,08-03 =
4 8, mm 0,8- 0.8-15 0.8-2 08-2 0,8-15 -
DCMT 11T312-M PMEK 9030 v, m/min 95-205 55-120 90-190 - - - 104 8,99 ...0318
'n f mm/rev. 0, 15-0 ,7 0,15-053 0,15-0,7 - - -
a, mm 1,2-2 1.2-15 1,2-2 - - -
A Solo es posible la entrega de una unidad de embalaje completa. (W291,W2886)
Portaplaquitas 1SO, 90°, STGCR/L
fnr@
professional quality
B oy
< T Fig.: Version a la derecha
o | Suministro sin plaquitas de corte.
—
L
format
Véstago M L L f hy 2969  Ref.
Designacion 1SO mm mm mm mm mm Caracteristicas Plaquita de corte €
STGCR 1616 H11 16x16 100 20 20 16 dorecha TCGT/TCMT 1102.. 6786 ..5650
STGCL 1616 H11 16x 16 100 20 20 16 izquierda TCGT/TCMT 1102... 67,86 ...5655
STGCR 1616 H16 16x16 100 20 20 16 _derecha TCGT/TCMT 16T3... 6786 ..5660
STGCL 1616 H16 16x 16 100 20 20 16 |zqmerda TCGT/TCMT 16T3... 67,86 ...5665
STGCR 2020 K16 20x20 125 20 25 20 derecha TCGT/TCMT 16T3... 75,37 ...5670
STGCL 2020 K16 2020 125 20 26 20 izquierda TCGT/TCMT 16T3.. 7537  ..5675
STGCR 2525 M16 2525 150 20 32 25 derecha TCGT/TCMT 16T3.. 9346  ..5680
STGCL 2525 M16 25x 25 150 20 32 25 izquierda TCGT/TCMT 16T3... 93,46 ...5685
(w285)
Pieza de recambio
UE = 2969 5840 5886  Ref Plﬂﬂ! de Casquillo
Caracteristicas € € € s
Placa de apoyo para plaquita de corte 16 104 15.27 - - ...5009
Casquillo roscado, hexagonal 104 11,96 B - ...5057
Tornillo para plaquitas de corte 11 104 498 - - ...5027 Tomlllo Liave Allen
Tomillo para plaquitas de corte 16 104 520 = - -.5030
Llave Allen, 3,5 mm 1 - 0,45 - ...0035
Destornillador para piaquha de corte 11, T8 x 60 mm 1 - - 1(),5_9 ...0030
Destornillador para plaquita de corte 16, T15 x 80 mm 1 - - 10,90 ...0050 B illador
_____ T wazen) (W528]  (W543] ;

A Solo es posible la entrega de una unidad de embalaje completa.

Los articulos caracterizandos con ¢ no son articulos

de almacén, pero se obtienen a corto plazo.

Para articulos a partir de 110 ecm pueden
aplicarse gastos de transporte adicionales.




Barra portaherramientas 1SO, 90°, A..-STFCR/L

P

Fig.: Version a la derecha
Suministro sin plaquitas de corte.

fosmed)
Véstago @ dg7 @ D min. L h f 2969 Ref.
Designacion 1S0 mm mm mm mm mm Caracteristicas Plaquita de corte €
A16M STFCR 11 16 22 150 14 1 derecha TCGT/TCMT 1102... 8889  ..6400
A16M STFCL 11 16 22 150 14 11 izquierda TCGT/TCMT 1102... 88,89 ...6405
A20R STFCR 16 20 26 200 18 13 derecha TCGT/TCMT 16T3... 10401 ..6410
A20R STFCL 16 20 26 200 18 13 izquierda TCGT/TCMT 16T3... 104,01 ...6415
A25S STFCR 16 25 34 250 23 17 derecha TCGT/TCMT 16T3... 139,00 ...6420
A25S STFCL16 25 34 250 23 17 izquierda TCGT/TCMT 16T3... 13900  ..6425
(W285)
Pieza de recambio
rorma v
UE. 2969 5886  Ref.
Caracteristicas ® € € Tornillo
Tornillo para plaquita de corte TC 11 104 4,98 - ...5027
Tornillo para plaquita de corte TC 16 104 5,20 - ...5087
Destomillador para plaquita de corte 1“_1_,' T8 x 60 mm 1 - 10,59 ...0030
Destornillador para plaquita de corte 16, T15 x 80 mm 1 - 10,90 ...0050 D siilladon
A Solo es posible la entrega de una unidad de embalaje completa. (w281 (W543)

Plaquita de corte ISO

professional quality

—a

Aluminio L-EC
farmat)
Velocidad de corte 2968  Ref.
Tipo de material  Avance Profundidad U.E.
Designacién SO de corte de corte ® e
TCGT 110202 Aluminio v. m/min = = - 155-610 - = 10A 748 ...0354
o f mm/rev. - - - 0,06-0,12 - -
i 8, mm | - = g3col - ===
TCGT 110202 R-EC U 9035 Ve m/min 160-195 90-115 140-185 225-680 30-55 - 104 14,39 ...0392
o L f mm/rev. 0,08-0,12 0,08-0,09 0,08-0,12 008-0,12 0,08-0,09 -
- a, mm 04-16 04-12 04-16 04-16  04-10 =
TCGT 110202 L-EC U 9035 v. m/min 150—185 90-115 140-185 225—680 30-55 - 104 13,72 ...0395
(> 3 fmm/rev. 0,08-0,12 0,08-0,09 008-012 0,08-0,12 0,08-0,09 -
! &, mm 0,4-1,6 04-1,2 04-16 04-16 04-1,0 -
TCGT 110204 Aluminio v. m/min - - - 125-525 - - 104 7.48 ...0361
o f mm/rev. - - - 0,10-0,24 - -
v a, mm - - - 04-3,6 - -
TCGT 16T302 Aluminio v. m/min = = - 120-525 - - 104 11,36 ...0363
o f mm/rev. = = = 0,10-0,24 = =
a, mm = = = 04-53 = = R
TCGT 16T304 Aluminio v. m/min - - - 120-525 - - 104 11,38 ...0364
'n f mm/rev. - - - 0,10-0,24 - -
" a, mm - - - 04-36 - -
TCMT 110202-F U 9035 Ve m/min 100-135 60-80 95-125 - 25-55 - 104 8,55 ...0368
o f mm/rev. 0,08-0,12 0,08-0,09 0,08-0,12 = 0,08-0,09 -
8, mm 0,5-3 05-23 0,5-3 - 0,5-19 -
TCMT 110204-F U 9035 v. m/min 85—145 50-85 80-135 - 25-55 - 104 8,01 ...037M
o f mm/rev. 0,08-0,24 0,08-0,18 0,08-0,24 - 0,08-0,18 -
; a, mm 0,5-3 0,5-23 0,5-3 — 05-2,3 -
TCMT 110204-M PMK 9030 V. m/min 135—195 BO-115 125-185 - - - 104 8,01 ...0374
o f mm/rev. 01 5—034 0,15-0,18 0,15-0,24 - - -
- a, mm 0,4-2 0,4-1,5 04-2 - - -
TCMT 110208 UNI v. m/min 85-145 50-85 80-135 - = = 104 591 ...2333
g f mm/rev. 0,08-0,24 0,08-0,18 0,08-0,24 - - -
' ‘a, mm 0,8-3,0 08-23 0,8-3,0 - - -
A Solo es posible la entrega de una unidad de embalaje completa. (W291,W286)
Continda en la pagina siguiente
Todos los precios son precios Todos los precios en € por unidad sin IVA

recomendados no vinculantes. (a no ser que se indique otra cosa).




Plaquita de corte I1SO

Continuado de la pagina anterior

fovmat)
Velocidad de corte 2968 Ref.
Tipo de material  Avance Profundidad UE.
Designacitn 1SO de corte de corte ® €
TCMT 16T304-F U 9035 v. m/min ~ 50-85  80-135 - 25-55 - 104 10,05 ...0380
: “ f mm/rev. 0,08-0,24 0,08-0,18 0,08-0,24 - 0,08-0,18 -
i 8, mm 05-3 05-23 0,5-3 - 0,5-23 -
TCMT 16T308 UNI V. m/min '95-176 55-105  90-165 - - - 104 811 ...2339
o . f mm/rev. W,&Q 0,08-0,23 0,08-0,30 - - -
v a, mm 08-30 08-23 08-30 - - -
TCMT 16T308-M U 9035 v, m/min 80-176  45-105  75-165 120-610  25-55 - 104 11,75 ...0389
o~ fmm/rev. 008-048 008-036 008-048 008-048 0,08-0,35 =
g a, mm 0,8~ 08-23 0.8-3 08-3 0,8-2,3 -
A Solo es posible la entrega de una unidad de embalaje completa. (W291,W286)

Portaplaquitas 1SO 93°, SVJCR/L, SVJBR/L

fur@
professional quality

Fig.: Version a la derecha
Suministro sin plaquitas de corte.

Sormad)
Vastago M L L f hy 2969 Ref.
Designacién 1SO _ mm mm__ mm__ mm__ mm _Caracteristicas Plaquita de corte €
SVJCR 1212 F11 12x12 80 20 16 12 derecha VCGT/VCMT 1103... 62,38 ...5690
SVJCL 1212 F11 12x12 80 20 16 12 izquierda VCGT/VCMT 1103... 62,38 ...5695
_SVJCR 1616 H11 16x16 100 20 20 16 derecha VCGT/VCMT 1103... 76,87 -..5720
SVJCL 1616 H11 16x16 100 20 20 16 izquierda VCGT/VCMT 1103... 76,87 -.5726
SVJCR 2020 K11 20x 20 125 28 25 20 derecha VCGT/VCMT 1103... 93,46 ...5730
SVJCL 2020 K11 20x 20 125 28 25 20 izquierda VCGT/VCMT 1103... 93,46 ...5735
SVJCR 1616 H16 16x16 100 20 20 16 derecha VCGT/VCMT 1604... 76,87 ..5740
_SVJCL 1616 H16 16x16 100 20 20 16 izquierda VCGT/VCMT 1604... 76,87 ...5745
SV.JCR 2020 K16 20x20 125 28 25 20 derecha VCGT/VCMT 1604... 93,46 -..5810
SVJCL 2020 K16 20x 20 125 28 25 20 izquierda VCGT/VCMT 1604... 93,46 ...5815
SVJCR 2525 M16 25x 25 150 32 32 25 derecha VCGT/VCMT 1604... 105,51
SVJCL 2525 M16 25x 25 150 32 32 25 izquierda VCGT/VCMT 1604... 105,51 ...5825
SVJBR 1616 H16 16x16 100 20 20 16 derecha VBMT 1604... 75,37 -.6700
_SVJBL 1616 H16 16x16 100 20 20 16 izquierda _VBMT 1604... 7537 ..6705
SVJBR 2020 K16 20x 20 125 36 25 20 derecha VBMT 1604... 88,94 ...5830
SVJBL 2020 K16 20x 20 125 36 25 20 izquierda VBMT 1604.. 88,94 ...5835
SVJBR 2525 M16 25x 25 150 36 32 25 derecha VBMT 1604... 9799  ..5840
'SVJBL 2525 M16 25x 25 150 36 32 25 izquierda VBMT 1604... 9799  ..5845 |
{W28s)
Pieza de recambio
format) format) (lwea .
UE 2969 5840 5886  Ref.
Caracteristicas a2 € € € Casquillo roscado
Placa de apoyo para plaquita de corte 16 5A 15,27 - - ...5910 == .
s T - e
Tomillo para plaquitas de corte 11 104 4,98 - - ...5027
Tornillo para plaquitas de corte 16 104 520 - - 5054 | Tomile Liave Allen
Liave Allen hexagonal para casquillo, EETE 045 z ...0035
~ hexagonal,35mm
Destomnillador para plaquita de corte 11, T8 x 60 mm 1 - = 1059 ...0030
Destornillador para plaquita de corte 16, T15 x 80 mm 1 - - 10,90 ...0050 s
A Solo es posible la entrega de una unidad de embalaje completa. ~ (W281)  (W528)  (W543) Destormillador

Los articulos caracterizandos con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 ecm pueden
de almacén, pero se obtienen a corto plazo. aplicarse gastos de transporte adicionales.




Barra portaherramientas 1SO, 52°, A..-SVJCR/L

Fig.: Version a la derecha
Suministro sin plaquitas de corte.

Véstago ®@dg7 @ D min. L Ix f 2969 Ref.
Designacion ISO mm mm mm mm mm  Caracteristicas Plaquita de corte €
A16M SVJCR 11 16 22 150 30 2 derecha VBMT/VCMT/VCGT 1108... 105,35 -..6500
A16M SVJCL 11 16 22 150 30 2 izquierda VBMT/VCMT/VCGT 1103... 105,35 ...6505
A20M SVJCR 11 20 25 150 38 2 derecha VBMT/VCMT/VCGT 1103... 135,44 ...6510
A20M SVJCL 11 20 25 150 38 2 izquierda VBMT/VCMT/VCGT 1103... 135,44 ...6515
A25M SVJCR 16 25 28 150 a4 2 derecha VBMT/VCMT/VCGT 1604... 156,19 ...6520
A25M SVJCL 16 25 28 150 a4 2 izquierda VBMT/VCMT/VCGT 1604... 156,19 ...6525
(W285)
Juego de barras portaherramientas, 52°, A.- SVJCR/L
format) rmat
m Ba_f. professional quality
Contenido del juego €
A16M SVJCR 11 301,16 ...6600
A20M SVJCR 11
A16M SVJCL 11 301,16 ...6620
A20M SVJCL 11 —
(W292)
Fig.: Versién a la
derecha
Suministro sin pla-
quitas de corte.
Pieza de recambio
format) i wera
U.E. 2969 5886 Ref
Caracteristicas _ ® € € : Tornillo
Tornillo para plaquitas de corte 11 104 4,98 - ...56027
___ Tomiloparaplaquitasdecorts 16 104 520 - -b087
Destornillador para plaquita de corte 11, T8 x 60 mm 1 - 10,59 ...0030
Destornillador para plaquita de corte 16, T15 x 80 mm 1 - 10,90 ...0050 Dastoriillador
A Solo es posible la entrega de una unidad de embalaje completa. (w2s1) (W543)

Plaquita de corte ISO

e ad

professional quality

Aluminio F PMK FU M UNI
format
Velocidad de corte 2968 Ref.
Tipo de material ~ Avance Profundidad UE.
Designacion ISO de corte de corte ® €
VCGT 110304 Aluminio v, m/min - - - 135—505 - - 104 841 ...1616
O f mm/rev. - - - 0,1-0,2 = =
a,mm - - - 04-28 - -
VCGT 160404 Aluminio v. m/min - - - 135-505 - - 104 14,16 ...1640
ﬂ f mim/rev. - - - :O,l—_o..'r.’_ - -
o amm = = = 04-4.0 = =
A Solo es posible la entrega de una unidad de embalaje completa. (W291,W286)

Continta en la pagina siguiente

Todos los precios son precios

recomendados no vinculantes.

Todos los precios en € por unidad sin IVA
(a no ser que se indique otra cosa).



S |

Plaquita de corte I1SO

Continuado de la pagina anterior

Velocidad de corte 2968 Ref.
Tipo de material  Avance Profundidad U.E.
Designacion IS0 de corte. de corte ® ¢
VCGT 160408 Aluminio v, m/min - - - 120-490 - 104 14,16 ...1646
f mm/rev. - - - 0,15-0,4 -
& mm B - 08-4,0 2
VCMT 110304-F U 9035 V. m/min 70-120 40-70 65-110 - 25-55 104 12,95 ...1603
o f mm/rev. 0,08-02 0,08-0,15 0,08-0,2 - 0,08-0,15
a, mm 05-28 05-21 05-28 - 0,5-2,1
VCMT 110304 UNI v m/min 70-120 40-70 65-110 - - 104 10,38 ...2312
o f mm/rev. 0,08-0,20 0,08-0,15 0,08-0,20 - -
_ — i 8 mm L 05-28  05-21  05-28 = = ) }
VCMT 110308-F PMK 9030 v, m/min 120-165 70-95 110-1565 - - 104 1331 ...1606
] f mm/rev. 0,15-0,25 0,15-0,19 0,15-0,25 - -
= 8, mm 08-28 0.8-21 0,8-28 - - |
VCMT 160404-F PMK 9030 v, m/min 110-185 65-110 100-175 - - 10A 14,48 ...1618
] f mm/rev. 0,09-02 009-0,15 0,09-0,2 - -
a, mm SO 05-23 H053 =S @ -
VCMT 160404-F U 9035 V. m/min 70-120 40-70 65-110 - 25-55 104 14,48 ...1621
o f mm/rev. 0,08-02 008-015 0,08-02 - 0,08-0,15
a, mm ~ 05-3  05-23 0,5-3 = 0,5-2.3
VCMT 160404 UNI V. m/min 70-120 40-70 65-110 - - 104 12,24 ...2318
o f mm/rev. 0,08-0,20 0,08-0,15 0,08-0,20 -
8 mm £05-30 | 05-23 0530 = - =
VCMT 160408-F PMK 9030 V. m/min 115-165 65-95 105-155 - - 104 14,72 ...1624
o f mm/rev. 0,15-0,25 0,15-0,19 0,15-0,25 - -
=il & mm 08-3  08-23  08-3 = = I
VCMT 160408-F U 9035 v, m/min 80-135 45-80 75-125 - 25-55 104 14,72 ...1627
o f mm/rev. 0,08-0,25 0,08-0,19 0,08-0,25 - 0,08-0,18
. 8, mm 0,8-3 08-23 0,8-3 - 0,8-23
VCMT 160408 UNI v m/min 3(_}-4 35 45-80 75-125 - - 10A 12,24 ..2321
o f mm/rev. 0,08-0,25 008-0,19 0,08-025 - -
& mm 0830 08-23 0830 - S
VBMT 110204-m U 9035 v, m/min 85-135 50-80 80-125 125-470 - 104 14,06 ...1550
o« f mm/rev. 008-0,2 008-015 008-02 0,08-0,2 -
a, mm 04-2 04-15 04-2 042 -
VBMT 160404-M U 9035 v, m/min 85-135 50-80 80-125 125-470 - 104 15,03 ...1663
o« f mm/rev. 0,08-0,2 008-015 008-02 008-02 -
_ s Culll] L 042 | 04-15 042 & 042 -
VBMT 160408-M U 9035 V. m/min 75-150 45-90 70-140 110-525 - 104 15,79 ...1556
o« f mm/rev. 008-04 008-03 008-04 008-04
8, mm 0,8-3 08-23 0,8-3 08-3 -
A Solo es posible la entrega de una unidad de embalaje completa. - S o (W281,W286)

Cepillocircularparamaquinas

CNC

Cepillo circular indicado para utilizarse en
centros de mecanizado, en equipos de
desbarbado continuos y equipos con
sistemas de cepillos planetarios, asi como
para el uso en robots. Para desbarbary
redondear bordes de piezas de superficies
planas como, p. €j., piezas estampadas,
prensadas y obtenidas por sinterizacion,
piezas taladradas y fresadas, etc.

Se puede encontrar en L2 7/20.

LESSMANN'

Los articulos caracterizandos con ¢ no son articulos
de almacén, pero se obtienen a corto plazo.

Para articulos a partir de 110 ecm pueden
aplicarse gastos de transporte adicionales.




S| E|R|25/|25|M |16

1 2 3 4 b 6 7 8
1. Sistema de sujecién por presion 2. Exterior/interior
g E = exterior

| =interior

Tornillo
3. Direccion de corte 4. Altura del vastago
L 25=25 mm
32=32mm
5. Anchura de varilla/diametro 6. longitud de la herramienta
l 12=12mm H =100mm R =200mm
E 20=20mm K =125mm S =250 mm
] ) 25=25mm L =140mm T =300mm
i M=150mm U =350mm
N P =170 mm V =400 mm
l4 Q =180 mm
[ -
7. Longitud del filo de corte 8. Informacién adicional
Ejemplo: Angulo de inclinacion
Longitud del filo de corte = 16,5mm O =Angulo de inclinacion 0°
= Simbolo = 16 1 = Angulo de inclinacién 1°a

Procedimiento de mecanizado

La eleccion de la direccion de corte depende de:
* La pieza (rosca macho o hembra, rosca a izquierda o derecha)
« Maquina (herramienta derecha o izquierda)

Direccion de corte del cabezal portafresa

Rosca a derecha - herramienta derecha Rosca a izquierda - herramienta izquierda

IR EL IL
Primera eleccion Primera eleccion

Direccion de corte del contrapunto

Rosca a izquierda - herramienta derecha Rosca a derecha - herramienta izquierda

IR EL IL
Primera eleccion Primera eleccion




R P 1 1

Portaplaquitas de roscado exterior

Roscade

T TR

Caracteristicas: Con placa de apoyo, angulo de inclinacion de 1,5°

=
= —
S |
£ || = ®
L I. '
- L -
-— —
Vastago W L hy

Designacion 1SO mm mm mm Caracteristicas

SER 1212 F16 12x12 80 12 derecha

SEL 1212 F16 12x12 80 12 izquierda

SER 1616 H16 16x 16 100 16 derecha

SEL 1616 H16 16x 16 100 16 izquierda

SER 2020 K16 20x 20 125 20 derecha

SEL 2020 K16 20x 20 125 20 izquierda

SER 2525 M16 25x 25 150 25 derecha

SEL 2525 M16 25x 25 150 25 izquierda

Pieza de recambio
UE 2969 5850 5886 Ref.
Caracteristicas P € € €

Placa de apoyo para SER PE 16 + 1,5° 104 30,40 - - ...0121
Placa de apoyo para SEL Pl 16 + 1,5° 104 30,40 - - ..0123
Tornillo para plaquita de corte 104 8,78 - - ...0122
Tornillo para placa de apoyo, hexagonal 104 89 - - ...0124
Destornillador, hexagonal, 2,5 x 100 mm 1 - 4,60 - ...0010
Destornillador T15 x 80 mm 1 - - 10,90 ...0050

A Solo es posible la entrega de una unidad de embalaje completa. (W281) (W528) (W543)

Los articulos caracterizandos con ¢ no son articulos
de almacén, pero se obtienen a corto plazo.

Para articulos a partir de 110 cm pueden
aplicarse gastos de transporte adicionales.

fnrn'l’ap
professional quality

AR

Fig.: Version a la derecha
Suministro sin plaquitas de corte.

2.5

2969 Ref.
Plaquita de corte €
16 ER... 87,67 ..011B6
16 EL... 87,67 ...0015
16 ER... 101,26 0117
16 EL... 101,61 ...0017
16 ER... 104,89 ...0100
16 EL... 104,89 ...0000
16 ER... 130,59 ...0108
16 EL... 130,59 ...0005
(W287)
Placa de Placa de
apoyo para apoyo para
SER SEL

s

Tornillo para
plaquita de
corte

e

Tornillo para
placa de apoyo

Destornillador hexa-
gonal

- [ ===

Destornillador

2/61



Plaquita de corte de roscado ISO, exterior, 60° métrica, perfil macizo

professional quality

ER
format
Tl B L Pl

Designacion ISO de corte mm de corte €

16 ER 050 U 9035 0,50 v, m/min 135-165 125-155 oA 23,31 ...0300
16 ER 075 U 9035 075  v.m/min  135-165 30-95 125-155 200~575- 2545 10 A 2331 ...0303
16 ER 100 U 9035 1,00 v, m/min 135-165 80-95 125-155 200-575 25-45 25-30 104 2331 ...0306
16 ER 125 U 9035 1,25 Ve m/min 135-1656  80-95 125-1556  200-575 25-45 2_5—_3_0 104 2331 ...0309
16 ER 150 U 9035 1,50 v, m/min 135-165 B0-95 125-1556 200-575 25-45 25-30 104 24,24 ...0312
16 ER 175 U 9035 1,75 v. m/min ~ 135-165 80-95 126-166  200-575 25-45 25-30 104 23,31 ...0315
16 ER 200 U 9035 2,00 v m/min 135-165 80-95 125-155 200-575 25-45 25-30 10A 2424 ...0318
16 ER 250 U 9035 2,50 v m/min 135-165 80-95  125-155 200-575 25-45 25-30 10A 2331 ...0321
16 ER 300 U 9035 3,00 v.m/min  135-165 B0-95 125-1556 200-575 25-45 25-30 104 2331 ...0324
16 EL 100 U 9035 1,00 v, m/min 135-165 B0-95 125-156 200-575 25-45 25-30 104 23,31 ...0206
16 EL 125 U 9035 1,25 v. m/min ~ 135-165 80-95 125-155 200-575 25-45 25-30 104 23,31 ...0209
16 EL 150 U 9035 1,50 V. m/min 135-165 80-95 125-155 200-575 25-45 25-30 104 23,31 ..0212
16 EL 175 U 9035 1,75 Ve m/min 135-165 B80-95 125-155 200-575 25-45  26-30 104 2331 ...0215
16 EL 200 U 9035 2,00 v.m/min  135-165 80-95 125-155 200-575 25-45 25-30 104 2331 ...0218
16 EL 250 U 9035 2,50 v, m/min 135-165 B80-95 125-156 200-575 25-45 25-30 10A 23,31 ...0221
16 EL 300 U 9035 300  v.m/min  135-165 80-95 125-155 200-575 25-45 25-30 104 2331 ...0224

A Solo es posible la entrega de una unidad dee embaraje completa. - (w2BB)

Juego de plaquitas de roscado, exterior, 60° métricas, perfil macizo

bbb bss
sbb bl

professional quality

format)
Tipo de material  Velocidad - Pieza x paso 2969 Ref.
Designacion ISO  de corte de corte } mm € _
16 ER PK35 v.m/min 100-150 80-120  90-125 2x075:2x10; 141,94  ..0390
2x1,25;2x15;
) B 1x1,75;1x20
16 EL PK35 v.m/min 100-150 80-120 80-125 - - - 2x075;2x1,0; 141,94 ...0395
N 2x1,25:2x%1,5;
1x1,75;1x20
(w288)
Plaquita de corte de roscado I1SO, exterior, 55° WW, perfil macizo
~ . fnm:ap
professional quality
ER
format)
Tipo de material UE. 2969 Ref.
Designacion 1SO de corte Velocidad de corte - €
16 ER 080 U 9035 V. m/min 135-165 B0-95 125-155 200-575 25-45 25-30 104 24,63 ...0500
16 ER 100 U 9035 v. m/min 135-165 B0-95 125-1556 200-575 25-45 25-30 104 22,81 ...0506
16 ER 110 U 9035 v, m/min 135-166  80-95  125-165 200-5756  25-45 25-30 104 2331 ...0509
16 ER 120 U 9035 v m/min 135-165 B0-95  125-155 200-575  25-45  25-30 10A 24,63 ...0512
16 ER 140 U 3035 vem/min  135-165 B80-95  125-155 200-575  25-45 26-30 10A 2463  ..0516
16 ER 160 U 9035 V. m/min 135-165 B0-95 125-1556 200-575 25-45 25-30 104 2463  ..0518
16 ER 180 U 9035 V. m/min 135-165 B80-95 125-155 200-575 25-45 25-30 104 24,63 ...0521
16 ER 190 U 9035 v. m/min 135-165  80-95  125-155 200-5756  25-45 25-30 104 24,63 ...0524
16 ER 200 U 9035 v. m/min 135-165 80-95  125-155 200-575  25-45 25-30 104 24,63 ...0627
16 ER 280 U 9035 v.m/min | 135-165  80-95  125-155 200-575  25-45  25-30 10A 2463  ..0530
A Solo es pombla la antraga de una unidad de ambﬂlaja cumplﬁta (wz8g)

Todos los precios son precios

recomendados no vinculantes.

Todos los precios en € por unidad sin IVA
(a no ser que se indique otra cosa).



Barra portaherramientas para roscado, mecanizado interior

Caracteristicas: Con placa de apoyo, angulo de inclinacién de 1,5°

fq@
professional quality

TR« —

Fig.: Version a la derecha
Suministro sin plaquitas de corte.

Buivriind
Vastago® D min. L L hy Tamafio 2969  Ref.
Designacion ISO mm mm mm mm mm Caracteristicas  soporte Plaquita de corte €
A1016 SIR K11 10-16 12 125 N 7 derecha 1 11 NR.. 108,83 ...0860
A1016 SIL K11 10-16 12 125 3N 7 izquierda 1 11 NL.. 109,13 ...0760
A1216 SIRK11 12-16 15 125 36 7 derecha 1 11 NR. 11604 ..0865
A1216 SILK11 12-16 15 125 36 7 izquierda 1 11 NL. 116,04 um
A1216 SIR M16 12-16 16 150 36 7 derecha 1 16 NR... 116,04 ...0870
A1216 SILM16 12-16 16 150 36 7 izquierda 1 16 NL... 116,04 ...0770
SIR 1416 N 16-1 16 22 160 - 15 derecha 2 16 NR... 274,03 ...0815
A16 SIR P16 16 19 170 34 75 derecha 2 16 NR.. 13024  ..0875
A16 SILP16 16 19 170 34 75 izquierda 2 16 NL... 13024  ..0776
A20 SIR P16 20 24 170 34 9 derecha 3 16 NR... 142,27 ...0880
A20 SIL P16 20 24 170 34 9 izquierda 3 16 NL... 142,60 ...0780
A25 SIR R16 25 29 180 34 11,56 derecha 3 16 NR... 177,87 ...0885
. A25 SILR16 25 29 180 34 1.5 izquierda 3 16 NL... 17787 ..0785
SIR 2532 S 16 25-32 36 250 < 125 derecha 3 16 NR... 397,26 ...0830
SIL 2532 5 16 25-32 36 250 - 12,5 izquierda 3 16 NL... 397.26 ...0730
(W287)
Pieza de recambio
format) format) format)  Hwea Placa de Placa de
UE 2969 2999 5850 5886  Ref. apoyopara  apoyo para
Caracteristicas ® € € € € b k.
Placa de apoyoparaSIRPI 16+ 1,6° 104 30,40 - - - ..0123
Placa de apoyo para SILPE 16 + 1,5° 104 30,40 = = = ..0121 ~ d
Tomillo para soporte de tamaiio 1~ 10A - 6,40 - - ...0050 Tormil Tomil
E : ornillo para ornillo para
Tomillo para soporte de tamafio2 104 6,48 - - - oaso ot tap:e ploge dep’
Tornillo para soporte de tamaiio 3 104 8,78 - - - ..0122 corte apoyo
Tornillo para placa de apoyo tamafio 3 104 8,91 - - - ...0124
Destornillador para 1 = = 4,60 - ...0010
apoyo tamario 3, hexagonal —
Destornillador para 1 - - - 1059  ...0020
soporte tamario 1, T7 x 60 mm o o Destornillador hexa-
Destornillador para soporte 1 - - - 1090  ...0050 gonal
tamafio de 2 y 3, T15 x 80 mm :
4 Solo es posible la entrega de C o (wa2si) (w281} {(W528) (W543)
una unidad de embalaje completa.
Nota: Otras placas de apoyo con otros dngulos de inclinacidn disponibles a peticion. ‘
Destornillador

Los articulos caracterizandos con ¢ no son articulos
de almacén, pero se obtienen a corto plazo.

Para articulos a partir de 110 ecm pueden

aplicarse gastos de transporte adicionales.




Plaquita de corte de roscado IS0, interior, 60° métrica, perfil macizo

—~

=)

==

| =

professional quality

NR NL
foraat)
Tipo de material UE. 2969 Ref.
Designacién ISO de corte Velocidad de corte ® €
11 NR 050 U 9035 v. m/min 135-165 125-155 200-575  25-45 25-30 104 2281 ...0900
11 NR 075 U 9035 v. m/min 1135-165 125-155 200-575  25-45 25-30 104 2281 ...0903
11 NR 100 U 9035 v m/min 135-165 125-165 200-575  25-45 25-30 10A 2281 ...0906
11 NL 100 U 9035 v m/min 135-165  80-95  125-155 200-5756  25-45 25-30 104 2281 ...0908
11 NR 125 U 9035 v m/min 135-165 B0-95  125-165 200-575  25-45  25-30 10A 2281 ...0909
11 NR 150 U 9035 v. m/min 135-165  B0-95  125-155 200-575  25-45 25-30 104 24,15 ...0912
11 NL 150 U 9035 v. m/min 135-165 80-95  125-155 200-575  25-45 25-30 104 2281 ...0913
16 NR 050 U 9035 v m/min 135-165  B0-95  125-155 200-576  25-45 25-30 10A 2331 ...0915
16 NR 075 U 9035 v. m/min 135-165 80-95  125-155 200-575 25-45  25-30 104 2331  ..0018
16 NR 100 U 9035 v m/min 135-165 B0-95  125-155 200-575 25-45  25-30 10A 23,31 ...0921
16 NL 100 U 9035 v. m/min 135-165 80-95  125-155 200-575  25-45 25-30 104 2331 ...0922
16 NR 125 U 9035 v, m/min 135-165  80-95  125-155 200-575  25-45 25-30 104 2331  ..0924
16 NR 150 U 9035 v, m/min 135-165  80-95  125-155 200-5756  25-45 25-30 104 2331 ...0927
16 NL 150 U 9035 v. m/min 135-165 80-95  126-1556 200-575 25-45  25-30 104 2331  ..0028
16 NR 175 U 9035 vem/min 135-165  B80-95  125-155 200-5756  25-45 25-30 104 2331 ...0930
16 NR 200 U 9035 v.m/min | 135-165 80-95  125-155 200-575  25-45 25-30 104 2331 ...0933
16 NL 200 U 9035 v, m/min 135-165  B0-95  125-155 200-575  25-45 25-30 10A 2331 ...0934
16 NR 250 U 9035 v. m/min 135-165 80-05  125-1556 200-575  25-45  25-30 104 2331  ..0936
16 NR 300 U 8035 vem/mn | 135-165  80-95  126-1565 200-5756  25-45  25-30 10A 2331 ...0939 |
A Solo es posible la entrega de una unidad de embalaje completa. (Wzsg)
Juego de plaquitas de corte de roscado ISO, interior, 60° métrica, perfil macizo
‘ ‘ ‘. professional quality
Designacion I1SO de corte de corte mm €
11IR PK25 ve m/min  100-150 - 90-125 = = - 2x05;2x0,75; 143,52 ...1300
2x1,0;2x1,25; '
— _ 2x15 N
i PK25 v. m/min 100-150 - 90-125 - - - 2x05;2x075; 14352 ...1305
2x1,0;2x1,25;
. 2x15
16IR PK25 v.m/min 100-150 - 90-125 - - - 2x075;2x1,0; 14352 ..1310
2x%1,25;2x1,5;
2x1,75
161L PK25 vem/min 100-150 - 90-125 - - - 2x0,75;2x10; 14352 ...1315
2x1,25;2x1,5;
2x1,75

Plaquita de corte de roscado ISO, interior, 55° WW, perfil macizo

(W288)

P

)

NR
format)
Tipo de material Velocidad UE 2969 Ref.
s G [ o I R -
11 NR 140 U 9035 v, m/min 135-165 125-155 200-575 25-45 25-30 104 24,15 ...2000
11 NR 190 U 9035 v, m/min 135-165 80—95 126-166  200-575 25-45 25-30 10A 24,15 ...2003
16 NR 100 U 9035 v m/min 135-165  B0O-95 125-156  200-575 25-45 25-30 104 24,63 ...2012
16 NR 110 U 9035 v. m/min 135-165 80-95  125-155 200-575  25-45  25-30 104 23,31 ...2015
16 NR 140 U 9035 _ Vem/min 136-165  BO-95 125-155 200-575 25-45 25-30 104 24,63 ...2021
~ 16NR160  U9035 v, m/min 135-165  80-95 125-155 200-575 25-45 25-30 104 24,63 ...2024
16 NR 190 U 9035 v, m/min 135-165 80-95 125-165  200-575 25-45 25-30 10A 24,63 ...2027
A Solo es posible la entrega de una unidad de embalaje completa. (w288)

Todos los precios son precios

recomendados no vinculantes.

Todos los precios en € por unidad sin IVA
(a no ser que se indique otra cosa).



Soporte base para cuchilla de tronzar

Tipo Pégina del catilogo
GH20/25... 2/66

Tipo. Denominacion P_‘ligina_ded_ catélog?_
GFN-526/32... GFN/LFMX... 2/66

Portaplaquitas para el tronzado exterior e interior

Tipo Plaquitas de corte Péagina del catalogo
GFIR/L... LCMF1603../MO 2/68

" Tipo Plaquitas de corte Pagina del catalogo
GFIR/L... LCMF1604../MO 2/69

' Tipo Plaquitas de corte Pédgina del catalogo
GGFR/L... LCMF1304../MO 2/69
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Soporte base para cuchilla de tronzar

Caracteristicas: Sistema de soporte para cuchilla de tronzar — ajustable.
format
Aplicacidén: Para tronzado y punzonado professional quality)

h b L
Denominacién mm mm mm para cuchilla de tronzar €
GH20-26 20 20 86 GFN-S 26... 191,36 ...9050
GH25-26 25 25 100 GFN-S 26... 192,54 ...9055
GH20-32 20 20 110 GFN-S 32... 211,07 ..9060
GH25-32 25 25 110 GFN-S 32... 211,66 ...9065
(W287)
Cuchilla de tronzar
Altura de Anchura de 2972 Ref. profesdairat quality
cuchilla cuchilla
Denominacion mm mm Plaquita de corte €
GFN-S 26 J2.2 26 2 GFN/LFMX 2... 12343 ...9025
GFN-S 26 J3.1 26 3 GFN/LFMX 3... 123,43 ...9000 - T -
GFN-S 26 J4.1 26 4 GFN/LFMX 4... 123.43 ...8070 R o - ira
GFN-5 32 J2.2 32 2 GFN/LFMX 2... 12343 nm Suministro sin plaquitas de corte.
GFN-S 32 J3.1 32 3 GFN/LFMX 3... 123,43 ...9080
GFN-S 32 J4.1 32 4 GFN/LFMX 4... 12343  ..9085
(W287)
Juego de tronzado
Caracteristicas: Juego con soporte, cuchilla y placas. E g
professional quajt_y)
format)
Tamafio 2972 Ref.
1T : Contenido del juego €
26 1 soporte base GH20-26 311,22 ...9126

1 cuchilla de tronzar GFN-S 2603 J3.1
10 placas de tronzado GFN3.1 PK30
32 1 soporte base GH25-32 331,42 ...9132
1 cuchilla de tronzar GFN-5 3203 J3.1
10 placas de tronzado GFN3.1 PK30

(W287)

Pieza de recambio

UE. 2972 5850 Ref. Tornillo Extractor
Caracteristicas »® € € _ [
Tornillo 54 8,06 - ...9090
Destornillador, hexagonal, 5 x 100 mm 1 - 5,88 ...0045 Destornillador
Extractor 54 2,41 - ...9015
A Solo es posible la antregé.&.é una unidad de embalaje completa. o (w281) (W528) .
Todos los precios son precios Todos los precios en € por unidad sin IVA

recomendados no vinculantes. (a no ser que se indique otra cosa).
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Format
Tipode  Anchura Dimension 2972  Ref
material +006 r  frontal K Velocidad de U.E.

Designacion 1SO de corte mm  mm * corte Avance ® €

GFN 22 Aluminio 22 0,16 6 v. m/min - - - 140-630 - - 10A 1768 ..9095
f mm/rev. - - - 0,08-0,17 = =

GFN 2,2 PK30 22 016 6 v.m/min ~ 95-280 - 90-210 - - - 104 983  ...9030

. . fmm/rev. 005-016 - 005016 - - .
GFN 2,2 Ms35 22 016 12 v.m/min = 90-180  55-105 - - 15-55 - 104 983 ...9035
- fmm/rev. 0,06-0,16 0,05-0,11 - 0,05-0,09 - .

GFN 3,1 Aluminio 3,1 0,16 12 v. m/min = - - 140-630 B - 104 1817 ..9100
f mm/rev. - - - 0,08-0,17 - -

GFN 3,1 PK30 31 020 8 v.m/min ~ 95-280 - 90-210 - - - 104 1031  ..9005

; fmm/rev. 005-0,16 - 0,05-0,15 - - -

GFN 3,1 Ms35 31 020 8 v.m/min ~ 90-180  55-1056 - - 15-55 - 104 1031 ..8010
fmm/rev. 0,05-0,15 0,05-0,11 - - 0,06-0,09 -

GFN 4,1 PK30 41 020 8 v.m/min ~ 95-280 - 90-210 - - - 104 11,06 ..9106
f mm/rev. 0,05-0,15 - 0,05-0,15 - -

GFN 4,1 MS35 41 020 8 v.m/min ~ 90-180  55-105 - - 15-56 - 104 11,06 ..9110
fmm/rev. 0,05-0,15 0,05-0,11 - 0,05-0,09 -

A Solo es posible la entrega de una unidad de embalaje completa. (W288)

Plaquita de tronzado y punzonado

Caracteristicas: Sistema de autosujecion con tope.
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NEIE EI K‘le o sL-MU SR-MU
i
format)
Tipode Anchura Angulo de Dimension Velocidad 2969  Ref.

Designa- materiall *006 b r incidencia frontal K  de corte UE.
cién 1ISO de corte mm  mm mm ki S Avance €
LFMX 200- U9035 2 16 016 7 - v.m/min 95-180 55-105 90-170 - 15-50 15-35 10A 10,38 ..3197
owNF fmm/rev. 005-0,15 005-0,11 005-015 -  006-009 01-02
LFMX 200- U903 2 1.6 016 7 - ve m/min 55—180 55-105 90-170 140-630 15-50 15-35 104 11,91 ..3200
0.16N-M fmmyrev. 0,06-017 005-0,13 005-017 005-017 005-01 01-02
LFMX 3.10- U98035 31 26 02 7 - ve m/min 95-180 - 55-105  90-170 - 15-50 15-35 104 10,38 ...3203
0.20N-F f mm/rev. 0,07-0,17 0,07-0,13 0,07-0,17 - 007-01 0,1-0,2
LFMX 3.10- U9035 3,1 26 02 1 = v.m/min 95-180 55-105 90-170 140-630 15-50 15-35 10A 11,91 ..3206
0.20N-M fmm/rev. 007-02 007-015 007-02 007-02 007-012 0,1-02
LFMX 4.10- U9035 41 36 02 7 - v m/min 95—-18’0 55-106  80-170 - 16-50 16-36 10A 10,74 ..3209
0.20N-F fmm/rev. 007-022 007-0,17 0,07-022 -  007-0,13 0,1-02
LFMX 4.10- U9035 41 36 02 7 - v.m/min 95-180 55-105 90-170 140-630 15-50 15-35 104 11,91 ..3212
0.20 S fmm/rev. 0,07-0,25 0,07-0,19 0,07-025 0,07-0,26 0,07-0,15 0,1-0,2 =
LFM 0- U903 31 26 02 - 8 v. m/min ~ 95-1 30 55-105  90-170 140-630 15-50 15-35 104 1082 ..3221
0.20SR8-M fmm/rev. 0,07-02 007-0,15 007-02 007-02 0,07-012 0,1-02
LFMX3.10- U9035 31 26 02 - 8 ve m/min __95—_'113_{! 55-105  80-170 140-630 15-50 15-35 104 11,21 ,.3224
ozosteM _ fmm/rev. 007-02 007-015 007-02 007-02 007-012 0102
LFMX 4.10- U9035 41 36 02 - 8 v. m/min | 95-1 80 55-105 90-170 140-630  15-50 15-35 104 11,37 ..3227
0.20SR8-M fmm/rev. 0,07-0,25 0,07-0,19 0,07-025 0,07-0,25 0,07-0,15 0,1-02
LFMX4.10- U9035 41 36 02 - 8  v.m/min 95-180 55-105 90-170 140-630 15-50  15-35 10A 1253 ..3230
0.205L8-M f mm/rev. 0,07-0,25 0,07-0,19 0,07-0,256 0,07-0,25 0,07-0,15 0,1-0,2
A Solo es posible la entrega de una unidad de embalaje completa. (wazes)

Los articulos caracterizandos con ¢ no son articulos
de almacén, pero se obtienen a corto plazo.

Para articulos a partir de 110 ecm pueden
aplicarse gastos de transporte adicionales.




Portaplaquitas GFIR/L

Fig.: Version a la derecha
Suministro sin plaquitas de corte.

Inomat)
Vastago B # D méx b s 2969  Ref.
Denominacién mm mm mm mm___Caracteristicas Plaquita de tronzar €
GFIR 1616 HO3 16x16 18 100 3 derecha LCMF1603./MO 219,86 ...4000
GFIL 1616 HO3 16x 16 18 100 3 izquierda LCMF1603./MO 219,86 ...4005
GFIR 1616 H04 16x 16 24 100 4 derecha LCMF1604../MO 219,86 ...4030
GFIL 1616 HO4 16x16 24 100 4 izquierda LCMF1604./MO 219,86 ...4035
GFIR 2020 K04 20x20 2 125 4 derecha LCMIF1604./MO 25360  ..4040
GFIL 2020 K04 2020 24 125 4 izquierda LCMF1604../MO 253,60 ...4045
GFIR 2525 M04 25x 25 24 150 4 deracha LCMF1604../MO 268,37 ...4050
GFIL 2525 M04 25x25 24 150 4 izquierda LCMF1604../MO 26837  ...4085
GFIR 1616 HO3 16x 16 40 100 ) derecha LCMF1603../MO 13042 17¢
GFIL 1616 HO3 16x 16 40 100 3 izquierda LCMF1603./MO 130,42
GFIR 2020 K03 2020 40 125 3 derecha LCMF1603./MO 157,30
GFIL 2020 K03 2020 40 125 3 izquierda LCMF1603./MO 157,30
GIFR 2525 M03 25x25 40 150 3 derecha LCMF1603./MO 19224
GIFL 2525 M03 25x 25 40 150 3 izquierda LCMF1603../MO 192,24
(W287)
Pieza de recambio
fugunol) ot
UE. 2969 5840  Ref.
o Caracteristicas ¥ ¢ €
Destomnillador para véstago M 16 x 16 mm, hexagonal 104 336 - 4070
Destomillador para vastago M 20 x 20 mm, hexagonal 104 3,36 - ...4075
Destomillador para véstago M 25 x 25 mm, hexagonal 104 340 - ...4078 ﬂ
Liave Allen, 5 mm 1 - 0,58 ...0050
A Solo es posible la entrega de una unidad de embalaje completa. (w281) (W528) Tornillo Liave Allen

Plaquita de tronzado y punzonado

MO-MP
fonmat)
Tipo de at Velocidad de 2969 Ref.
material 0,06 corte Avance UE. :
Designacién ISO decote  mm _Anchura de corte ® ¢
LCMF 160304-F U 9035 3 Ve m/min 75-150  120-235 - - - 104 24,96 ...4320
f mm/rev. 0,05-0,13 0,05-0,17 - - -
3mm ~03-23 033 = 5 =
LCMF 1603MO-MP U 9035 3 Ve m/min 75-150  120-235 - - - 104 25,89 ..4323
f mmy/rev. .~ 0,05-0,13 0,05-0,17 - - -
3 mm 03-23 0,3-3 - - -
LCMF 160404-F U 9035 4 v, m/min | 65-120 100-190 = - - 104 26,51 ...4325
f mm/rev. 5 0,08-0,19 0,08-0,25 - - -
4 mm 05-2,3 0,5-3 - - -
LCMF 160404MO-MP U 9035 4 v, m/min 0 75-140  120-225 - - - 104 26,51 ...4330
f mmjrev. 0,08-0,25 0,08-0,19 0,08-0,25 = = = E
4 mm 05-2,3 0,5-3 - - -
A Solo es posible la entrega de una unidad de embalaje completa. (waas)

Todos los precios son precios
recomendados no vinculantes.

Todos los precios en € por unidad sin IVA
(a no ser que se indique otra cosa).
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Fig.: Version a la derecha
Suministro sin plaquitas de corte.

format)
Vastago ® @D max. b I s 2969 Ref.
Denominacion mm mm mm mm mm  Caracteristicas Plaquita de tronzar €
A20 N GFI 20 24 20 100 3 derecha LCMF 1604../MO 247,01 -..4235
A20 N GFI 20 24 20 100 3 izquierda LCMF 1604../MO 247,01 ..4240
A25 N GFI 25 24 25 125 3 derecha LCMF 1604../MO 25452  ..4245
A25 N GFI 25 24 25 125 3 izquierda LCMF 1604../MO 254,52 ...4250
A32RGH 32 24 32 150 3 derecha _LCMF 1604../MO 351,32 ..4255
A32RGFI 32 24 32 150 3 izquierda LCMF 1604../MO 351,32 ..4260
(W287)
Barra portaherramientas para tronzado interior
Fformat

professional quality

B Ee——

Fig.: Version a la derecha

QE Suministro sin plaquitas de corte.
8
A
Vastago® D min. I, hy Iz s ook 2969 Ref.
Denominacion mm mm AL mm mm mm mm Caracteristicas Plaquita de corte € -
A25S-GGFR 0413 25 25 250 115 40 4 75 derecha LCMF 1304... 45793 ..4130
A25S-GGFL 0413 25 25 250 115 40 4 75 izquierda LCMF 1304.... 457,93 ...4135
A32T-GGHR 0413 32 32 300 15 50 4 10,5 derecha LCMF 1304.... 561,34 ...4140
A32T-GGHL 0413 32 32 300 15 50 4 105 izquierda LCMF 1304-.... 561,34 ...4145
(W287)
Pieza de recambio -
Format m
foomed) g _____ Tornillo
UE. 2969 5886 Ref.
Caracteristicas . . _€ €
Tornillo 104 19,32 - ..4170
Destornillador, T 15 x 80 mm 1 - 10,90 ...0050 s sl
A Solo es posible la entrega de una unidad de embalaje completa. (W281) (W543) ot

Plaquita de tronzado y punzonado

fn@
professional quality

format)
Tipo de at  Velocidad de corte 2969 Ref.
material 0,05  Avance profundidad U.E.
Designacion 1SO de corte mm de tronzado ® €
LCMF 130304-F U 9035 3 V. m/min 11 - 65-150 100-235 - 104 25,89 ...4300
f mm/rev. ~ 0,05-0,19 0,05-0,25 -
a, mm . 03-23 0,3-3 - - -
LCMF 130404-F U 8035 4 V. m/min 110-235  65-140  100-220 - - - 104 26,90 ...4305
f mm/rev. '0,05-0,26 0,05-0,19 0,05-0,256 - - -
o o ) . amm 05-3  05-23 053 = = = R
A Solo es posible la entrega de una unidad de embalaje completa. (W288)

Los articulos caracterizandos con ¢ no son articulos
de almacén, pero se obtienen a corto plazo.

Para articulos a partir de 110 ecm pueden

aplicarse gastos de transporte adicionales.




