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2.1 Muelas abrasivas
2.2 Herramientas de pulido
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INFORMACION TECNICA Y DEL PRODUCTO

Muelas abrasivas de LUKAS

LIJADO EFICIENTE Y PROFESIONAL

Las muelas abrasivas LUKAS son herramientas de lijado de cali-
dad superior con una larga vida util que ofrecen alto rendimien-
to de remocion. Son perfectas para desbastar de manera efec-
tiva y eficiente, asi como enlucir, preparar y repasar cordones
de soldadura, ademas de desbarbar.

Desde corte hasta mecanizado fino ofrecemos una gama de
muelas abrasivas en diversas formas, tamanos y acabados, de
modo que usted disponga en todo momento de la herramienta
adecuada para el trabajo. Las muelas abrasivas LUKAS estan
disenadas para lijar todo tipo de materiales (acero, acero fundido,
acero para herramientas, fundicion gris, aleaciones de alumi-
nio, aleaciones de niquel y titanio, plastico, cristal, ceramica vy
muchos mas).

CALIDAD

La gran variedad de aplicaciones con muelas abrasivas, desde
el desbaste hasta el acabado fino de superficies, exige que se
deban definir perfectamente la calidad de la superficie que se
desea obtener y la exigencia sobre la herramienta. Ademas del
conocimiento de las condiciones de aplicacion, la eleccion de la
materia prima y de su combinacion es decisiva para obtener la
calidad idénea de la muela abrasiva.

ABRASIVO

m LUKAS le ofrece el material abrasivo que necesita para
cada aplicacion — adaptado a sus requisitos y a los materiales con
los que esteé trabajando. A continuacion, figuran las materias primas
correspondientes a las muelas abrasivas LUKAS. Las abreviaturas
de los respectivos materiales abrasivos puede consultarse en la
referencia de calidad de las herramientas LUKAS (ver a la derecha).

EKR

Corindon rosa

NK

Corindén normal

L & St

HK
Mezcla EKW/NK

SIC-ALU
Carburo de
silicio verde

CERAMICO
Grano de ceramica
y corindon
monocristaling

Estas calidades estan disponibles en stock bajo demanda

EKD

Corinddn rojo oscuro

EKbr
Corindon rosa en
acabado marron

HKD
Mezcla EKW/EKD

EKW

Corindén blanco

MK
Mezcla EKR/NK

MKD
Mezcla NK/EKD

RKD

Mezcla de corinddn SICdkl

rojo OScuro y Carburo de

corindén rosa silicio negro
¥

NDW

Mezcla de corindén

normal, corindén rojo HOK

oscuro y corindén Corindén grano

monaocristalino blanco a W hueco
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REFERENCIA DE LAS MUELAS
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Toda la informacion relevante en la referencia del producto

Las herramientas de lijado y pulido con aglomerante incluyen
todos los identificadores y valores importantes en la referencia
de producto, facilitandole encontrar la herramienta idénea para

sus requisitos. El siguiente esquema muestra los distintos ele-
mentos y su contenido.

REFERENCIA CALIDAD
FORMA ) LONGITUD ABRASIVO GRADO DE DUREZA IMPREGNACION
DIAMETRO VASTAGO TAMANO DEL GRANO OPCIONAL
AGLOMERANTE

n TAMAROS DEL GRANO SEGUN IS0 525
De gruesos a muy finos, el tamano numeérico del grano
se indica claramente en la referencia de calidad.

medio

muy fino

grueso

14 36 100 280
16 46 120 320
20 54 150 360
24 60 180 400
= = 220 800
= o - 1.200
- - - 2.000

GRADOS DE DUREZA SEGUN IS0 525

La dureza es una medida que determina la fuerza, con
la que el grano abrasivo es sujetado en el cuerpo abrasivo, me-
diante el aglomerante. Se determina con aparatos de medi-
cion especificos. Los grados de dureza se indican con letras.
La dureza aumenta conforme sea mas alta la letra en el orden
alfabético.

Extremada-
mente dura

Extremada- Muy
mente blanda | blanda

Blanda | Media | Dura

L
B M U
C G Jot N R \' T
D 0 w

AGLOMERANTE
El aglomerante asegura el grano en el cuerpo abrasivo.

Los tipos de aglomerante mas importantes, segun |SO 525, son:

Aglomerante ceramico:
= V = aglomerante ceramico

El nimero caracteristico detras de la abreviatura del aglomerante
es una denominacion interna de la empresa.

Aglomerantes organicos:

= BA = aglomerante de resina sintética

= R = aglomerante de caucho u otros elastémeros

= RF = aglomerante de caucho, reforzado con material de fibra

IMPREGNACION (OPCIONAL)

Tratamiento especial para trabajar determinados aceros.
Se pueden mejorar las propiedades abrasivas de todos los aglo-
merantes ceramicos por medio de la impregnacion:

= Lu = con resina sintética
= W =concera

LIJAR Y PULIR

{aglomerado]
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LIJAR Y PULIR
(aglomerada)

INFORMACION TECNICA

Galidades y recomendaciones de empleo

De la gran cantidad de posibilidades representadas hemos reco-
pilado para usted un programa con diferentes formas y medidas,

nibles en stock. Estas recomendaciones de calidad son validas
teniendo en cuenta las condiciones de empleo dptimas.

en las siguiente calidades. Estas muelas abrasivas estan dispo-

32
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Abreviaturas/
calidades

EKR
L Corinddn rosa

NK-BA soft
Corindon normal con
aglomerante de resina
sin hierro ni azufre

HK
Mezcla de corindon
blanco y corindon
normal

Ceramico
Grano de ceramica
y corindén
monocristalino

Sic-ALU
Carburo de
silicio verde

EKWbr
Corinddn blanco en
acabado marrén

RKD
Mezcla de corindon
rojo y corindon rosa

b/

NK-BA duro
Corindon normal
con aglomerante de
resina

MK
Mezcla de corindon
rosa y corindon
normal

NDW
Mezcla de corindoén
normal, corindén rojo
oscuro y corindon
monocristalino

EKW
Corindén blanco

EKbr
Corindon rosa en
acabado marron

HOK
Corindon grano
hueco

. apropiado

. altamente apropiado

Grupos de materiales

aprox.
40-50

aprox.
40-50

aprox.
30-50

aprox.
25-40

aprox.
25-40

aprox.
30-50

aprox.
40-50

aprox.
30-50

aprox.
10-30

aprox.
20-35

aprox.
40-50

aprox.
5-20
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INFORMACION TECNICA

Revoluciones para herramientas abrasivas

LIJARY PULIR
(aglomerado)

Velocidad de corte recomendada v, (m/s)

47700 . 95.500 191.000 286.500 382.000 477500 601.600 763.900
31.800 . 63.700 . 127.300 191.000 254.600 . 318.300 601.600 509.300
23.900 . 47.700 ! 95.500 143.200 . 191.000 . 238.700 300.800 382.000
19.100 | 38.200 ! 76.400 114.600 152.800 . 191.000 240.600 305.600
= 15.900 . 31.800 . 63.700 95.500 . 127.300 . 159.200 200.500 254.600
E 11.900 23.900 . 47700 71.600 95.500 119.400 150.400 191.000
.g 9.500 | 19.100 . 38.200 57.300 76.400 95.500 120.300 152.800
% 7.300 ! 14.700 . 29.400 44.100 58.800 73.500 92.600 17500
E 480 9500 19900 28600 38200 47700 60200 76400
-i:; 3.800 E 7.600 I 15.300 I 22.900 30.600 38.200 48.100 61.100
'é‘ 3.000 6.000 11.900 17900 | 2390 29800 37600 47700
% 2.400 . 4.800 ! 9.500 . 14.300 ‘ 19.100 . 23.900 30.100 38.200
100 as0 7600 1500 15300 19100 24.100 30.600
1.600 I 3.200 6.400 . 9.500 | 12.700 | 15.900 20.100 25.500
1.200 2400 4800 7200 ‘ 9500 11900 15000 19100
w000 1900 3800 5700 7600 9500 12000 15300

Velocidad (r. p. m.)
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ADVERTENCIA DE SEGURIDAD

aequridad durante el rectificado

VELOCIDADES PERIFERICAS

Nuestras muelas abrasivas se fabrican de acuerdo a la mas

SEGURIDAD

La seguridad de un cuerpo abrasivo es una caracte-
ristica imprescindible de la calidad: en la utilizacion y
almacenaje de las muelas abrasivas han de tenerse
en cuenta las prescripciones de seguridad vy las pres-
cripciones preventivas contra accidentes, en vigor,
asi como las recomendaciones de seguridad FEPA.

reciente tecnologia, se controlan y verifican cuidadosamente, y
su seguridad cumple el EN 12413.

Fabricamos muelas abrasivas con aglomerante ceramico y aglo-

LIJAR Y PULIR
(aglomerada)

merante de resina sintética para soportar una velocidad perifé-
rica maxima de 50 m/s.

La velocidad periférica maxima queda limitada por los siguien-

Nuestros envios van acompanados de etiquetas —
como la ilustrada —, en las que se indica el nimero
de revoluciones maximo admisible correspondiente
a una determinada longitud libre del vastago.

tes criterios:

Masa de la muela abrasiva
Forma de la muela abrasiva
Diametro del vastago
Longitud libre del vastago
Material del vastago
Precision de concentricidad

No utilizamos materias primas en nuestros cuerpos
abrasivos, que sean perjudiciales para la salud.

OO RnN

Schleifkdrper keramisch
- Brousic/ téliska keramicka e
DESIGNACION DEL Mounted points - vitrified I.UKAS
PRODUCTO EN Muelas cerdmicas T GERmANY
VARIOS IDIOMAS Meules vitrifiées
Sciernice spojone ceramicznie % % i -
LiNEA DE PRODUCTOS |
A200002032602 —_—
NUMERO DE ARTiCULD Menge/ | S A
Y ESPECIFICACIONES ZY 2032.08 VPE =
DEL PRODUCTO EKR 36 N V4 20 EN 12413 ,
ESTANDAR DE
SEGURIDAD
Lo(mm max. rpm FA1488310
| INFORMACION TECNICA ,{0 ] i N LOTE DE
15 34.500 FABRICACION
;U:.:i-EPIZiTT ::r:r!ln-stess..::!slzlféuncl P:as:e'lczeugh:\rnkr- GmbH & To. KG . Cﬂ D iG 0 D E
e ey R S 0274977013296 BARRAS EAN
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FORMA

Resumen de formas disponibles

Forma

WKS
cu.':;rica {:I Cilindrico-
1 conica E—
acabado 1 i é g
%5
Y2
Cilindrica, =] V:?o
acabado 2

KU B
Esférica Cilindrico-
redondeada
SP

__ Minimuelas
Ojival en [[3:::1 abidvia
punta

SE

10 1T

KE

Hni Muelas
redondeada abrasivas

conicas

Forma RU

i Piedras
Smaicsne E deslizadoras

Forma o o : [BLES

== | smercamst ~ DISPON

| EN STOCK BAJO DEMANDA!

MAQUINAS DE ACCIONAMIENTO
Podra encontrar las maquinas de accionamiento adecuadas para nuestras herramientas
LUKAS en las paginas 119-128. Nuestras maquinas de accionamiento estan disena-

das para ser usadas con herramientas LUKAS y asegurar un empleo altamente eficaz.
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CALIDADES Y CARACTERISTICAS

Muelas abrasivas para trabajar aceros para herramientas

CARACTERISTICAS DEL MATERIAL = rectificado de acabado
CER;E\M|CO En la fabricacion de herramientas y mol- = rectificado por coordenadas
Mezcla de grano de des es fundamental la precision. Los ace- = rectificado de rodamientos
ceramica y corindén ros para herramientas poseen uno de los = 3jlabes de turbinas
monocristalino ambitos de aplicacion de mayor dureza y

tenacidad, y requieren, por lo tanto, mue-

las abrasivas especiales, para poder traba- HERRAMIENTAS LUKAS

jar la pieza hasta los valores de tolerancia Nuestras muelas para la fabricacion de

mas ajustados. herramientas y moldes poseen una ele-
vada estabilidad dimensional y arrancan

LIJAR Y PULIR
(aglomerada)

virutas incluso en los materiales mas du-

APLICACIONES ros. Por su estructura microcristalina, el
= fabricacion de herramientas grano de ceramica se astilla con extre-
= modelado ma facilidad, afilandose automaticamen-
= fabricacion de moldes te. Esto permite mecanizar sin problemas
= industria aerondutica y astronautica materiales de dificil arranque de viruta,

como las aleaciones a base de niguel. Gra-
cias al procesamiento de calidades de gra-

EJEMPLOS DE TRABAJO no especiales se consigue ademas una
= trabajos de matizado elevada duracion. Nuestra amplia gama
= rectificado de acanaladuras de productos le permite llegar incluso a
= desbarbado fino las zonas mas inaccesibles y procesarlas.

= trabajos de rectificado fino

Muela abrasiva ceramica kD>  OSA

. el = maxima precision y dureza con
al4— _I [ efecto de autoafilado cerdmico
L B = impresionante vida Gtil
= i = clevado y rapido arranque de material,
sobre todo en superficies templadas,
capa de éxido, recubrimientos duros
* %k y cordones de soldadura reforzados
a : ; s D T S .
Nuamero de articulo Referencia Calidad ~ Contenido
| mm | mm mm |
A200000613377 ZY 0613.03 Ceramic 80 LV118 6 13 3x30 20
A200001325677 ZY 1325.06 =] Ceramic 46 LV118 13 25 6x 40 20
A200001632677 ZY 1632.06 Ceramic 46 LV118 16 32 6x40 20
A200200816377 SP 0816.03 Ceramic 80 LV118 8 16 3x30 20
A200201320677 SP 1320.06 Ceramic 80 LV118 13 20 6x 40 20
A201101010677 KU 1010.06 O:i Ceramic 46 LV118 10 10 6x 40 20
Recomendado para; Inoxidable/acero @ Acero Titanio



CALIDADES Y CARACTERISTICAS
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Muelas abrasivas, especiales para trabajar metales no ferrosos

SIC-ALU
. Carburo de silicio verde
¥k
oSA f T

» calidad especial para desbastar aluminio

Nuamero de articulo Referencia
A200001013618A ZY 1013.06
A200001332618A ZY 1332.06
A200001632618A ZY 1632.06
A201501632618A KE 1632.06

CARACTERISTICAS DEL MATERIAL

El aluminio y sus aleaciones cuentan con
multitud de propiedades ventajosas, y
figura, tras el acero, como segundo
material metalico mas empleado.

El aluminio solo tiene 1/3 de la densidad
del acero. Cuanto mas puro sea el metal,
mas baja es su consistencia, mayor su
capacidad de maodificacion. Por ello hay
que evitar el empleo de herramienta inade-
cuada que pueda que pueda «ensuciar» o,
mejor dicho, «embotar» la muela abrasiva.

APLICACIONES

= transporte (vehiculos ferroviarios,
barcos, automoviles, aviones)

= construccion metalica
(puentes, gruas, silos)

= fabricacion de aparatos

= fundicién a presion de aluminio

Calidad

SIC-ALU BOV27TW

SIC-ALU 80V27 W

SIC-ALU BOV2TW

SIC-ALU BOV2TW

Recomendado para: Aluminio

= |ndustria quimica (depdsitos,
bombas de achique, tuberias)

= motores, transmisiones

= y mucho mas

EJEMPLOS DE TRABAJO
= desbarbar

= enlucir

= repasar

= acabado de superficies

HERRAMIENTAS LUKAS

Nuestras muelas de la calidad SIC-ALU
han sido desarrolladas especialmente
para esa aplicacion. A través del diseno
especial de su estructura, se obtiene
una mayor vida util de la muela abrasiva
y se evita que los poros se obstruyan.
El efecto de autoafilado se favorece con
una impregnacion especial de la muela.

Muela abrasiva S1G-ALU

% %k
: ‘ Contenido
mm
10 13 6 x 40 20
13 a2 6 x40 20
16 32 6 x 40 20
16 32 6 x 40 20

LIJAR Y PULIR
{aglomerado]




JEXE LUARY PULIR (AGLOMERADO) =

LIJAR ¥ PULIR
(aglomerada)

CALIDADES Y CARACTERISTICAS

Muelas abrasivas para trahajar acero y fundicion de acero

EKR

Corindén rosa

MUELAS ABRASIVAS

CARACTERISTICAS DEL MATERIAL
La gran variedad de tipos diferentes de
acero y piezas trabajadas fabricadas con
ellos exige calidades de muelas abrasi-
vas que cubran un amplio espectro de
aplicaciones 6ptimas.

APLICACIONES

= construccion de maquinas

= gutomocion

= tillaje

= fabricacion de depdsitos y aparatos
= astilleros

= v muchos mas

EJEMPLOS DE TRABAJO

= desbastar

= enlucir

= desbastar cordones de soldadura
= acabar cordones de soldadura

= desbarbar

HERRAMIENTAS LUKAS

Nuestra gama de herramientas LUKAS
abrasivas comprende numerosas formas,
dimensiones y calidades. En nuestro
programa estandar podra encontrar la
herramienta adecuada -independiente-
mente del material, maquina y otros fac-
tores- para casi todas las respuestas.
Estas muelas han sido concebidas con
un alto valor de arranque y para una
larga vida util.




vas = LIJARY PULIR (AGLOMERADO) [IEXTIN

OSA f B Mugla abrasiva EXR

» resultados perfectos en acero estructural a -1 I —I— |

y para desbastar con corindén

= extremadamente dura y afilada «—t o
para una larga vida util
» también corta materiales mas
duros de manera eficiente Farae

£s

Nuamero de articulo Referencia Calidad T ‘ Contenido g E

mm =&

A200000306302 ZY 0306.03 EKR 100 N V4 3 6 3x30 20 é =
A200000510302 ZY 0510.03 EKR 80 NV4 b 10 3x30 20
A200000610302 ZY 0610.03 EKR 60 N V4 6 10 3x30 20
A200000816302 ZY 0816.03 EKR 60 N V4 8 16 3x30 20
A200000816602 ZY 0816.06 EKR 60 N V4 8 16 6 x 40 20
A200001013302 ZY 1013.03 EKR 60 N V4 10 13 3 x30 20
A200001020602 ZY 1020.06 EKR 60 N V4 10 20 6 x 40 20

———

A200001320602 ZY 1320.06 EKR 46 N V4 13 20 6 x 40 20
A200001632602 ZY 1632.06 EKR 46 N V4 16 32 6 x 40 20
A200002032602 ZY 2032.06 EKR 36 N V4 20 32 6 x 40 20
A2000020408602 ZY 2040.06 EKR 36 NV4 20 40 6 x 40 20
A200002532602 ZY 2532.06 EKR 36 N V4 25 32 6 x 40 20
A200003232602 ZY 3232.06 EKR 30 NV4 32 32 6 x 40 20
A200004040602 ZY 4040.06 EKR 30 NV4 40 40 6 x 40 20
A201301303302 ZY21303.03 EKR BONV4 13 3 3x30 20
A201302506602 ZY2 2506.06 EKR 60 NV4 25 6 6 x 40 20
A201303208602 ZY2 3208.06 I:b: EKR 46 N V4 32 8 6 x 40 20
A201305010602 ZY2 5010.06 EKR 30 NV4 50 10 6 x 40 20
A200200510302 SP 0510.03 EKR 80 NV4 5 10 3x30 20
A200200816302 SP 0816.03 EKR 60 NV4 8 16 3x30 20
A200201320602 SP 1320.06 <]: EKR 46 N V4 13 20 6 x 40 20
A200202032602 SP 2032.06 EKR 36 N V4 20 32 6 x 40 20
A201100808302 KU 0808.03 EKR 60 N V4 8 8 3x30 20
A201101010602 KU 1010.06 EKR 60 N V4 10 10 6 x 40 20
A201101616602 KU 1616.06 O:l EKR 46 N V4 16 16 6 x 40 20
A201102020602 KU 2020.06 EKR 36 N V4 20 20 6 x 40 20
A201102525602 KU 2525.06 EKR 36 N V4 25 25 6 x 40 20
A201501632602 KE 1632.06 EKR 46 N V4 16 32 6 x 40 20
A201502032602 KE 2032.06 <}: EKR 36 N V4 20 32 6 x 40 20
A201502570602 KE 2570.06 EKR 36 NV4 25 70 6 x40 20
A206600816302 B53 0816.03 ‘<:’ EKR 60/80 QU V4 8 16 3x30 20

Recomendado para: @ Acero
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CALIDADES Y CARACTERISTICAS

Muelas abrasivas, especiales para trabajar aceros inoxidables

NK-BA SOFT
Corindén normal con
aglomerante de resina,
sin hierro ni azufre

Muela abrasiva NK blando

% %k 3t
Numero de articulo Referencia
A200001632627W ZY 1632.06
A200002040627W ZY 2040.06
A200002532627W ZY 2532.06
A200003232627W ZY 3232.06
A200004020627W ZY 4020.06
A200005020627W ZY 5020.06
A201305004627W Z¥2 5004.06
A201305010627W ZY2 5010.06

CARACTERISTICAS DEL MATERIAL
Los aceros inoxidables se encuentran en-
tre los materiales mas dificiles de meca-
nizar. Son propensos, dependiendo de su
nivel de niguel, a «ensuciarse» y, debido
a su mala conductividad térmica, pueden
provocar un recalentamiento en la zona
trabajada.

APLICACIONES

= carpinteria metalica y construccion
(fachadas, barandillas, instalaciones
sanitarias)

fabricacion de depdsitos

= cajas y revestimientos

tecnologia médica

astilleros

industria alimenticia
= v muchos mas

Calidad

NK 24 N BA soft

NK 24 N BA soft

NK 24 N BA soft

NK 24 N BA soft

NK 24 N BA soft
NK 24 N BA soft

NK 24 N BA soft

NK 24 N BA soft

Recomendado para:

EJEMPLOS DE TRABAJO
= desde mecanizado bruto
hasta acabados finos
= desbarbar
= enlucir
= trabajar en cordones de soldadura
= acabado de superficies

HERRAMIENTAS LUKAS

Para los aceros inoxidables hemos de-
sarrollado herramientas especialmente
potentes que destacan por una excelente
capacidad de desprendimiento incluso
en condiciones dificiles.

Estas herramientas no contienen acero,
azufre ni halogenos; por lo tanto, se evitan
reacciones quimicas (corrosion) al contac-
to con la superficie de trabajo.

= para aceros inoxidables
= excelente arranque de material,
también en condiciones dificiles

Contenido
16 32 6x40 20
20 40 6 x 40 20
25 32 6x40 20
32 32 6 x 40 20
40 20 6 x40 20
50 20 6 x 40 20
50 4 6 x 40 20
50 10 6 x 40 20

Inoxidable/acero @ Acero Aluminio



CALIDADES Y CARACTERISTICAS

Muelas abrasivas, especiales para trabajar materiales de fundicion

HK

Mezcla de

OSA‘

L >

corindon blanco y
corindon normal

= perfecta para materiales de fundicion

= mezcla de grano especial,
idonea para el material

= para trabajar de forma ergonémica

con minimo esfuerzo

Numero de articulo

A200001632633
A200002032633
A200002532633
A200004020633

A201305010633

A206202250633

Referencia

ZY 1632.06
ZY 2032.06
ZY 2532.06
ZY 4020.06

ZY2 5010.08

A11 2250.06

CARACTERISTICAS DEL MATERIAL

Las caracteristicas de los distintos mate-
riales de fundicion dependen fundamen-
talmente de su contenido en carbono, asi
como de la forma en la que el carbono
pueda ser eliminado. Por regla general,
los trabajos de fundicién suelen significar
«desbhaste». La capa externa del fundido
contiene residuos con arena de moldeo.
Las grandes rebarbas, restos de material
e imperfecciones deben ser eliminados,
las fisuras y los poros han de ser recti-
ficados. Ademas, en muchas ocasiones,
las zonas a trabajar son de dificil acceso.

APLICACIONES

Fabricantes de piezas brutas fundidas,
como p. ej.: blogues de motor, cajas de
cambios, culatas, bastidores, chasis, jue-
go de pinones, cigienales, cajas de bom-
beo y turbinas, repuestos de maguina y
mucho maés.

L

s = LIWARY PULIR (AGLOMERADO) [IEXHIN

EJEMPLOS DE TRABAJO

= desbarbar

= enlucir

= abrillantar

= trabajos sobre cordones de soldadura
= rectificado de fisuras y agujeros

HERRAMIENTAS LUKAS

Nuestras herramientas abrasivas LUKAS
para el mecanizado de materiales de fun-
dicion contienen granos mixtos especia-
les y aglomerantes resistentes optimos
para las aplicaciones citadas.

La agresividad del grano abrasivo y una
marcha suave de la herramienta abrasi-
va favorecen el trabajo ergonémico con
escasa presion. jPueden consultarnos
también sobre nuestras muelas abrasi-
vas con vastago largo!

Muela abrasiva HK

% vy
Calidad
HK 30 NV13 16 32 6 x 40 20
HK 30 N V13 20 32 6 x 40 20
f——r]
HK 30 NV13 25 32 6 x 40 20
HK 30 NV13 40 20 6 x 40 20
D:l HK 30 NV13 50 10 6 x 40 20
<—F=—= HK 36/46 MV13 22 50 6 x 40 20
Recomendado para: Fundicion Inoxidable/acero

LIJARY PULIR
(aglomerado)
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INFORMACION TECNICA

Revoluciones para herramientas de pulido

Velocidad de corte recomendada v, |

8 10 16

P6 HP/P6 SHP

P6 SHP CG

LIJAR ¥ PULIR
(aglomerada)

9.500 23.800 38.100 47700 76.300 95.400 119.300 152.700 238.700
6.300 15.900 25.400 31.800 50.900 63.600 79.500 101.800 159.100
4,700 11.900 19.000 23.800 38.100 47700 59.600 76.300 119.300
3.800 9.500 15.200 19.000 30.500 38.100 47700 61.100 95.400
2.300 5.900 9.500 11.900 19.000 23.800 29.800 38.100 59.600
1.900 4.700 7.600 9.500 15.200 19.000 23.800 30.500 47700
1.500 3.800 6.100 7.600 12.200 15.200 19.000 24.400 38.100
1.100 2.900 4.700 5.900 9.500 11.900 14.900 19.000 29.800
900 2.300 3.800 4.700 7.600 9.500 11.900 15.200 23.800
700 1.900 3.000 3.800 6.100 7600 9.500 12.200 19.000
500 1.200 2.000 2.500 4.000 5.000 6.300 8.100 12.700
300 900 1.500 1.900 3.000 3.800 4.700 6.100 9.500
200 600 1.000 1.200 2.000 2.500 3.100 4.000 6.300
100 400 700 900 1.500 1.900 2.300 3.000 4.700
100 300 600 700 1.200 1.500 1.900 2.400 3.800

Velocidad (r. p. m.)

La velocidad ideal/recomendada para las herramienta de pulido suele ser inferior a las
revoluciones maximas. Las velocidades excesivamente elevadas generan mas calor.

FORMA

Resumen de formas disponibles

Disponible en los siguientes

Disponible en los siguientes

Forma

grupos de productos

grupos de productos

Cilindrica,

Qjival en
acabado 1

punta

Cilindrica, % Cilindrico- »
acabado 2 Pt C'ZI redondeada P £2

P1*, P2, P3, P5*, P6* P2, P3, PB*

Cénica P1*, P2, P3* Rueda P3, P6*

11T

Esférica P2, P3, P5*

Plato P&

ALLIIIIIE: B

| — Cilindro P6  —  — Disco P7
SIS,

[

Lima Pa e Lente P7
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GRUPO DE PULIDO P2

Brillo mate ineluso en pequenas superficies

Las muelas pulidoras de este grupo se suministran en los siete
tamanos de grano, ilustrados mas abajo, y en una variedad de
formas y tamanos. Presentan un codigo de color para prevenir
cualquier confusion y evitar cualquier error en el proceso de
pulido. El aglomerado de goma blanda permite un efecto de lijado
muy suave. Las muelas pulidoras del grupo P2 se utilizan prin-

LIJARY PULIR
(aglomerado)

cipalmente cuando las superficies, previamente trabajadas,
deben mostrar un pulido fino a brillante. En este grupo se pueden
suministrar también las muelas pulidoras con un didametro de

hasta de 200 mm en las granulaciones indicadas. A peticion
facilitamos las dimensiones y precios exactos.

Imagen del
producto

Color negro gris claro rojo marron

Tamano del grano 46 80 120 220

Imagen del
producto

Color verde blanco naranja

Tamano del grano 280 400 600
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Muela pulidora P2 (segin DIN 63170) b/ oSa

Recomendado para:

Inoxidable/acero

® Acero

Aluminio

Titanio

S ]I L .
* % 77 ® fabricada segun DIN 69170

[- e

53 T

= E MNumero de articulo Referencia Forma 7 armno = L Contenido

=5 del grano mm

=3

=i A2610006103080 P2ZY 0610.03 80 6 10 30 20
A2610006103120 P2ZY 0610.03 120 6 10 3 30 20
A2610006103220 P2ZY 0610.03 220 6 10 3 30 20
A2610006103280 P2ZY 0610.03 280 6 10 3 30 20
A2610010103046 P2ZY 1010.03 46 10 10 3 30 20
A2610010103080 P2ZY 1010.03 80 10 10 3 30 20
A2610010103120 P2ZY 1010.03 120 10 10 3 30 20
A2610010103220 P2ZY 1010.03 = 220 10 10 3 30 20
A2610010103280 P2ZY 1010.03 280 10 10 3 30 20
A2610016206280 P2ZY 1620.06 280 16 20 6 40 10
A2610016206400 P2ZY 1620.06 400 16 20 6 40 10
A2610016206600 P2ZY 1620.06 600 16 20 6 40 10
A2610016326080 P2ZY 1632.06 80 16 32 ] 40 10
AZ610016326120 P2ZY 1632.06 120 16 32 6 40 10
A2610016326220 P2ZY 1632.06 220 16 32 ] 40 10
A2611013206120 P2SP 1320.06 120 13 20 (] 40 10
A2611020326220 P2SP 2032.06 220 20 32 40 10
A2615008083120 P2KU 0808.03 120 8 8 30 20
A2615016166120 P2KU 1616.06 O:I 120 16 16 40 10
A2615016166220 P2KU 1616.06 220 16 16 40 10
A2617032106120 P2ZY 3210.06 I:D: 120 32 10 40 10
A2617032106220 P2ZY 3210.06 220 32 10 40 10
A2618016326120 P2WR 1632.06 Cﬁl 120 16 32 40 10
A2619010206080 P2KE 1020.06 80 10 20 40 10
A2619010206120 P2KE 1020.06 120 10 20 40 10

@ Plastico




GRUPO DE PULIDO P3

Excelentes resultados, incluido pulido espejo

Las muelas pulidoras de fieltro LUKAS
se suministran en 2 calidades:

= H3 segun DIN 61200

= H3-S* superduras, para cuando se
emplea pasta de diamante
(* bajo demanda)

La velocidad periférica optima para
las muelas pulidoras de fieltro LUKAS
esde2a8m/s.

= perfecta para pulir formas
altamente complejas
= fabricada segun DIN 69170

= LIJARY PULIR (AGLOMERADO) X

La gama de herramientas pulidoras de
fieltro LUKAS estad compuesta por las
formas y tamanos mas habituales, basan-
dose en nuestra experiencia de muchos
anos en este ambito. Gracias a su exce-
lente elasticidad, las muelas pulidoras de
fieltro sirven, junto con la pasta de dia-
mante LUKAS, para el pulido de formas
altamente complejas tales como moldes
de fundicion a presién e inyeccion, utiles
de embutir, prensar y cortar, matrices,
cojinetes, husillos, rodillos, calibres, etc.

Muela pulidora P3

f .

ot

P,

he——
——

% K v

Numero de articulo Referencia Forma Contenido
A3700006103 P3ZY 0610.03 H3 6 10 3 40 20
A3700010123 P3ZY 1012.03 H3 10 1e 3 38 20
A3700012153 P3ZY 1215.03 H3 12 15 40 20
A3700016206 P3ZY 1620.06 == H3 16 20 6 40 10
A3700020256 P3ZY 2025.06 H3 20 25 6 40 10
A3700025306 P3ZY 2530.06 H3 25 30 6 40 10
A3700030406 P3ZY 3040.06 H3 30 40 6 40 10
A3701006103 P3SP 0610.03 H3 6 10 3 40 20
A3701010123 P3SP 1012.03 H3 10 12 3 40 20
A3701012206 P3SP 1220.06 ——— H3 12 20 6 a0 10
A3701020256 P3SP 2025.06 H3 20 25 6 40 10
A3701025306 P3SP 2530.06 H3 25 30 (] 40 10
A3703006063 P3KU 0605.03 H3 6 55 39,5 20
A3703010106 P3KU 1009.06 : H3 10 9 6 41 10
A3703012126 P3KU 1211.06 H3 12 n 6 39 10
A3703020206 P3KU 2019.06 H3 20 19 6 41 10

Recomendado para: Inoxidable/acero @ Acero Fundicion Titanio Aluminio

LIJARY PULIR
(aglomerado)
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CAPAZ DE TRABAJAR LAS FORMAS MAS COMPLEJAS

PULIDO DE ALTO BRILLO CON ELASTICIDAD

Gracias a su excelente elasticidad, el disco pulidor de fieltro de

forma S1 del grupo P3 se adapta especialmente a formas de ¥,
pulido altamente complejas tales como moldes de fundicion a J
presion e inyeccion, Utiles de embutir, prensar y cortar, matri- K
ces, matrices de recalcado en frio, cojinetes, husillos, rodillos

y calibres.

LIJAR Y PULIR
(aglomerada)

En combinacion con diferentes pastas de diamante, este disco
pulidor puede usarse con gran flexibilidad.

Muela pulidora de fieltro, forma 1 o (Y

a o
A ' .
13
L
T
% kT -—+
Numero de articulo Referencia Calidad Contenido

A3750040106 P351 4010.06 H3 40 10 6 10
A3750050206 P351 5020.06 H3 50 20 6 10
A3750060206 P351 6020.06 H3 60 20 6 10

Recomendado para: Inoxidable/acero @ Acero Fundicion Titanio Aluminio

Vastago para muelas de fieltro o

\li

gﬁ))) =—-

Con cada uno se suministran:
® dos arandelas, @ 18 mm
s dos arandelas, @ 30 mm

* %Kit y una tuerca hexagonal.
Namero de articulo Referencia ! 2 A M ma Contenido
r.p. m.
A1630780 ASB 780 M6 20 6 63 7.000 5
A1630781 ASB 781 Mé 30 6 73 7.000 5
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PASTA DE DIAMANTE SUPER-E

OBTENGA EL BRILLO QUE DESEE CON TAN SOLO UNA DIMINUTA CANTIDAD

Por su elevada concentracion de diamante ejecuta un pulido ser diluida gradualmente con agua, aceite o alcohol, la pasta de
rapido y rentable de los materiales mas duros. La forma optima de diamante es idonea para la aplicacién con maquina. La pasta ha
los diamantes monaocristalinos y la estrecha distribucion de la gra- sido desarrollada especialmente para la construccion de moldes.

nulometria garantizan un resultado perfecto en el pulido. Gracias
a la fabricacion sin aglomerado y la elevada viscosidad, que puede

LIJARY PULIR
(aglomerado)

CARACTERISTICAS

= glevada concentracion de grano

= tamano de grano perfecto

= sin aglomerados

estrecha distribucion granulomeétrica
monaocristalino

= glevada viscosidad

VENTAJAS/UTILIDAD
= pulido rapido y rentable de
los materiales mas duros
= optimizada para aplicaciones
con maquina
= glevada eficacia
= ideal para la construccion de moldes
= diluible con agua, aceite o alcohol

V4

> > S
® altamente versatil para el pulido
tanto manual como a maquina
® resiste temperaturas de hasta 130 °C * K
Namero de articulo Referencia ;aar:zf;?‘ ?J?L Color SRRE0idO Contenido
A3410119105 E-091 Super-E 1 azul 5 1
A3410119110 E-091 Super-E 1 azul 10 1
A3410119205 E-092 Super-E 3 verde B 1
A3410119210 E-092 Super-E 3 verde 10 1
A3410119305 E-093 Super-E ;] amarillo 5 1
A3410119310 E-093 Super-E 6 amarillo 10 1
A3410119405 E-094 Super-E 9 rojo 5 1
A3410119410 E-094 Super-E a rojo 10 1
A3410119505 E-095 Super-E 15 marrén claro 5 |
A3410119510 E-095 Super-E 15 marrén claro 10 1
Recomendado para: Inoxidable/acero ® Acero Fundicion Titanio
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3 Abanicos lijadores

72-75
76-79
80-89

4 Bandas abrasivas y soportes
5 Fundas abrasivas y soportes

3.6 Discos abrasivos y soportes

3

90

3.7 Discos de fibra y platos de soporte
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LIJAR Y PULIR

(flexible)

INFORMACION TECNICA

Vista general de Ia informacion mas importante del producto

INFORMACION GENERAL
Nuestras herramientas de pulido vy lijado flexible se fabrican con
telas abrasivas y vellon abrasivo de primera calidad. Estos se
componen de una base flexible recubierta por granos abrasivos
(véanse paginas 51 a 52).

= Las bases empleadas son: tela, poliester, vellon vy fibra

= Las calidades de granos utilizadas son: 0xido de aluminio
(NK), carburo de silicio (SIC), corinddn de circonio (ZK) y grano
ceramico (Ceramic).

Ofrecemos nuestras herramientas para rectificar y pulir en una
gran variedad de formas y medidas. La variedad de aplicaciones
va desde el arranque de viruta mas agresivo hasta la obtencion
de las superficies mas finas.

ADVERTENCIA DE SEGURIDAD

Rogamos tengan en cuenta las velocidades de corte que
recomendamos. En el empleo y almacenaje de herramientas
de pulido y lijado flexible se deben tener en cuenta las prescrip-
ciones de riesgos laborales y seguridad en vigor, asi como las
recomendaciones de seguridad FEPA. Para un uso adecuado,
las herramientas se acompanan de pictogramas con los simbo-
los de seguridad.

RECOMENDACIONES DE EMPLEO

A mas revoluciones, el grano abrasivo tiene un
efecto mas fino, mientras que a menos revolucio-
nes el efecto es mas bruto.

Utilice las herramientas de lijado de LUKAS ejerciendo
poca presion: una presion excesiva no aumenta el
rendimiento, sino que conduce a un desgaste pre-
maturo. Si el arranque de viruta es insuficiente,
no debe ejercerse una mayor presion sobre la herra-
mienta, sino utilizarse una granulacion mas gruesa
evitando asi el deterioro y la sobrecarga de la he-
rramienta. El empleo de aditivos abrasivos puede
aumentar el rendimiento.
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CALIDADES Y AMBITOS DE APLICACION

El material abrasivo perfecto para su aplicacion

LUKAS le ofrece el material abrasivo adecuado para cada tra-
bajo - adaptado a sus requisitos y a los materiales con los que
esté trabajando. Los materiales abrasivos de alta calidad de
LUKAS son perfectos para muchas industrias, areas y requi-
sitos, por lo que le ofrecen un abanico de posibilidades muy
amplio.

A continuacion se enumeran todos los materiales abrasivos que
se pueden utilizar con las herramientas de lijado y pulido flexi-
ble. Lea las propiedades y areas de aplicacion de los distintos
materiales de las piezas de trabajo para establecer el tipo de
grano abrasivo y las herramientas mas adecuadas para satisfa-
cer sus necesidades.

lada, fundicic 7 | Cepillos de nicleo 66
NK material abrasivo Garbono, oo dsembuticien |  /\penicos fiadores 68/69
Tela abrasiva muy tenaz, profunda’, fleje de acero, fundi- Bandag abroaivas 7
de corindén normal gran resistencia cion inyectada de cinc, metales Discos abrasivos g;
no ferrosos, madera «
55
5
NKE Cr-Ni y aceros inoxidables = a
Tala abrastia d indé material abrasivo similares, acero de embuticion § -
S Imswa Iew"" £ muy tenaz, profunda, titanio y aleaciones Discos abrasivos 85
DOE SUR Sy Pmelrante gran resistencia de titanio, aceros altamente
activo adiciona termorresistentes
acero forjado, metales de dificil
. mecanizado, materiales con Discos de laminas 62-64
zx grano abrasivo de gran superficies muy tenaces (por Bandas abrasivas 73
Tfela :abrasn{a : rqsmtenf:la, son allla‘ ej. soldadura aplicada), titanio Discos de fibra 90
de corindén de circonio resistencia a la presion y aleaciones de titanio, aceros Discos abrasivos 83
altamente termorresistentes
Z-Power
Tela abrasiva de excelentes resultados en
corindén de circonio arranque de material, aceros inoxidables Discos abrasivos 83
con aglomerante activo alta resistencia al desgaste
adicional
2 acero forjado, metales de dificil
Tel ng : Ibase de porllﬂester T‘m mecanizado, materiales con
e Cof 3; ':SI\{a . ag or;:e;antz PR en:‘es superficies muy tenaces (por Didcosde liminas 62
||n n de circonio resulta It)s Ie arranque de ej. soldadura aplicada), titanio
con ag o;jle_rant:a activo materia Ivda ta resistencia v aleaciones de titanio, aceros
adiciona al desgaste altamente termorresistentes
NKS : | i
Tala Bbrasiva de.corindd excelentes resultac}os en aceros resnstfemes a la corrosion -
| | 4 arranque de material con y termorresistentes, plasticos, Fundas abrasivas 78
nam’;ﬁiznail?c?;:::an o alta resistencia al desgaste aluminio y metales no ferrosos
excelentes resultados en
Gerkiico arranque de material _sin o Discos de Iéminas 62
Tela:abragiva pérdida de grano, particu- ACSF\:JS mcmdak_:les. Bandas abras‘was 73
G e i larmente estable gracias aleaciones de niquel Fundas abrasivas 78
rano ceramico al aglomerante reforzado, Discos abrasivos 82
desbaste frio
. excelentes resultados en
p 5 arathichx arranque de material sin .
Tela abrasiva pérdida de grano, partieys Acems,_aceros |r|m'(a(_:|ables Discos de laminas 59
Glans datamloo larmente estable gracias y resistentes al acido
al aglomerante reforzado,
desbaste frio
Méaxima capacidad —
PG dearranatie 5 vida util Acero inoxidable, acero, super- Distos ahrasives 57

Calidad

Lino abrasivo reforzado
por grano ceramico

Propiedades

gracias al grano ceramico
de autoafilado

Ambitos de aplic

mecanizado

acero forjado, fundicion tem-

ficies endurecidas
o con revestimiento

compactos

Pagina
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LIJAR Y PULIR

(flexible)

Ambitos de aplica

mecanizado

Disponible en Pagina

A
Abanicos lijadores
Rollos de vellon

NK
Vellon abrasivo
de corindén normal

z
Vellén abrasivo de
corindon de circonio

OTRAS CALIDADES BAJO DEMANDA

Bajo demanda podemos ofrecer también las siguientes calida-
des adicionales, que no aparecen enumeradas en el presente

En combinacion con la tela
abrasiva, se refuerza el
efecto abrasivo del vellan

Estructura fibrosa para tra-
bajos de pulido, resultados
de trabajo uniformes gra-
cias a la aparicion continua
de particulas abrasivas

Efecto de pulido por la
estructura de fibra,
abrasion mejorada

catalogo. Si desea pedir un producto de una calidad diferente a la

. . Ambitos de aplicacién/ . .
Calidad Propiedades Disponible en

sic
Tela abrasiva
de carburo de silicio

Sic
Vellon abrasivo
de carburo de silicio

TF
Combinacion vellon/
tela abrasiva de
corinddn normal reforzado

4
Combinacion vellén/
tela abrasiva de
carburo de silicio

AS
Fibra de poliamida

apenas hipertérmico;
calidad especialmente
empleada en la industria
aeronautica

Estructura fibrosa para tra-
bajos de pulido, resultados
de trabajo uniformes gra-
cias a la aparicion continua
de particulas abrasivas

en combinacion con la tela
abrasiva, se refuerza el
efecto abrasivo del vellén y
la tela, resultados de arran-
que de material mejorados

En combinacion con la tela
abrasiva, se refuerza el
efecto abrasivo del vellon

Fibra mas abierta impreg-
nada con granos abrasivos

Cr-Ni y aceros inoxidables
parecidos, fundicion de
inyeccién con cinc, metales
no ferrosos, madera

Cr-Ni y aceros inoxidables
parecidos, fundicion de
inyeccion con cinc, metales
no ferrosos, madera

Cr-Niy aceros inoxidables
parecidos, fundicion
de inyeccion con cing,
metales no ferrosos

aluminio y aleaciones de alu-
minio, materiales con titanio,
vidrio, material ceramico,
aceros altamente termorresis-
tentes, materiales sintéticos

titanio y aleaciones de titanio,

plata y bafos de plata, alumi-

nio y aleaciones de aluminio,
materiales sintéticos

Ideal para acabado de
superficies de chapa de acero
inoxidable, como fregaderos
y contenedores de acero
inoxidable

titanio y aleaciones de titanio,

plata y banos de plata, alumi-

nio y aleaciones de aluminio,
materiales sintéticos

Eliminacion de barniz,
restos de pegamento,
cemento, hormigon,
desoxidacion. Limpieza y
pulido de superficies diversas,
estructurado y limpieza
de maderas

Abanicos lijadores 71

Abanicos lijadores 71

Abanicos lijadores 70

gue aparece en este resumen, no dude en ponerse en contacto
con nosotros.

Discos de laminas

Abanicos lijadores
Rollos de vellon
Discos de desbaste semiflexibles

Abanicos lijadores
Rollos de vellon

Discos de laminas
Abanicos lijadores

Plato
Cuerpo abrasivo



INFORMACION TECNICA Y DEL PRODUCTO
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Discos de laminas LUKAS - desde el corte bruto hasta

el acabado de las superficies

INFORMACION GENERAL

Ofrecemos discos de laminas abrasivas para satisfacer prac-
ticamente cualquier requisito. Estas herramientas se fabrican
con diferentes tipos de soporte (por ej. fibra de vidrio, plastico,
metal o material reciclable), para cada aplicacion. La variedad de
granos suministrables abarca desde el desbaste agresivo (con
grano 36) hasta el acabado fino de superficies (grano 240).

APLICACION

ERGONOMIA

Los discos de laminas abrasivas aportan grandes ventajas en
ergonomia frente a los discos de desbaste convencionales. Asi,
la carga de ruido percibida durante el uso se reduce a la mitad y
también las vibraciones se pueden reducir notablemente. Ade-
mas, por regla general las herramientas son mas ligeras y nece-
sitan menos presion de aplicacion. Gracias a estas ventajas, se
crea un clima de trabajo benigno y permiten trabajar sin agota-
miento y resguardando la salud.

Los discos de laminas abrasivas estan disponibles con diame-
tros de 100 mm (orificio de 16 mm) y diametros de 115 mm,
125 mm, 150 mm, 178 mm (orificio de 22,23 mm) y 230 mm
para el uso con amoladoras angulares convencionales.

Segun la aplicacion, se puede elegir entre un modelo plano y uno biselado.

Ejemplos de empleo:
= desbarbar

= enlucir
= desoxidar

A% PR

RN

= abrillantar
= mecanizado de cordones
de soldadura

de cantos y superficies con un angulo

de 0-15°

Aplicacion para el acabado plano
Empleo de esta version para rectificado

Aplicacion para el acabado conico

para zonas puntuales
por e|. rectificado de cordones de solda-
dura con un angulo de 15° — 25°

LIJAR Y PULIR

{flexible)
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iQ SERIE DE LUKAS

Desarrollado para aplicaciones de alto rendimiento

Bajo la denominacion iQ series hemos recogido las herramien- maximo nivel. Este catalogo no muestra todos nuestros discos
tas que pertenecen a nuestra linea de alto rendimiento. Perte- de laminas de la iQ series. Los productos a continuacion estan
necientes a esta familia son, por ejemplo, los discos de laminas disponibles bajo demanda: V4 Purple Power, V4 Master, varian-
cuya forma y composicion patentada otorgan al rectificado su tes de SLTT y de SLTflex.

LIJAR Y PULIR
(flexible)

Purple Grain

El poderoso pack para sus aplicaciones heavy-duty

AGRESIVO. DURADERO. ERGONOMICO.
= elevada estabilidad y duracion
CERAMIC
= plato de soporte integrado reforzado con fibra de vidrio —
= desgaste uniforme sin sobrecalentamiento,
sin que se vuelva guebradizo o se pierda el grano Innovador Angulo de No requiere Bajo en

= innovador grano ceramico: afilado hasta el final : grano ceramico procesamiento plato de vibraciones
b g < 10° soporte

o
/3

CON EFECTO DE AUTOAFILADO

El grano ceramico con efecto de autoafilado asegura
un lijado frio sostenido incluso a baja presion de lijado.
Las herramientas conservan su afilado hasta el ulti-
mo grano.



5 = LIJARY PULIR (FLEXIBLE)

OSA [Qserie (1 Disco abrasive compacto Purple Grain Easy

Aun con escasa aplicacion de fuerza, el El
Purple Grain Easy logra los mejores valores
de remocién. El nuevo plato de soporte in-
tegrado reforzado con fibra de vidrio para un
maximo rendimiento garantiza una gran es- -t e
tabilidad y duracién a la par que una comodi-

dad de uso: la sincronizacion y la agresividad

han aumentado.

Namero de articulo Referencia Granulacién
A27611250361547 Purple Grain Easy 125 Ceramic 36 125 22,23 12.200 10
Recomendado para: Inoxidable/acero @ Acero Aluminio Titanio Fundicion

LIJAR Y PULIR
{flexible)

OSA iQseie (7 Disco abrasivo compacto Purple Grain Double <CTETA

Este disco abrasivo compacto, con su doble
capa de tela abrasiva de grano ceramico con
efecto de autoafilado, cierra la brecha entre el
disco de laminas y el disco de fibra con su ex-
celente y extremadamente constante rendi-
miento de arranque durante toda la vida util.

Namero de articulo Referencia

A27631250361547 Purple Grain Double 125 Ceramic 36 125 22,23 12.200 10

Recomendado para: Inoxidable/acero @ Acero Aluminia Titanio Fundicion




IEEXE LIUARY PULIR (FLEXIBLE) =

LIJAR Y PULIR
(flexible)

70 %

DEL MATERIAL ABRASIVQ ESTA
SITUADO EN LA PARTE EXTERNA
DEL PLATO DE SOPORTE

-
-

-
-
-
-

MEJORA EL RENDIMIENTO GRACIAS A SU
NUEVA COLOCACION DE LAS LAMINAS

LAMINAS
MAS ANCHAS

HASTA

CAPAS DE MATERIAL
ABRASIVO

ROBUSTO
SOPORTE
DE ACERO




Los eficaces discos de laminas SLTT de
alto rendimiento de LUKAS son una me-
jor alternativa a los discos de desbaste y
a los discos de laminas convencionales.

En comparacion con los discos de desbas-
te, la forma vy la disposicion de las lami-
nas patentadas por LUKAS proporcionan
un nivel de ruido un 50 % menor, menos
vibraciones, un funcionamiento mas rapi-
do, mayor eficiencia y mejores resultados
de superficie. La orientacion plana de las
laminas abrasivas no solo hace que el tra-
bajo sea mas seguro, sino que también
reduce el desgaste de la herramienta.

Una concentracion especialmente grande
de grano abrasivo en el perimetro exte-
rior de estas herramientas da lugar a un
indice de arranque de material por minuto
excepcionalmente alto. Gracias al recu-
brimiento abrasivo multicapa, estos dis-
cos de laminas se mantienen afilados du-
rante toda la vida util de la herramienta.
A medida que las laminas se desgastan,
el revestimiento abrasivo nuevo de las
laminas inferiores gueda expuesto. Por

0S4 iQseie (F

= la herramienta profesional para los
trabajos mas duros en acero, chapa
de acero para barcos y acero Hardox

= consigue un impresionante rendimiento
de arranque en el desbaste de acero, el
canteado vy la eliminacién de soldaduras

= con capa abrasiva activa adicional
para acero inoxidable

= disenado para la resistencia

= excelente relacion precio-rendimiento

Numero de articulo

Referencia

consiguiente, consiguen una larga vida
util de la herramienta con resultados
constantes.

PROPIEDADES

= potencia de corte excepcional

= gumenta la vida util de la herramienta
= robusto soporte de acero £
= niveles reducidos de ruido y vibracion

APLICACION

|deal para mecanizar soldaduras, desbar
bar, desoxidar, enlucir y abrillantar. Gra-
cias a su orificio de 22,23 mm, se adapta
a todas las amoladoras angulares con-
vencionales.

OTRAS VERSIONES SLTT ' "

Nuestras otras variantes de SLTT (Heavy
Duty, Inox y Steel) estan disponibles en
stock bajo demanda.

Forma y disposicién de las laminas patentada por

LUKAS con mas granos abrasivos que la norma

= LIARY PULIR (FLEXIBLE) [IEXHIN

LIJAR Y PULIR
{flexible)

Disco de ldminas ST HybridPerfection® " <TET

Granulacién

A27201150400044 HybridPerfection 115 Ceramicdx 40 15
A27201150600044 HybridPerfection 115 Ceramicdx 60 1ns
A27201250400044 HybridPerfection 125 Ceramicdx 40 125
A27201250600044 HybridPerfection 125 Ceramicdx 60 125

Recomendado para:

Aluminio

22,23 13.300 10
22,23 13.300 10
22,23 12.200 10
22,23 12.200 10

Titanio

INMEJORABLE EN ACERO: EL NUEVO HYBRIDPERFECTION DE LUKAS
Gracias a su innovadora tela abrasiva Ceramicdx y a sus laminas patenta-
das, este disco de laminas alcanza rapidamente rendimientos de arranque

excepcionalmente altos en el acero.

EXPERIMENTE
NANTE RENDIMIE!
PERFECTION Y PRUE

DE PRIMERA MANO
ENTO DE LA NUEV
BELA AHORA USTED :

EL IMPRESIO-




IEEXE LIUARY PULIR (FLEXIBLE) =

[ ,I'II ; 4 : ' & |
" V2 POWER - PARA USO GENERAL
EXPERIMENTE LA EFICIENCIA EN COMPARACION CON v
LOS DISCOS DE DESBASTE Y LOS DISCOS DE |_|V||NAS CONVENCIONALES.

LIJAR Y PULIR
(flexible)

MEJORA EN EL RENDIMIENTO GRACIAS A LA

7 0 0/ COLOCACION ESPECIAL DE LAS LAMINAS

DEL MATERIAL ABRASIVQ ESTA Sen
SITUADO EN LA PARTE EXTERNA “‘-..._‘
DEL PLATO DE SOPORTE LAMINAS

MAS ANCHAS

HASTA

CAPAS DE MATERIAL SOPORTE
ABRASIVO DE FIBRA
DE VIDRIO



Los eficaces discos de laminas V2 Power
de LUKAS de alto rendimiento con so-
porte de fibra de vidrio son una mejor al-
ternativa a los discos de desbaste y a los
discos de laminas convencionales.

La flexibilidad, ligereza y estabilidad del
soporte elastico de fibra de vidrio dan
como resultado un acabado superficial
excepcional. La alta seguridad contra el
desprendimiento de material y la minima
vibracion durante el funcionamiento, por
no hablar de su facil manejo, comple-
tan perfectamente las caracteristicas del
disco de laminas V2 Power.

En comparacion con los discos de des-
baste, la forma y la disposicion de las
laminas patentada por LUKAS propor
ciona un nivel de ruido un 50 % menor,
reducidas vibraciones, un funcionamien-
to mas rapido, mayor eficacia y mejores
resultados en la superficie. La orienta-
cion plana de las laminas abrasivas no
solo hace que el trabajo sea mas seguro,
sino gue también reduce el desgaste de
la herramienta.

LAS DOS VERSIONES V2 POWER

Heavy Duty

® desarrollado para las aplicaciones de desbaste

mas exigentes y duras

® particularmente tenaz en cantos, en aceros templados,

superficies con oxido y revestimiento
® no contiene hierro, azufre ni cloro

Forma y disposicion de las laminas patentada

por LUKAS con mas granos abrasivos que

herramientas convencionales

Una concentracion especialmente gran-
de de grano abrasivo en el perimetro ex-
terior de estas herramientas da lugar a un
indice de arranque por minuto excepcio-
nalmente alto. Gracias al recubrimiento
abrasivo multicapa, estos discos de lami-
nas se mantienen afilados durante toda la
vida util de la herramienta. A medida que
las laminas se desgastan, el revestimien-
to abrasivo nuevo de las laminas inferio-
res gueda expuesto. Por consiguiente,
consiguen una larga vida util de la herra-
mienta con resultados constantes.

PROPIEDADES

= rendimiento excepcional de desbaste
= larga vida util de la herramienta

= robusto soporte de fibra de vidrio

APLICACION

Ideal para mecanizar cordones de sol-
daduras, desbarbar, desoxidar, enlucir y
abrillantar.

Steel
Tela abrasiva ZK

= LIJARY PULIR (FLEXIBLE) [JEXII

LIJAR Y PULIR
{flexible)

® optimizado para su aplicacién universal en
una gran variedad de aceros y aluminio

= grano excepcionalmente duro y resistente a la alta presion




JEEXE L'JARY PULIR (FLEXIBLE) = DISCOS DE LAMINAS = i0 SERIES

Disco de [aminas V2 Power Heavy Duty L87 [Qseie OSA

H
= particularmente tenaz en cantos,
en aceros templados, superficies
con oxido y revestimiento
* Kk = no contiene hierro, azufre ni cloro
Referencia Granulacion Contenido
A27441250401450 V2 Power 125 Ceramic 40 125 22,23 12.200 10
A27441250601450 V2 Power 125 Ceramic 60 125 2223 12,200 10
= A27441780401450 V2 Power 178 Ceramic 40 178 22,23 8.500 10
P
§ ?: A27441780601450 V2 Power 178 Ceramic 60 178 22,23 8.500 10
@< @
1:1’ - A27442300401428 V2 Power 230 Ceramic 40 230 22,23 6.600 10

Recomendado para: Inoxidable/acero @ Acero Titanio Aluminio Fundicion @ Plastico/madera

Disco de laminas V2 Power Steel L8377 iQseie OSA

| = particularmente adecuado para
uso universal en acero

= grano excepcionalmente duro y
altamente resistentes a la presion

Granulacion n:::“ n:_:“ Contenido
A27441250401465A V2 Power125 ZK 40 125 22,23 12.200 10
A27441250601465 V2 Power 125 ZK 60 125 22,23 12.200 10
A27441780401465 V2 Power 178 ZK 40 178 22,23 8.500 10
A27441780601465 V2 Power 178 ZK 60 178 22,23 8.500 10
A27442300401418 V2 Power 230 ZKS 40 230 22,23 6.600 5

Recomendado para: @ Acero Inoxidable/acero Aluminio Fundicion @ Plastico/madera




\S = LIJARY PULIR (FLEXIBLE)

oSa (I Disco de laminas SLT0/SLTR, corinddn de circonio

= rendimientos de arranque altos en materia-
les duros y resistentes y una larga vida 0til D
= para desbarbar, enlucir, desoxidar, abrillantar
y mecanizar cordones de soldadura
= excelente relacion precio-rendimiento
gracias a las laminas rectangulares
= permanece siempre afilado durante
toda la vida Gtil de la herramienta gracias
al recubrimiento multicapa
= soporte de fibra de vidrio
= |a alternativa eficiente para
el disco de desbaste

Numero de articulo Referencia Granulacion Plano rr?m n:_:“

A27151250401406 SLTO 125 ZK 40 125 22,23 12.200 10
A27151250601406 SLTO 125 ZK 60 125 22,23 12.200 10
A27151250801406 5LTO 125 ZK 80 125 22,23 12.200 10 -
A27151780361401 SLTO 178 ZK 36 178 22,23 8.500 10 ; %
A27151780401401 SLTO 178 ZK 40 178 22,23 8.500 10 % €
A27151781201401 SLTO 178 ZK 120 178 22,23 8.500 10
A27181150401406 SLTR 115 ZK 40 15 22,23 13.300 10
A27181150601406 SLTR 1156 ZK 60 15 22,23 13.300 10
A27181150801406 SLTR 115 ZK 80 15 22,23 13.300 10
A27181250361406 SLTR 125 ZK 36 125 22,23 12.200 10
A27181250401406 SLTR 125 ZK 40 125 22,23 12.200 10
A27181250601406 SLTR 125 ZK 60 125 22,23 12.200 10
A27181250801406 SLTR 125 ZK 80 125 22,23 12.200 10
A27181251201406 SLTR 125 ZK 120 125 22,23 12.200 10
A27181500401416 SLTR 150 ZK 40 150 22,23 10.200 10
A27181500601416 SLTR 150 ZK 60 150 22,23 10.200 10
A27181500801416 SLTR 150 ZK 80 150 22,23 10.200 10
A27181780361401 SLTR 178 ZK 36 178 22,23 8.500 10

A27181780401401 SLTR 178 ZK 40 178 22,23 8.500 10

A27181780601401 SLTR 178 ZK 60 178 22,23 8.500 10

A27181780801401 SLTR 178 ZK 80 178 22,23 8.500 10

Recomendado para: Inoxidable/acero @ Acero Fundicion Titanio
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LIJARY PULIR (FLEXIBLE) =

* Yo 37

Namero de articulo

A27151250401535
A27151250601535
A27151250801535
A27181250401535
A27181250601535
A27181250801535
A27181251201535
A27181780401535
A27181780601535
A27181780801535
A27181781201535

Referencia

SLTO 125 BASE-X
SLTO 125 BASE-X
SLTO 125 BASE-X
SLTR 125 BASE-X
SLTR 125 BASE-X
SLTR 125 BASE-X
SLTR 125 BASE-X
SLTR 178 BASE-X
SLTR 178 BASE-X
SLTR 178 BASE-X
SLTR 178 BASE-X

.r‘

LTET)> Disco de laminas SLTO/SLTR BASE-X

o\

EL ECONOMICO BASE-X

CONSIGA HEND[MIENTUS DE AHRANQUE ALTUS CON EL DURO Y AFILADO CORINDON DE CIF{CUNIU

i

ZK 40
ZK 60
ZK 80
ZK 40
ZK 60
ZK 80
ZK 120
ZK 40
ZK 60
ZK 80
ZK 120

Granulacién

= |3 alternativa economica para
el disco de desbaste

= para desbarbar, enlucir, desoxidar, abrillantar
y mecanizar cordones de soldadura

® buena relacion precio-rendimiento
gracias a las l[dminas rectangulares

= permanece siempre afilado durante
toda la vida util de la herramienta gracias

al recubrimiento multicapa
= soporte de fibra de vidrio

125 22,23
125 22,23
125 22,23
125 22,23
125 22,23
125 22,23
125 22,23
178 22,23
178 22,23
178 22,23
178 22,23

® Acero

Recomendado para: Inoxidable/acera.

Contenido
12.200 10
12.200 10
12.200 10
12.200 10
12.200 10
12.200 10
12.200 10
8.500 10
8.500 10
8.500 10
8.500 10

Fundicion




CEPILLOS DE NUCLED = LIJARY PULIR (FLEXIBLE)

INFORMACION TECNICA Y DEL PRODUCTO

Gepillos de nucleo de LUKAS

LSL, CEPILLOS DE NUCLEO CON TELA ABRASIVA, Ejemplos de empleo:
FABRICACION ESPECIAL = | impiar = Rectificar
Estos cepillos de nucleo, disponibles con varios diametros de = Desbarbar = Matizar
perforacion, estan concebidos para emplear tanto en amolado- = Desoxidar = Enlucir

ras manuales, como en maquinas estacionarias. Los cepillos de
ntcleo LSL estan compuestos por laminas independientes,
sujetas radialmente al nucleo de material sintético. Rogamos
tengan en cuenta la direccion de marcha de la herramienta.

Estas calidades estan disponibles en stock bajo demanda

LIJAR Y PULIR
{flexible)

LSV, CEPILLOS DE NUCLEO CON VELLON ABRASIVO, | Ejemplos de empleo:
FABRICACION ESPECIAL = Esmerilar = Abrillantar
Estos cepillos de nucleo, disponibles con varios diametros de = Satinar = Acabado de
perforacion, estan concebidos para emplear tanto en amolado- = Pulir superficies

ras manuales, como en maquinas estacionarias. Los cepillos de
nucleo LSV estan compuestos por laminas de vellén abrasi-
vo. Gracias al empleo de vellon con estructura fibrosa, estos
cepillos resultan una herramienta elastica, que se adapta al
contorno de la pieza trabajada.

LSM, CEPILLOS DE NUCLEO CON VELLON ABRASIVO Y - 1 Ejemplos de empleo:

TELA ABRASIVA COMBINADOS, FABRICACION ESPECIAL = | impiar » Matizar
Estos cepillos, disponibles con varios diametros de perforacion, = Desoxidar = Enlucir
estan concebidos para emplear tanto en amoladoras manuales, I = Rectificar

como en maquinas estacionarias. Con la combinacion de tela
abrasiva y vellon, se consigue un mayor arranque de material,
en comparacion con los cepillos LSV. Rogamos tengan en cuen-
ta la direccion de marcha de la herramienta.




IEEM LIUARY PULIR (FLEXIBLE) = CEP

CEPILLOS DE NUCLED PARA AMOLADORAS ANGULARES

PARA DESOXIDAR, DESBARNIZAR, MECANIZAR CORDONES DE SOLDADURA 'Y OTROS MUCHOS USOS

Cada lamina de este cepillo esta incrus-
tada radialmente al vastago en un nu-
cleo de plastico solido. Por lo tanto, si
se utiliza con una herramienta de mano,
es ideal para desoxidar, eliminar pintura
y las lacas de recocido, repasar las cos-
turas de soldadura y para los trabajos de
ljado en la construccion de contenedo-
res y barandillas, asi como en las instala-
ciones de montaje.

El corindén normal utilizado para este
cepillo tiene una impresionante vida Util
en muchos materiales y le permite tra-
bajar de forma rentable.

LIJAR Y PULIR
(flexible)

Gracias a la rosca M14 integrada, no se
necesita ninguna herramienta adicional
para montar el cepillo de nticleo de forma
rapida y sencilla.

5L, cepillo de nucleo con tela abrasiva con rosea (87— ) oSa

= sirve para trabajar con las amoladoras
angulares convencionales y reemplaza la
aplicacién de cepillos de nlcleo con vastago

- 3 - = se puede utilizar sin tuercas tensoras
" | = ideal para repasar las costuras
= T de soldadura en acero inoxidable
L | = perfecto para desoxidar, eliminar pintura y
Hoica las lacas de recocido, repasar las costuras
it — de soldadura y para los trabajos de lijado
en la construccion de contenedores y
barandillas, asi como en las instalaciones
de montaje
B e = s0lo se puede lijar con la superficie periférica
Granulacion i Contenido
A2280125200040 LSL 125020 NK 40 125 20 M4 9.600 5
A2280125200040001 LSL 125020 NK 40 125 20 5/8" 9.600 5
A2280125200060 LSL 125020 NK 60 125 20 M14 9.600 5
A2280125200060001 LSL 125020 NK 60 125 20 5/8" 9.600 5
A2280125200080 LSL 125020 NK 80 125 20 M14 9.600 5
A2280125200080001 LSL 125020 NK 80 125 20 5/8" 9.600 5
A2280125200120 LSL 125020 NK 120 125 20 M14 9.600 5
A2280125200120001 LSL 125020 NK 120 125 20 5/8" 9.600 5

Recomendado para: Inoxidable/acero @ Acero Aluminio Fundicién @ Plastico/madera Titanio




INFORMACION TECNICA Y DEL PRODUCTO

s = LIJARY PULIR (FLEXIBLE) [IEENIR

Abanicos lijadores con tela abrasiva, vellon abrasivo

y una combinacion de ambos

SFL, ABANICOS DE TELA ABRASIVA CON VASTAGO
Estas herramientas estan compuestas por laminas de tela abrasiva
independientes fijadas al vastago. Se suelen utilizar en maguinas
de uso manual. Nuestros abanicos de tela abrasiva con vastago
estan disponibles en las calidades NK, NKE, SIC y Ceramic.

Ejemplos de empleo:

= Abrillantar = Acabado de
= Desoxidar superficies
= Enlucir = Matizar
= Desbarbar = Biselar

SFV, ABANICOS CON VASTAGO Y
LAMINAS VERTICALES DE VELLON
Estas herramientas estan formadas por laminas de vellon indi-
viduales, fijadas al eje de la herramienta en forma de abanico.
Estén disponibles en corindén normal (A), carburo de silicio (C)
y corinddn de circonio (Z). SFV se suelen utilizar en maquinas
de uso manual.

VELOCIDAD
Las velocidades maximas admisibles indicadas son validas para
una longitud maxima de vastago abierto Lyde 20 mm.

Estas calidades estan disponibles en stock bajo demanda

SFB, ABANICOS DE TELA ABRASIVA CON VASTAGO,
LAMINAS RANURADAS

Gracias a sus laminas ranuradas, la flexibilidad de este abanico
es mayor. De esta manera, el abanico se adapta mejor al con-
torno de la pieza trabajada.

SFT, ABANICOS DE TELA ABRASIVA CON VASTAGO,
FRONTAL HUECO

Estos abanicos pueden trabajar frontal y periféricamente.

SFI'Y SFA, ABANICOS DE TELA ABRASIVA CON ROSCA
INTERIOR Y EXTERIOR INCL. ADAPTADORES

A diferencia de los SFL, estos abanicos también presentan una
rosca. Con el adaptador adecuado, la herramienta puede cam-
biarse rapidamente sin necesidad de retirar el adaptador de
la maquina. Estos adaptadores dotan a la herramienta de una
mayor longitud de vastago, optimizando el tiempo de montaje.

SFR, ABANICOS CON VASTAGO Y

LAMINAS HORIZONTALES DE VELLON

Estos abanicos estan compuestos por ruedas elasticas de
vellén, superpuestas alrededor del vastago. Por su disefo, son
las adecuadas para trabajar los perfiles de las piezas.

Ejemplos de empleo:

= Esmerilar = Abrillantar
= Satinar = Acabado de
= Pulir superficies

SFM, ABANICOS DE VELLON ABRASIVO Y TELA
ABRASIVA COMBINADOS, CON VASTAGO

Estas herramientas estan compuestas por laminas de vellon y
tela abrasiva fijadas al vastago en forma de cepillo; se suminis-
tran en las calidades corindén normal (A) y carburo de silicio (C).
Con la combinacion de tela abrasiva y vellon, se consigue un
mayor arranque de material, en comparacion con los abanicos
SFV. SFM se suelen utilizar en maquinas de uso manual.

SFM, ABANICOS CON MATERIAL TF

Estos abanicos estan especialmente indicados para trabajar
materiales inoxidable. El vellén esta endurecido por la parte
posterior para garantizar un desgaste uniforme de las laminas
de tela abrasiva y las laminas de vellén. Rogamos tengan en
cuenta la direccién de marcha del abanico.

LIJAR Y PULIR

(flexible)



JEEN LIUARY PULIR (FLEXIBLE) = ABANI

SFL, abanico de tela abrasiva con vastago s> (. f oSh

}
ol
Y
= R ——— |
4
| = larga vida Util en diferentes materiales para
: rectificado fino y grueso
e k - = corindén normal para aplicaciones rentables
= se utiliza como herramienta manual,
ideal para abrillantar, desoxidar, desbarbar,
D e acabado de superficies, matizar y biselar
Numero de articulo Referencia I Granulacién
A2200010103080 SFL 01010.03 NK 80 10 10 3 40 26.000 35.000 10
A2200010103120 SFL 01010.03 NK 120 10 10 3 40 26.000 35.000 10
A2200010103150 SFL 01010.03 NK 150 10 10 3 40 26.000 35.000 10
- A2200010103240 SFL 01010.03 NK 240 10 10 3 40 26.000 35.000 10
§ jg A2200020103080 SFL 02010.03 NK 80 20 10 3 40 20.000 28.000 10
% = AZ200020103120 SFL 02010.03 NK 120 20 10 3 40 20.000 28.000 10
A2200020103150 SFL 02010.03 NK 150 20 10 3 40 20.000 28.000 10
A2200020106080 SFL 02010.06 NK 80 20 10 ] 40 20.000 38.200 10
A2200020106120 SFL 02010.06 NK 120 20 10 6 40 20.000 38.200 10
A2200020156060 SFL 02015.06 NK 60 20 15 ;] 40 20.000 38.200 10
A2200020156080 SFL 02015.06 NK 80 20 15 6 40 20.000 38.200 10
A2200025103080 SFL 02510.03 NK 80 25 10 3 40 16.000 18.000 10
A2200025103120 SFL 02510.03 NK 120 25 10 3 40 16.000 18.000 10
A2200030053080 SFL 03005.03 NK 80 30 2 3 40 16.000 18.000 10
A2200030053150 SFL 03005.03 NK 150 30 B 3 40 16.000 18.000 10
A2200030056080 SFL 03005.06 NK 80 30 5 6 40 16.000 25.400 10
AZ2200030106060 SFL 03010.06 NK 60 30 10 6 40 16.000 25.400 10
A2200030106080 SFL 03010.06 NK 80 30 10 6 40 16.000 25.400 10
A2200030106120 SFL 03010.06 NK120 30 10 ] 40 16.000 25.400 10
A2200030156060 SFL 03015.06 NK 60 30 15 ] 40 16.000 25.400 10
A2200030156080 SFL 03015.06 NK 80 30 15 [:] 40 16.000 25.400 10
A2200030156120 SFL 03015.06 NK 120 30 15 ] 40 16.000 25.400 10
A2200030156150 SFL 03015.06 NK 150 30 15 6 40 16.000 25.400 10
A2200030206060 SFL 03020.06 NK 60 30 20 6 40 16.000 25.400 10
A2200030206080 SFL 03020.06 NK 80 30 20 ] 40 16.000 25.400 10
A2200040106080 SFL 04010.086 NK 80 40 10 6 40 16.000 25.400 10
A2200040206040 SFL 04020.06 NK 40 40 20 6 40 12.000 19.100 10
A2200040206060 SFL 04020.06 NK 60 40 20 ] 40 12.000 19.100 10
A2200040206080 SFL 04020.06 NK 80 40 20 6 40 12.000 19.100 10
A2200040206120 SFL 04020.06 NK 120 40 20 6 40 12.000 19.100 10
A2200040206150 SFL 04020.06 NK 150 40 20 6 40 12.000 19.100 10
A2200040206240 SFL 04020.06 NK 240 40 20 6 40 12.000 19.100 10
A2200050106080 SFL 05010.08 NK 80 50 10 ] 40 9.000 15.300 10
A2200050206040 SFL 05020.06 NK 40 50 20 6 40 9.000 15.300 10
A2200050206060 SFL 05020.06 NK 60 50 20 ] 40 9.000 15.300 10
A2200050206080 SFL 05020.06 NK 80 50 20 6 40 9.000 15.300 10
A2200050206120 SFL 05020.06 NK 120 50 20 ] 40 9.000 15.300 10

Recomendado para: Inoxidable/acero @ Acero Aluminio Fundicién @ Plastico/madera




Referencia Granulacion

Numero de articulo

RES = LIWARY PULIR (FLEXIBLE) [IEETIN

A2200060306040 SFL 06030,06 NK 40
A2200060306060 SFL 06030,06 NK 60
A2200060306080 SFL 06030,06 NK 80
A2200060306120 SFL 06030,06 NK 120
A2200060306150 SFL 06030,06 NK 150
A2200080506040 SFL 08050,06 NK 40
A2200080506060 SFL 08050,06 NK 60
A2200080506080 SFL 08050,06 NK 80
A2200080506120 SFL 08050,06 NK 120

60
60
60
60
60
80
80
80
80

Inoxidable/acero @ Acero

Epim Contenido
30 6 40 8.000 12.700 10
30 6 40 8.000 12.700 10
30 6 40 8.000 12.700 10
30 6 40 8.000 12.700 10
30 6 40 8.000 12.700 10
50 6 40 6.000 7.500 10
50 6 40 6.000 7500 10
50 6 40 6.000 7.500 10
50 6 40 6.000 7500 10

Aluminio Fundicién @ Plastico/madera

Recomendado para:

= desbarbado de orificios
= elaboracion y limpieza de moldes de vidrio
= trabajos interiores en tubos

LIJAR Y PULIR
(flexible)

MES, miniabanico de tela abrasiva

= trabajos en llantas de aluminio T
= trabajos en cavidades de alabes de turbina
» diversidad de aplicaciones especiales

Namero de articulo Referencia

A2205015306150001 MFS 01530.06 NK 150
A2205020306150001 MFS 02030.06 NK 150
A2205025306150001 MFS 02530.06 NK 150

Inoxidable/acero

® Acero

% % o

n?m | r‘rI'n rnsrn ml;'n Eantepis
15 30 6 100 18.000 10
20 30 6 100 18.000 10
25 30 6 100 18.000 10

Aluminio Titanio.

Recomendado para:

ADVERTENCIAS DE SEGURIDAD

Para el uso seguro de los miniabanicos con vastago largo, es ne-
cesario aplicar el miniabanico sobre la pieza o insertarlo en los orificios
o canales antes de arrancar la maquina Es muy importante garantizar el
contacto con la pieza hasta parar de nuevo la maquina.

Fundicion @ Plastico/madera




IEEM LIUAR Y PULIR (FLEXIBLE) = /

ABANICOS DE VELLON ABRASIVO LUKAS

LISTOS PARA TODO TIPO DE TRABAJO

LIJAR Y PULIR

(flexible)

Las laminas o los discos de los abanicos LUKAS con vellén
abrasivo se fabrican con corindén normal, corindon de circonio
o carburo de silicio. De este modo, LUKAS puede cubrir un am-
plio espectro de materiales de mecanizado, desde el acero y el
titanio hasta la ceramica y el carburo. Los diferentes disenos
permiten especificar aun mas la aplicacion.

El vellon abrasivo es probablemente el mas flexible de todos los
materiales abrasivos y puede utilizarse para muchos trabajos di-
ferentes. Gracias a su gran variedad de disenos, LUKAS le ofre-
ce un amplio abanico de posibilidades de mecanizado: acabado

Granulacion

ero de articulo

mate, satinado-mate, pulido, abrillantado y acabado final de la
superficie — con los abanicos LUKAS de vellon abrasivo podra
dominar cualquier situacion.

Los abanicos LUKAS de velldn abrasivo estan compuestos por
laminas individuales, que se fijan radialmente alrededor del vas-
tago de la herramienta. Gracias al uso de poliamida, el vellon
abrasivo también se adapta perfectamente a las superficies irre-
gulares. Necesitara menos esfuerzo y tiempo para su trabajo, y
aun asi conseguira resultados perfectos en la superficie.

k> (__ oSa

= rendimientos de arranque especialmente
altos en materiales duros y resistentes como
el acero inoxidable y una larga vida (til

= hecho de corindén de circonio para
maxima precision y dureza

= en aplicaciones manuales, ideal para el aca-
bado mate, satinado-mate, pulido, limpieza
0 acabado final de las
superficies de las piezas

= se adapta perfectamente a las superficies
irregulares para un trabajo rentable

ZK 180 40 20 6 40 7.500

A2203040206306 SFV 04020.06 14.000 10
A2203060306306 SFV 06030.06 ZK 180 60 30 6 40 5.000 9.000 10
A2203080506306 SFV 08050.06 ZK 180 80 50 6 40 4.000 7.000 10

Inoxidable/acero @ Acero Fundicion @ Plastico/madera

Recomendado para: Aluminio




RES = LIWARY PULIR (FLEXIBLE) [IEENIN

oSa C__ s SFU, abanico de vellon abrasivo, corindan normal

'}
|
T
ol +——EB——=F1
}
. g i T
= en aplicaciones manuales, ideal para el aca-
bado mate, satinado-mate, pulido, limpieza - e £ -
o0 acabado final de las
superficies de las piezas
» se adapta perfectamente a las superficies
irregulares para un trabajo rentable + % i
Numero de articulo Referencia Calidad
A2203030206106 SFV 03020.06 A106 NK 180 30 20 6 40 10.000 14.000 10
A2203040206106 SFV 04020.06 A106 NK 180 40 20 6 40 7.500 14.000 10
==
A2203040306106 SFV 04030.06 A106 NK 180 40 30 ] 40 7500 14.000 10 2=
==
A2203080506104 SFV 08050.06 A104 NK 100 80 50 (] 40 4.000 7.000 10 E é
=
A2203080506106 SFV 08050.06 A106 NK 180 80 50 ] 40 4.000 7.000 10 -
A2203080506107 SFV 08050.06 A107 NK 280 80 50 6 40 4.000 7.000 10

Recomendado para: Inoxidable/acero @ Acero Aluminio Fundicién @ Plastico/madera Titanio

oSr C__ s> SFM, abanico con vastago, vellon abrasive y tela
abrasiva combinados, corindon normal

']
|
2|
'
2 = 2
-
= para trabajar de manera continua |
= en aplicaciones manuales, ideal para la !
limpieza, desoxidacién, preparacion de la T L
superficie, matizado y desbaste de las
superficies de las piezas de trabajo * k-
. , : » L
Namero de articulo Referencia Granulacio
| mm
A2204030306104 SFM 03030.06 A 104/80 30 30 6 40 10.000 14.000 10
A2204040206104 SFM 04020.06 A 104/80 40 20 ] 40 7500 14.000 10
A2204040206106 SFM 04020.06 A 106/150 40 20 6 40 7500 14.000 10
A2204040206107 SFM 04020.06 A 107/240 40 20 ] 40 7500 14.000 10
A2204050206104 SFM 05020.06 A 104/80 50 20 6 40 6.000 11.000 10
A2204060406104 SFM 06040.06 A 104/80 60 40 6 40 5.000 9.000 10
A2204080506104 SFM 08050.06 A 104/80 80 50 6 40 4.000 7.000 10
A2204080506106 SFM 08050.06 A 106/150 80 50 6 40 4.000 7.000 10
A2204080506107 SFM 08050.06 A 107/240 80 50 6 40 4.000 7.000 10

Recomendado para: Inoxidable/acero @ Acero Aluminio Fundicion @ Plastico/madera




JEYE LUARY PULIR (FLEXIBLE) =

INFORMACION TECNICA Y DEL PRODUCTO

Bandas abrasivas y soportes LUKAS

SBZY, BANDAS ABRASIVAS CILINDRICAS Ejemplos de empleo:

Le ofrecemos una gran seleccion de bandas abrasivas con sus = Limpiar = Rectificado de
correspondientes soportes. Se suministran en muchas medidas = Desbarbados superficies y

y calidades diferentes. Las bandas se fabrican con tela abrasiva suaves perfiles

gue se fija en espiral sobre un tejido con un soporte. Se emplean, = Afinar = Rectificado fino

montadas sobre sus correspondientes soportes, en maquinas
manuales (amoladoras rectas o maguinas con eje flexible).
Paginas 74/74

STZY, SOPORTES PARA BANDAS ABRASIVAS CILINDRICAS
Nuestros soportes sirven exclusivamente para portar nues-
tras bandas abrasivas cilindricas. Las ranuras caracteristicas de
nuestros soportes se expanden con el giro de las revoluciones
v garantizan el amarre seguro de las bandas. Pagina 75

LIJAR Y PULIR
(flexible)

Estas calidades estan disponibles en stock bajo demanda

SBZY, BANDAS ABRASIVAS CILINDRICAS

SIN FORRO INTERIOR

Estas bandas abrasivas especialmente flexibles estan fabricadas
de lino abrasivo. Se emplean, montadas sobre sus correspon-
dientes soportes blandos con vastago, en maquinas manuales
(amoladoras rectas o amoladoras con eje flexible).

SBKE, BANDAS ABRASIVAS CONICAS

Tanto la composicién como el empleo de las bandas conicas son
similares a las bandas cilindricas. Su conicidad (forma de capu-
choén) permite el rectificado en piezas con zonas de dificil acceso.

STKE, SOPORTES PARA BANDAS ABRASIVAS CONICAS
Nuestros soportes sirven exclusivamente para portar nuestras
bandas abrasivas conicas. Las ranuras caracteristicas en el diseno
de nuestros soportes se expanden con el giro de las revoluciones
v garantizan el amarre seguro de las bandas.

STWS, SOPORTES PARA BANDAS

ABRASIVAS PARA SATINADORAS

Estos soportes especialmente blandos presentan un diametro
interno de 19 mm y cuatro chaveteros para poder ser empleados,
junto con su correspondiente banda abrasiva, en maquinas sati-
nadoras manuales.




S = LIJAR'Y PULIR (FLEXIBLE)

{ W= SBZY, handa abrasiva cilindrica, Geramie

® grano ceramico especialmente
robusto para materiales duros
» excelentes resultados en remocion de
material y larga vida Util de la herramienta
= | as superficies endurecidas, los aceros
resistentes al desgaste, el dxido y los a
revestimientos duros, las aleaciones de
titanio y los cordones de soldadura reforza-
dos pueden mecanizarse rapidamente.  EEEEEEE——
= para limpiar, desbarbados suaves, afinar, = =
rectificado de superficies y perfiles y
rectificado fino
P Los soportes adecuados se pueden

encontrar en la pagina 75. * Kk k
Numero de articulo Referencia Granulacion
|
A240603030040 SBZY 03030 Ceramic 40 30 30 50
A240603030060 SBZY 03030 Ceramic 60 30 30 50
e
AZ40606030040 SBZY 06030 Ceramic 40 60 30 25 é 5
> 2
A240606030060 SBZY 06030 Ceramic 60 60 30 25 ==
=
Recomendado para: Inoxidable/acero @ Acero Fundicion Titanio

7 k> $B1Y, handa abrasiva cilindrica, corinddn de circonio

= de tela abrasiva de corindén de circonio

(=1
= para limpiar, desbarbados suaves, afinar,
rectificado de superficies y perfiles y
rectificado fino L
= en combinacién con soportes para = T 4
utilizar con amoladoras rectas o
maguinas con ejes flexibles
P Los soportes adecuados se pueden
encontrar en la pagina 75. * H it
Numero de articulo Referencia Granulacion
A240201530050 SBZY 01530 ZK 50 15 30 50
A240201530060 SBZY 01530 ZK 60 15 30 50
AZ240203030036 SBZY 03030 ZK 36 30 30 50
A240203030050 SBZY 03030 ZK 50 30 30 50
A240204530036 SBZY 04530 ZK 36 45 30 50
A240204530050 SBZY 04530 ZK 50 45 30 50
A240204530060 SBZY 04530 ZK 80 45 30 50
A240206030036 SBZY 06030 ZK 36 60 30 50
A240206030050 SBZY 06030 ZK 50 60 30 50

Recomendado para: Inoxidable/acero @ Acero Fundicion Titanio




IEEXM LIUARY PULIR (FLEXIBLE) =

LIJAR Y PULIR
(flexible)

SBIY, banda abrasiva cilindrica, corindon normal b Y

= E| corindén normal tiene una buena vida Gtil
cuando se utiliza en acero de construccion
y para el deshaste.

= para limpiar, desbarbados suaves, afinar,

= ! rectificado de superficies y perfiles y
rectificado fino

= gn combinacién con soportes para utilizar
con amoladoras rectas o maquinas con

IF L . ejes flexibles
P Los soportes adecuados se pueden
> W iy encontrar en la pagina 75.
Referencia Granulacién Contenido
A240001225080 SBZY 01225 NK 80 12 25 50
A240001225150 SBZY 01225 NK 150 12 25 50
A240001530040 SBZY 01530 NK 40 15 30 50
A240001530050 SBZY 01530 NK 50 15 30 50
A2400015300860 SBZY 01530 NK 60 15 30 50
A240001530080 SBZY 01530 NK 80 15 30 50
A240001530150 SBZY 01530 NK 150 15 30 50
A240002220060 SBZY 02220 NK 60 22 20 50
A240002220080 SBZY 02220 NK 80 22 20 50
A240002220150 SBZY 02220 NK 150 22 20 50
A240003030040 SBZY 03030 NK 40 30 30 50
A240004530040 SBZY 04530 NK 40 45 30 50
A240004530060 SBZY 04530 NK 60 45 30 50
A240004530080 SBZY 04530 NK 80 45 30 50
A240004530150 SBZY 04530 NK 150 45 30 50
A240006030040 SBZY 06030 NK 40 60 30 50
A240006030060 SBZY 06030 NK 60 60 30 50
A240006030080 SBZY 06030 NK 80 60 30 50
A240006030150 SBZY 06030 NK 150 60 30 50
A240007530040 SBZY 07530 NK 40 75 30 50

Recomendado para: @ Acero Fundicion @ Pléstico/madera Inoxidable/acero Aluminio Titanio




= LARY PULIR (FLEXIBLE) [IEVHIN

Y =D 817V, soporte duro para bandas abrasivas cilindricas

Las revoluciones por minuto (r.p.m.) maxi-
mas admisibles estan calculadas para una
longitud libre L, méaxima sobre el vastago de
20 mm. jPara longitudes libres diferentes se * % i
deben calcular nuevas r.p.m. admisibles!

Numero de articulo Referencia n'ﬁ"ru ‘ r‘r;rm msrn rnLn': rnp”m Contenido
A2500012256 STZY 01225.06 duro 12 25 6 40 46.500 5
A2500015306 STZY 01530.06 duro 15 30 6 40 38.000 5
A25000222086 STZY 02220.06 duro 22 20 6 40 26.000 5
A2500030306 STZY 03030.06 duro 30 30 6 40 19.000 5 £
A25000453060001 STZY 04530.06 duro 45 30 6 40 13.000 5 é %
A25000603060001 STZY 06030.06 duro 60 30 6 40 9.500 5 § -

A25000753080001 STZY 07530.08 duro 75 30 6 40 6.500 2




JEEX LUARY PULIR (FLEXIBLE) =

LIJAR Y PULIR

INFORMACION TECNICA Y DEL PRODUCTO

fundas abrasivas y soportes LUKAS

Nuestras fundas y capuchones abrasivos son de tejido abrasivo
de alta calidad y han sido fabricados exactamente para el uso
exclusivo en los soportes respectivos. Encontrara un gran surtido
de diferentes herramientas con sus soportes correspondientes
para diferentes finalidades.

NUMERO DE REVOLUCIONES ADMISIBLES

Las revoluciones por minuto (r.p.m.) maximas admisibles, que

aparecen en las tablas de los soportes, estan calculadas para
una longitud libre maxima sobre el vastago de 15 mm. jPara
longitudes libres diferentes se deben calcular nuevas r.p.m.
admisibles!

(flexible)

Ejemplos de empleo:

= acabados finos y muy finos, especialmente en
zonas de dificil acceso

= fabricacion de moldes, herramientas y maguetas

DI

L; min. 10

P o

FUNDAS ABRASIVAS CERAMIC FUNDAS ABRASIVAS ESPECIALES

% %k

Grano ceramico de autoafilado para el mecanizado de
los materiales mas dificiles. Los aceros templados vy
resistentes al desgaste, las aleaciones de titanio, los
cordones de soldadura y los revestimientos duros ya
no son un problema con este grano.

* K e

Calidad especial para el mecanizado de aceros resis-
tentes a la corrosion y termorresistentes en la fabri-
cacion de herramientas y moldes, asi como para el
mecanizado universal de plasticos, aluminio y meta-
les no ferrosos. El aglomerante con aditivos abrasivos

activos permite una mayor capacidad de arranque de
virutas y duracion.




Ya sea acero para herramientas, acero fundido o aleaciones de
titanio, en la industria se mecanizan cada vez mas metales extre-
madamente duros vy resistentes. Con la funda abrasiva cerami-
ca, se dispone ahora de una herramienta para amoladoras rectas
que facilita enormemente el mecanizado de piezas pequenas y
el desbarbado. La vida Gtil de la herramienta es muy larga gracias
al efecto de autoafilado.

FORMAS
DIFERENTES
DISPONIBLES

UNA HERRAMIENTA
TODOTERRENO

PARA DESBARBAR, LIJAR,
BISELAR Y RECTIFICAR

POTENCIA DE CORTE MAXIMA

Las fundas abrasivas con grano ceramico se han desarrollado
para el mecanizado de los materiales mas exigentes. Los aceros
endurecidos y resistentes al desgaste, las aleaciones de titanio,
los cordones de soldadura y los revestimientos duros ya no son
un problema con estas fundas abrasivas. Gracias a su efecto de
autoafilado, el lijado agresivo se mantiene durante mucho tiempo.

LA SOLUCION PARA EL MECANIZADO DE METALES

Las fundas abrasivas Ceramic representan un valioso comple-
mento como herramienta para todas las industrias en las gue
se mecanizan metales duros. Entre ellas se encuentran las
industrias de herramientas y moldes, asi como la exigente in-

genieria mecanica y del acero y también la industria aeroespa-
cial. Estas fundas abrasivas son perfectas para el rectificado de
superficies irregulares, el mecanizado de piezas peguenas, el
desbarbado vy el rectificado de radios pequenos. Las fundas
pueden utilizarse incluso sobre acero inoxidable ya que generan
poco calor durante el desbaste.

EL EFECTO DE AUTOAFILADO REDUCE LOS COSTES

DE LAS HERRAMIENTAS

Gracias al autoafilado, las fundas abrasivas Ceramic alcanzan una
vida util de la herramienta varias veces superior a la de las fun-
das convencionales. Los cambios de herramientas son mucho
menos frecuentes, lo que reduce los costes de las herramientas.

YA NO HAY VITRIFICACION

Las particulas abrasivas insertadas en una matriz de resina se
desprenden cuando se desgastan y dejan espacio para nuevas
particulas con aristas de corte afiladas. No se produce el des-
gaste conocido como «vitrificacion» de las herramientas de lija-
do durante el mecanizado de materiales duros. De este modo,
la funda abrasiva Ceramic sigue trabajando como nueva a pesar
del desgaste.

EL EFECTO DE AUTOAFILADO

Las particulas ya desgastadas se desprenden y dejan
al descubierto nuevas particulas con aristas cortantes
afiladas. Por este motivo, la funda abrasiva se mantiene
como nueva durante mas tiempo.

-
’A ;“ ) i
‘l 0 8 ’\' “‘" Iﬂ.d ‘
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LIJAR Y PULIR

FUNDAS ABRASIVAS Y SOPORTES = LIJARY PULIR (FLEXIBLE) [IEEIIN

(flexible)



JEEX LUARY PULIR (FLEXIBLE) = FUNDAS ABRASIVAS Y Sl

LCTET)> SK, funda abrasiva Ceramic D

= efecto de autoafilado

® para los materiales mas duros

» vida Util excepcionalmente larga
® gjuste preciso

* % K = también para acero inoxidable
Namero d D Referencia Formas Granulacion Contenido

A21120102080 SKWR 1015 Ceramic 80 10 15 100

A21120102150 SKWR 1015 Ceramic 150 10 15 100

A21120132080 SKWR 1319 Ceramic 80 13 19 100

A21120132150 SKWR 1319 i - Ceramic 150 13 19 100

A21120162080 SKWH 1626 Ceramic 80 16 26 100

A21120162150 SKWR 1626 Ceramic 150 16 26 100

%g A21120103080 SKWK 1015 Ceramic 80 10 15 100
% é A21120103150 SKWK 1015 Ceramic 150 10 15 100
- A21120133080 SKWK 1319 | Ceramic 80 13 19 100
A21120133150 SKWK 1319 2 ' Ceramic 150 13 19 100

A21120163080 SKWK 1626 Ceramic 80 16 26 100

A21120163150 SKWK 1626 Ceramic 150 16 26 100

Recomendado para: Inoxidable/acero @ Acero Fundicion Titanio

oKS, funda abrasiva especial D

= mayor rendimiento de arranque usando
corindén normal con capa superficial
abrasiva activa

= apto para aceros resistentes a la corrosion
y termorresistentes, asi como para el
mecanizado universal de plasticos, metales

* k1 no ferrosos y muchos otros materiales
Namero Referencia P Granulacion Contenido
A21020052080 SKWRS 0511 NKS 80 5 1 100
A21020052150 SKWRS 0511 NKS 150 5 1 100
A21020072080 SKWRS 0713 NKS 80 7 13 100
A21020072150 SKWRS 0713 NKS 150 7 13 100
A21020102060 SKWRS 1015 NKS 60 10 15 100
A21020102080 SKWRS 1015 i NKS 80 10 15 100
A21020102150 SKWRS 1015 NKS 150 10 15 100
A21020132060 SKWRS 1319 NKS 60 13 19 100
A21020132080 SKWRS 1319 NKS 80 13 19 100
A21020132150 SKWRS 1319 NKS 150 13 19 100
A21020132320 SKWRS 1319 NKS 320 13 19 100

Recomendado para: Inoxidable/acero @ Acero Fundicion Titanio




= LARY PULIR (FLEXIBLE) [

b aoporte para fundas abrasivas

D
L

Nl;r:;:‘clrode Referencia Formas va dg:mz:; :

A250000521 GTWR 0511 5 n 1/8" x 25 95.000 5

A250000523 GTWR 0511 5 n 3x25 95.000 5

A250000721 GTWR 0713 7 13 1/8" x 25 65.000 5

A250000723 GTWR 0713 7 13 3x25 65.000 5

A250001021 GTWR 1015 10 15 1/8" x 25 45.000 5

A250001023 GTWR 1015 CZI 10 15 3%x25 45.000 5

A250001323 GTWR 1319 13 19 3x25 35.000 5 g 5
A250001621 GTWR 1626 16 26 1/8" x 25 18.000 5 % §
A250001623 GTWR 1626 16 26 3x25 18.000 5 =
A250001626 GTWR 1626 16 26 6 x40 30.000 5

A250001033 GTWK 1015 10 15 3x25 45.000 5

A250001333 GTWK 1319 13 19 3x25 35.000 5

A250001633 GTWK 1626 Q:: 16 26 3x25 18.000 5

A250001636 GTWK 1626 16 26 6 x40 30.000 5




JEEX LIUARY PULIR (FLEXIBLE) = DISCOS £

INFORMACION TECNICA Y DEL PRODUCTO

Disco abrasivos y soportes LUKAS

PSG/PSR*, DISCOS ABRASIVOS CON AUTOSUJECION
Los discos abrasivos PSG/PSR LUKAS tienen autosujecion. Estos
discos abrasivos, cuentan con una arandela metélica de «cierre
rapido» (PSG) o una rosca de plastico (PSR) en la parte posterior.
El disco abrasivo queda sujeto al soporte con un simple giro. Los
discos abrasivos PSG ofrecen nuestro surtido mas variado de en
esta categoria. Variedad de diametros, numerosos tipos de grano
y en todas las calidades de abrasivo para poder ofrecerle las
mejores condiciones de trabajo en cada una de las diferentes
aplicaciones.
P Encontrara mas informacién sobre estos

discos abrasivos en las paginas 81-87.

PSH, DISCOS ABRASIVOS AUTOADHERENTES

Los discos abrasivos PSH LUKAS son autoadherentes. La parte
posterior de los discos esta provista de velcro y los soportes
correspondientes estan equipados con un tejido de pequenos
ganchos. Los discos abrasivos autoadherentes LUKAS sirven
para trabajar superficies planas y concavas. Los discos gue no
hayan sido completamente gastados durante su utilizacion, pue-
den ser desmontados y nuevamente utilizados mas adelante.
Estos discos abrasivos se suministran en las calidades y medi-
das de grano que se adaptan a la aplicacion correspondiente,
como se muestra en las siguientes tablas.

P Encontrara mas informacién sobre estos

discos abrasivos en las paginas 88/89.

LIJAR Y PULIR
(flexible)

Estas calidades estan disponibles en stock bajo demanda

PSK, DISCOS ABRASIVOS AUTOADHESIVOS

Los discos abrasivos PSK LUKAS son autoadhesivos. La parte
posterior adhesiva de los discos abrasivos esta provista de una
lamina protectora. Después de quitar esta lamina, los discos
deben ser pegados sobre los soportes correspondientes. Sir
ven para trabajar diferentes superficies, y la sujecion adhesiva
impide su reutilizacion una vez quitados del soporte. Se sumi-
nistran en varios granos de corindén normal, que podran con-
sultar en la tabla correspondiente.




= LIWARY PULIR (FLEXIBLE) [

PSG, DISCOS ABRASIVOS

Calidades y ambitos de aplicacion

En el siguiente resumen encontrara todos los discos abrasivos
de la gama PSG. Lea las propiedades y los detalles de aplicacion
de los diferentes materiales de las piezas de trabajo para encon-

LUKAS le ofrece el material abrasivo adecuado para cada trabajo
— adaptado a sus requisitos y a los materiales con los que este
trabajando. Los materiales abrasivos de alta calidad de LUKAS

son perfectos para muchas industrias, aplicaciones y requisitos, trar la calidad adecuada para satisfacer sus necesidades.

por lo que le ofrecen un abanico de posibilidades muy amplio.

Calidad

Propiedades

Ambitos de aplicacién/mecanizado

Tel N . Material abrasivo muy tenaz, Trabajos universales de rectificado 84
d ea atfraswa gran resistencia y desbarbado 89
e corindén normal
NI Gracias al ag! te activo, estos di =
Tela abrasiva de corindon Material abrasivo muy tenaz fadias g ‘ag orerants s w?. soing ciscos ]
: 5 ! estan indicados para las aplicaciones mas 85 .
narmai_con agk_)merante gran resistencia exigentes y para redondear. =3
activo adicional 3
ZK ideal para hastelloy, inconel,
Tela abrasi grano abrasivo de gran resistencia, aceros inoxidables y metales muy 83
i ? AplAaNe con alta resistencia a la presion dificiles de mecanizar
Corindén de circonio
Z-Power
Tela abrasiva de Excelentes resultados en ideal para trabajar aceros inoxidables.
corindén de circonio arranque de material, Una capa exterior especial impide 83
con aglomerante Larga vida (til de la herramienta la obstruccion.
activo adicional
Ceramico excelentE§ resullaldcifs en arranque . . o
Talaabrasive de rflaterlal sin pérdida de grano, ideal para t!ab._ajar aceros inoxidables 82
jdngh particularmente estable gracias a y aleaciones de niguel
con grano ceramico 4
aglomerante reforzado, desbaste frio
) . ) Ideal para trabajar titanio, aleaciones de
Tel St:c . Ape".a?; h'psnérm“;u; ;al'da? titanio y aluminio (industria aeronautica). 87
d E; s raswgal_ . espe_m:l mer_ute SR Jave en También se pueden trabajar materiales
e carburo de silicio industria aerondautica sintéticos y ceramico.
Vellon abrasivo
de corindon normal
basto/marron
. EslrucFura fibrosa para traba]qs Ideal para eliminar oxido o pintura,
\-’ell@n aébraswo de_{pulldo. resul_tados de ‘ra!"_",“ eliminar rayones o reducir huellas tras el 86
de CPI'IHI:' nlnorn:tlal uniformes, gramlasala aparicion desbarbado. Trabajos generales
medio/marrén rojizo cuntmu? de‘p‘artlculas abrasllvas. de majora en acabado de superficies.
Larga vida atil de la herramienta
Vellon abrasivo
de corindén
normal fino/azul




JEEX LIUARY PULIR (FLEXIBLE) =

INNOVADOR GRANO CERAMICO CON EFECTO DE AUTOAFILADO

LIJAR Y PULIR
(flexible)

o ® grano ceramico especialmente
robusto para materiales duros

= con un «cierre rapidon, se sujeta al
soporte mediante un simple giro

= excelentes resultados en arranque de
material y larga vida Gtil de la herramienta

= | as superficies templadas, los aceros
resistentes al desgaste, el oxido y los
revestimientos duros, las aleaciones de
titanio y los cordones de soldadura reforza-
dos pueden mecanizarse rapidamente.

P Los soportes adecuados se pueden

). 6 A encontrar en la pagina 87,
nero de articulo Referencia Cali{;i;d;::l:r;aﬁo Soporte correspondiente Contenido
BT  A33790250360458 PSG 025 Ceramic 36 25 38.000 GTG 025 100
m A33790250600458 PSG 025 Ceramic 60 25 38.000 GTG 025 100
BT  A33790250800458 PSG 025 Ceramic 80 25 38.000 GTG 025 100
[MED> A33790251200458 PSG 025 Ceramic 120 25 38.000 GTG 025 100
A33790380360458 PSG 038 Ceramic 36 38 25.000 GTG 038 100
A33790380600458 PSG 038 Ceramic 60 38 25.000 GTG 038 100
A33790380800458 PSG 038 Ceramic 80 38 25.000 GTG 038 100
A33790381200458 PSG 038 Ceramic 120 38 25.000 GTG 038 100
A33790500360458 PSG 050 Ceramic 36 50 25.000 GTG 038 y GTG 050 100
[MET»>  A33790500500458 PSG 050 Ceramic 50 50 25.000 GTG 038 y GTG 050 100
A33790500600458 PSG 050 Ceramic 60 50 25.000 GTG 038 y GTG 050 100
A33790500800458 PSG 050 Ceramic 80 50 25,000 GTG 038 y GTG 050 100
A33790501200458 PSG 050 Ceramic 120 50 25.000 GTG 038 y GTG 050 100
A33790750360458 PSG 075 Ceramic 36 75 20.000 GTG 075 50
A33790750600458 PSG 075 Ceramic 60 75 20.000 GTG 075 50
A33790750800458 PSG 075 Ceramic 80 75 20.000 GTG 075 50
A33790751200458 PSG 075 Ceramic 120 75 20.000 GTG 075 50

Recomendado para: Inoxidable/acero @ Acero  Fundicion  Tita




PORTES » LIJARY PULIR (FLEXIBLE) [IECHIN

_@;* PSG, disco abrasivo con autosujecion Z-Power

D
= de corindon de circonio con
aglomerante activo adicional
= ideal para trabajar acero inoxidable
® una capa exterior especial impide
la obstruccion
= con un «cierre rapidon, se sujeta al soporte
mediante un simple giro
P Los soportes adecuados se pueden
encontrar en la pagina 87. ' * % 7
MNumero de articulo Referencia Calidad/tamafio ’ Contenido
del grano
A33770380360458 PSG 038 Z-Power 36 38 25.000 GTG 038 100
A33770380600458 PSG 038 Z-Power 60 38 25.000 GTG 038 100
A33770380800458 PSG 038 Z-Power 80 38 25.000 GTG 038 100
A33770381200458 PSG 038 Z-Power 120 38 25.000 GTG 038 100
A33770500360458 PSG 050 Z-Power 36 51 25.000 GTG 038 y GTG 050 100 -
A33770500600458 PSG 050 Z-Power 60 51 25.000 GTG 038 y GTG 050 100 E g
=3
A33770500800458 PSG 050 Z-Power 80 51 25.000 GTG 038 y GTG 050 100 5=
A33770750360458 PSG 075 Z-Power 36 76 20.000 GTG 075 50
A33770750600458 PSG 075 Z-Power 60 76 20.000 GTG 075 50
A33770750800458 PSG 075 Z-Power 80 76 20.000 GTG 075 50
A33770751200458 PSG 075 Z-Power 120 76 20.000 GTG 075 50
Recomendado para: Inoxidable/acero @ Acero Fundicion Titanio

= PSE, disco abrasivo con autosujecion, corindon e circonio

= de tela abrasiva de corinddn de circonio

= ideal para hastelloy, inconel, aceros inoxida-
bles y metales muy dificiles de mecanizar

= con un «cierre rapido», se sujeta al soporte
mediante un simple giro

P Los soportes adecuados se pueden
encontrar en la pagina 87.

Calidad/tamano del

Namero de articulo Referencia arano

A33530250600458 PSG 025 ZK 60 25 38.000 GTG 025 100
A33530250800458 PSG 025 ZK 80 25 38.000 GTG 025 100
A33530380600458 PSG 038 ZK 60 38 25.000 GTG 038 100
A33530380800458 PSG 038 ZK 80 38 25,000 GTG 038 100
A33530500360458 PSG 050 ZK 36 51 25.000 GTG 038 y GTG 050 100
A33530500600458 PSG 050 ZK 60 51 25,000 GTG 038 y GTG 050 100
A33530500800458 PSG 050 ZK 80 51 25.000 GTG 038 y GTG 050 100
A33530750360458 PSG 075 ZK 36 76 20.000 GTG 075 50
A33530750600458 PSG 075 ZK 60 76 20.000 GTG 075 50

Recomendado para: Inoxidable/acero @ Acero Fundician Titanio




JEETE L/UARY PULIR (FLEXIBLE) = DISCOS

PSG, disco abrasivo con autosujecion, corindon normal

- B -
= para trabajos generales de rectificado
y desbarbado
= con un «cierre rapido», se sujeta al
soporte mediante un simple giro
P Los soportes adecuados se pueden
* ¥ e encontrar en la pagina 87.
Numero de Ca“dad'f[,amaﬁg AL ‘ : Soporte correspondiente Contenido
| grano | mm Y
A33510200600458 PSG 020 NK 60 19 47.000 GTG 020 100
A33510200800458 PSG 020 NK 80 19 47.000 GTG 020 100
= A33510201200458 PSG 020 NK 120 19 47.000 GTG 020 100
g ;; A33510250360458 PSG 025 NK 36 25 38.000 GTG 025 100
% = A33510250600458 PSG 025 NK 60 25 38.000 GTG 025 100
A33510250800458 PSG 025 NK 80 25 38.000 GTG 025 100
A33510251200458 PSG 025 NK 120 25 38.000 GTG 025 100
A33510380360458 PSG 038 NK 36 38 25.000 GTG 038 100
A33510380600458 PSG 038 NK 60 38 25.000 GTG 038 100
A33510380800458 PSG 038 NK 80 38 25,000 GTG 038 100
A33510381200458 PSG 038 NK 120 38 25.000 GTG 038 100
A33510500360458 PSG 050 NK 36 51 25.000 GTG 038 y GTG 050 100
A33510500500458 PSG 050 NK 50 51 25.000 GTG 038 y GTG 050 100
A33510500600458 PSG 050 NK 60 51 25.000 GTG 038 y GTG 050 100
A33510500800458 PSG 050 NK 80 51 25.000 GTG 038 y GTG 050 100
A33510501200458 PSG 050 NK 120 51 25.000 GTG 038y GTG 050 100
A33510501800458 PSG 050 NK 180 51 25.000 GTG 038 y GTG 050 100
A33510502400458 PSG 050 NK 240 51 25,000 GTG 038y GTG 050 100
A33510750600458 PSG 075 NK 60 76 20.000 GTG 075 50
A33510750800458 PSG 075 NK 80 76 20.000 GTG 075 50
A33510751200458 PSG 075 NK 120 76 20.000 GTG 075 50

Recomendado para: @ Acero Fundicion @ Plastico/madera Inoxidable/acero Aluminio Titanio




= LIUARY PULIR (FLEXIBLE) [JETI
4

’

TAMBIEN INDIGADO PARA ARISTAS

LIJAR Y PULIR
(flexible)

D
= de tela abrasiva de corindén normal con
aglomerante activo adicional
= Gracias al aglomerante reforzado, estos
discos estan indicados para las aplicaciones
mas exigentes y para biselar.
= con un «cierre rapidos, se sujeta al
soporte mediante un simple giro
P Los soportes adecuados se pueden
encontrar en la pagina 87. * K
T =
Namero de articulo Referencia Calload IRmanc Soporte correspondiente Contenido
del grano
A33520250600458 PSG 025 NKE 60 25 38.000 GTG 025 100
A33520250800458 PSG 025 NKE 80 25 38.000 GTG 025 100
A33520251200458 PSG 025 MNKE 120 25 38.000 GTG 025 100
A33520251800458 PSG 025 NKE 180 25 38.000 GTG 025 100
A33520252400458 PSG 025 NKE 240 25 38.000 GTG 025 100
A33520380600458 PSG 038 NKE 60 38 25.000 GTG 038 100
A33520380800458 PSG 038 NKE 80 38 25.000 GTG 038 100
A33520381200458 PSG 038 NKE 120 38 25.000 GTG 038 100
A33520500360458 PSG 060 NKE 36 51 25.000 GTG 038 y GTG 050 100
A33520500600458 PSG 050 NKE 60 51 25.000 GTG 038y GTG 050 100
A33520500800458 PSG 050 NKE 80 51 25.000 GTG 038y GTG 050 100
A33520501200458 PSG 050 NKE 120 51 25.000 GTG 038 y GTG 050 100
A33520501800458 PSG 050 MNKE 180 51 25.000 GTG 038 y GTG 050 100
A33520502400458 PSG 050 NKE 240 51 25.000 GTG 038 y GTG 050 100

A33520750800458 PSG 075 NKE 80 76 20.000 GTG 075 50




IETI LIJAR Y PULIR (FLEXIBLE) = DISCOS ABRASIVOS Y SOPOR

PSG, disco abrasivo con autosujecion, vellon s

® ideal para eliminar zonas oxidadas o
pintura, eliminar rayones o reducir
huellas tras el desbarbado

® Trabajos generales de mejora en
acabado de superficies.

® con un «cierre rapidon, se sujeta al
soporte mediante un simple giro

P Los soportes adecuados se pueden

* ¥t encontrar en la pagina 87.
ero de articulo Referencia Cali{;j;d;:::fﬁo : ] Soporte correspondiente Contenido

[TED> A33740250040458 PSG 025 P basto 25 15.000 GTG 025 50

[IED> A3s740250020458 PSG 025 P medio 25 15.000 GTG 025 50
A33740380050458 PSG 038 P fino 38 10.000 GTG 038 50

= A33740380040458 PSG 038 P basto 38 10.000 GTG 038 50
g £ A33740380020458 PSG 038 P iiedio 38 10.000 GTG 038 50
5= A33740500050458 PSG 050 P fino 50 7500 GTG 038 y GTG 050 50
A33740500040458 PSG 050 P basto 50 7500 GTG 038 y GTG 050 50

A33740500020458 PSG 050 P medio 50 7500 GTG 038 y GTG 050 50

A33740750050458 PSG 075 P fino 75 5.000 GTG 075 25

A33740750040458 PSG 075 P basto 75 5.000 GTG 075 25

A33740750020458 PSG 075 P medio 75 5.000 GTG 075 25

B>  A33550380040458 PSG 038 V basto 38 10.000 GTG 038 50

[MET»  A33550380020458 PSG 038 V medio 38 10.000 GTG 038 50

EED>  As33s50380050458 PSG 038 V fino 38 10.000 GTG 038 50

[MED»  A33ss50500040458 PSG 050 V basto 50 8.000 GTG 038 y GTG 050 50

EED>  A33s50500020458 PSG 050 V medio 50 8.000 GTG 038 y GTG 050 50

EED>  A33550500050458 PSG 050 V fino 50 8.000 GTG 038 y GTG 050 50

Recomendado para: Inoxidable/acero @ Acero @ Plastico/madera Aluminio * Fundicion Titanio




= LWARY PULIR (FLEXIBLE) XN

_[E';* PSG, disco abrasivo con autosujecion, carburo de Silicio

D
= apenas hipertérmico
= ideal para el mecanizado de titanio y
aleaciones de titanio, aluminio (industria
aeroespacial), asi como plasticos y cerdmica
® con un «cierre rapidos, se sujeta al soporte
mediante un simple giro
P Los soportes correspondientes se
encuentran al final de esta pagina. * % 77
Numero de articulo Referencia Calid_ad.-' sajranc Soporte correspo
| del grano
A33780380360458 PSG 038 SIC 36 38 25.000 GTG 038 100
A33780380600458 PSG 038 SIC 60 38 25.000 GTG 038 100
A33780380800458 PSG 038 SIC 80 38 25.000 GTG 038 100
A33780500600458 PSG 050 SIC 60 51 25.000 GTG 038 y GTG 050 100 «
5%
A33780500800458 PSG 050 SIC 80 51 25.000 GTG 038y GTG 050 100 =8
= =
A33780501200458 PSG 050 SIC 120 51 25.000 GTG 038 y GTG 050 100 § -

Recomendado para; Aluminio @ Plastico/madero Titanio Inoxidable/acero € Acero Fundicion

_@;‘ BTG, soporte para discos abrasivos con autosujecion

L]
Estos soportes se suministran en todas sus | = | 7 I — I

medidas con dureza media, gue cubre la ma-
yor parte de los ambitos de aplicacion. Para

realizar una presion extrema (empleo de cali-
dades Z-Power o Ceramic) recomendamos

se utilicen soportes en acabado duro. * K

Nimero de articulo Referencia r‘rS‘n

A335002000260458 GTG 020.06 medio 18 6 47.000 1
A335002500260458 GTG 025.06 medio 23 6 38.000 1
A335003800260458 GTG 038.086 medio 33 6 30.000 1
A335005000260458 GTG 050.06 medio 45 6 25.000 1
A335005000360458 GTG 050.06 duro 45 6 25.000 1
A335007500260458 GTG 075.06 medio 70 6 20.000 1
A335007500360458 GTG 075.086 duro 70 6 20.000 1




IEXE L'JARY PULIR (FLEXIBLE) = DISCOS ABRASIVOS Y S

LIJAR Y PULIR

(flexible)

PSH, DISCOS ABRASIVOS

Calidades y ambitos de aplicacion

LUKAS le ofrece el material abrasivo adecuado para cada trabajo
- adaptado a sus requisitos y a los materiales con los que esté
trabajando. Los materiales abrasivos de alta calidad de LUKAS
son perfectos para muchas industrias, aplicaciones y requisitos,
por lo que le ofrecen un abanico de posibilidades muy amplio.

Calidad

NK
Tela abrasiva
de corindén normal

Vellon abrasivo
de corinddn normal
basto/marron®

Vellon abrasivo
de corinddn normal
medio/marron rojizo*®

Vellon abrasivo
de corinddn
normal fino/verde*

* disponible en stock bajo demanda

Propiedades

Material abrasivo muy tenaz,
gran resistencia

Estructura fibrosa para trabajos
de pulido, resultados de trabajo
uniformes, gracias a la aparicion
continua de particulas abrasivas.
Larga vida util de la herramienta.

En el siguiente resumen encontrara todos los discos abrasivos
de la gama PSH. Lea las propiedades vy los detalles de aplica-
cion de los diferentes materiales de las piezas de trabajo para
encontrar el material abrasivo adecuado para satisfacer sus
necesidades.

Ambitos de aplicacion/mecanizado

Trabajos universales de lijado

y desbarbado 8

Ideal para eliminar 6xido o pintura,
eliminar rayones o reducir huellas tras el
desbarbado. Trabajos generales
de mejora en acabado de superficies.




= LIWARY PULIR (FLEXIBLE) [

&= BT

= indicados para el mecanizado universal
de superficies planas y concavas

= con material de velcro para cambiar
rapidamente de herramienta

P> Los soportes correspondientes se
encuentran al final de esta pagina.

Ndmero de articulo

DE VELCRO PARA UN CAMBID RAPIDD

el

UNIVERSAL Y SIN COMPLICACIONES

)

ABAJAR DE FORMA

i
= L1
+

LIJAR Y PULIR
{flexible)

A3300045080
A3300060080

* K it

Referencia Granulacion Contenido
PSH 045 NK 80 NK 80 48 100
PSH 060 NK 80 NK 80 63 100

Recomendado para:

_@‘;ﬁ'

Los soportes de discos abrasivos GTH con
diametros de 18 y 30 mm tienen ganchos de
acero inoxidable. Los ganchos con un didme-
tro de 45 mm y mayores estan fabricados en
poliamida.

Las revoluciones por minuto (r.p.m.) maximas
admisibles estan calculadas para una longitud
libre Lo maxima sobre el vastago de 20 mm.
iPara longitudes libres diferentes se deben
calcular nuevas r.p.m. admisibles!

Namero de articulo

Inoxidable/acero @ Acero  Fundicion

@ Plastico/madera

Aluminio

A250404560001

A250406060001

- T - - L -

* ki
Referencia
GTH 045.06 45 6 n 40 10.000 B
GTH 060.06 60 ] 13 40 8.000 5




LIJAR Y PULIR (FLEXIBLE) =

HIS, disco de fibra con agujero y corte cruz, corindon de circonio (3 oSa

= superficie abrasiva de una
sola capa para usos duros

= de corindén de circonio excepcionalmente
duro con gran resistencia a la presion

® para usar junto a un soporte en
amoladoras angulares

P Los soportes correspondientes se
encuentran al final de esta pagina.

0 de articulo Referencia Granulacion A?‘::::m . np'“"jf‘] Contenido
A38301250362 FIS 125 ZK 36 125 22 12.200 50
A38301250402 FIS 125 ZK 40 125 22 12.200 50
A38301250602 FIS 125 ZK 60 125 22 12.200 50
L A38301250802 FIS 125 ZK 80 125 22 12.200 50
i
% ‘jg Recomendado para: Inoxidable/acero @ Acero Fundicion Titanio
=

ofF, soporte para discos de fibra J4: %

Estos soportes se suministran en un grado
de dureza de aplicacion universal, nuestro
modelo medio es apropiado para practica-
mente todas las aplicaciones. Para trabajos
de desbaste o rectificado de radios se puede
suministrar otros modelos bajo demanda.

% T = tuercas incluidas

M mix
r. p. m.

Referencia

‘ Contenido

A38311251001 STF 125 123 M14 12.200 1




