Disco para desbarbar y de acabado

Caracteristicas: Discos de fibra enrollados, con carburo de silicio
aglomerado con resina. Larga vida util y elevado arranque de material.

8614 Arandela de acabado
Construccion abierta para una superficie uniforme sin marcas
causadas por las vibraciones.
Para conseguir efectos de trazos llamativos y eliminar capas finas
de pintura, corrosion y oxido, asi como para trabajos ligeros de
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desbarbado.
8614
8616 Discos para desbarbar
Construccion resistente para una elevada resistencia de los bordes,
capacidad de corte y vida util.
Para desbarbar y eliminar arafiazos, capas
finas de pintura, corrosion y dxido, asi como para difuminar
cordones de soldadura.
8616
Ref.
@ x anchura x perforacion Velocidad méx. UE. 7/fino 9/fino
mm Granulacién rpm @ € €
152 x 25,4 x 25,4 180-240 6000 2 105,08 105,08 ...0010
203 x 25,4 x 76,2 180-240 4500 2 126,51 126,51 ...0020
203 x51 x76,2 180-240 4500 2 218,24 218,24 ...0030
(W841) (W841)

Par de platillos de sujecion

Aplicacion: Para alojar muelas de acabado y desbarbado con el
correspondiente & de agujero.

Para @ de perforacion 8614 Ref.
mm €
76,2 72,46 ...1000
(W841)

Disco para desbarbar y de acabado

Caracteristicas: Discos de fibra enrollados, con carburo de silicio
aglomerado con resina.

8016 0005 Scotch-Brite™ FS-WL
Construccion abierta para una superficie uniforme sin marcas
causadas por las vibraciones.
Para lograr profundos efectos rayados y eliminar
estrias de trefilado superficiales sobre perfiles de acero fino, asi
como para casi todos los trabajos de acabado.

8016 0010 Scotch-Brite™ DB-WL
Construccion resistente para una elevada resistencia de los bordes,
capacidad de corte y vida util.
Aplicacion universal para trabajos de desbardado. Mecanizado
sencillo también de piezas contorneadas.

8019 Scotch-Brite™ XP-WL
Construccion resistente para una elevada resistencia de los bordes,
capacidad de corte y vida util.
Aplicacién universal para trabajos de desbardado. Mecanizado
sencillo también de piezas contorneadas.

8016 0005

B Nnox °
Aluminio [ ]

8016 0010

8019

@ x anchura x perforacion Velocidad max. 8016 8019 Ref.
Dureza Grado de finura Granulacion mm rpm € €
6 fino 180-220 152x25,4x 25,4 6000 152,14 - ...0005
9 fino 180-220 152x25,4x25,4 6000 143,29 - ...0010
1 fino 180-220 152x25,4x254 6000 - 192,24 ...0010
(W812) (W812)

Todos los precios son precios
recomendados no vinculantes.

Todos los precios en € por unidad sin IVA
(a no ser que se indique otra cosa).



Informacion de herramientas de pulir

Puntas y discos de fieltro se utilizan principalmente para el pulido
abrillantado. Conservacion exacta de la forma geométrica gracias a su dureza.
De perfil libre y, por lo tanto, también se puede usar para herramientas con
geometrias complicadas.

Muela con punta de fieltro

Discos de pafio se utilizan para el pulido previo y el pulido abrillantado con
pasta de pulir. Si se quieren obtener superficies muy lisas, se deben usar
varias o incluso todas las ejecuciones una tras otra. Ajuste 6ptimo del contorno
gracias a la elevada flexibilidad.

Nota: Recomendamos el uso de pasta abrasiva y para pulir ref. 8611y 8811 o
pasta de esmerilar ref. 8608 para obtener unos éptimos resultados de pulido.
Al cambiar la pasta de pulido, utilizar una herramienta de pulido nueva y sin
utilizar.

Caracteristicas: Conservacion exacta de las formas geométricas gracias PFERD
a la dureza del fieltro. De perfil libre y, por lo tanto, también se puede usar para
herramientas con geometrias complicadas. @ del vastago 6 mm.
Aplicacion: Para mecanizar piezas previamente amoladas.
Recom. Velocidad circunferencial 5-10 m/s.
. Acero [ J
8602 0010  Para el mecanizado de radios, perforaciones y contornos. . INOX [ )
+ 0020 Con perforacion frontal, ideal para el uso frontal. . Metal duro ®
8602 0030 Para el mecanizado de radios y contornos. Aluminio L4
Ty T — ado d ; B ) . Metal no férrico [
ara el mecanizado de contornos pequefios y concavos. Metal e olta resie °
8602 0050 Para el mecanizado de radios pequefios. tencia al calor
8602 0060 Para el mecanizado de radios.
- 0080
|
‘ {

Tipo ZYA 1015 ZYA 2025 SPK 1520 WRC 2025 TRE 1014 KEL 2025 KEL 2530 KEL 3035

@ de cabezal x altura  mm 10x15 20x 28 15x 20 20x 25 10x14 20%.25 25 x 30 30x 35

Velocidad recom. rpm 10000-20000 5000-10000 6000-12000 5000-10000  10000-2000 5000-10000  4000-8000 3200-6350

Velocidad max. rpm 47500 23500 31500 23500 47500 23500 19000 15500

8602 @ € 4,24 7.90 5,66 7.26 4,63 8,11 10,12 12,34 (W868)
Ref. ...0010 ...0020 ...0030 ...0040 ...0050 ...0060 ...0070 ...0080

* Con perforacion frontal.

Pasador de pulido de laminas de fieltro

Caracteristicas: De laminas de fieltro de 2 mm duras. Gracias a las laminas, el
pasador se adapta idealmente al contorno a mecanizar y adicionalmente reduce
la sobrecarga térmica. @ del vastago 6 mm.
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Aplicacion: Para el pulido previo y el pulido abrillantado de piezas pequefias y . Acero ®
medianas. Ideal para lugares de dificil acceso.
Recom. Velocidad circunferencial aprox. 10 m/s. . INOX ®
. Metal no férrico ®
I Plastico/GFRP °
B Piedra °
I Vidrio °
8822 8824 8826 8828 8832 Ref.
U.E. 20x10mm 30x20mm 40x20mm 50x30mm 60 x40 mm
Dureza del fieltro P € € € € €
25/suave 10 8,63 9,89 11,02 14,08 19,44 ...0225
40/mediano 10 8,63 9,89 11,02 14,08 19,44 ...0240
(W841) (W841) (W841) (W841) (W841)

Pasador de pulido de cepillos de fieltro

Caracteristicas: De laminas de fieltro de 2 mm duras. Gracias a las l[dminas, el
pasador se adapta idealmente al contorno a mecanizar y adicionalmente reduce
la sobrecarga térmica. Las laminas de fieltro con multiples ranuras proporcionan
una flexibilidad atn

mayor con formas y contornos irregulares. @ del vastago 6 mm.

Aplicacion: Para el pulido previo y el pulido abrillantado de piezas pequefias y
medianas. Ideal para lugares de dificil acceso.
Recom. Velocidad circunferencial aprox. 10 m/s.

formen
professional quality

. Acero
B iNnox

. Metal no férrico
I Plastico/GFRP

8842 8846 Ref.
U.E 40x20mm 50 x 20 mm
Dureza del fieltro ® € €
25/suave 10 12,14 13,68 0225
(W841) (W841)

B Picdra
I Vidrio

Los articulos caracterizandos con ¢ no son articulos
de almacén, pero se obtienen a corto plazo.

Para articulos a partir de 110 cm pueden
aplicarse gastos de transporte adicionales.




Disco de pafio

Caracteristicas: De pafio ondulado, engastada de forma fija en un anillo de PFERD
metal.
Aplicacion: Para mecanizar piezas previamente amoladas. Sirviéndose de
pernos de sujecion para el pulido de superficies, cuerpos huecos y piezas
perfiladas. . Acero P
Nota: Perno de sujecion véase ref. 8600. . INOX @
. Metal duro ®
_ . ) ) ) Aluminio [
8597 gL/I;O, para pulido previo. Recom. Velocidad circunferencial 10-15 8597 . Metal no férrico P
Metal, de alta resis- PY
: tencia al calor
1@? Wiﬂ
- 5
8596 Blando, para pulido brillante. Recom. Velocidad circunferencial 8596 / 74
5-15 m/s. 2
5
8597 8596 Ref.
@ x grosor @ de perforacion Velocidad de giro recom. Velocidad max. duro blando
mm mm rpm rpm € €
80x 10 10 2500 7500 5,38 4,49 ...0080
100x 10 10 1900 6100 5,98 4,94 ...0100
125x 10 20 1300 4900 7,61 6,49 0125
150 x 10 20 1250 4000 10,72 7.61 ...0150
200 x 10 20 950 3000 18,79 13,78 ...0200
(W868) (W868)
Perno de sujecion
Aplicacion: Para el alojamiento de discos de fieltro y discos de pafo. PFERD
Nota: Disco de fieltro véase ref. 8599. Disco de pafio véase ref. 8597 y %X
8596.
BR
@ de vastago Para @ de perforacion 8600 Ref.
mm mm €
8 10 19,22 ...0010
12 20 51,12 ...0020
Cono Morse 1 20 3\1/58658) {0030 8600 0010 8600 0020 8600 0030

Juego de pulido de 3 niveles

Caracteristicas: El suministro incluye disco abrasivo de laminas combinado,
disco abrasivo compacto, disco abrasivo de laminas de fieltro y pasta de pulido.

Aplicacion: Este juego es adecuado, entre otros, para amoladoras angulares que
funcionan
en un rango bajo de revoluciones.

1. paso:

El disco abrasivo de ldaminas combinado elimina cordones de soldadura, rebabas
o irregularidades menores en la superficie. Gracias a la combinacion del vellén
abrasivo y el medio abrasivo sobre la base, se pueden reducir dos pasos de
trabajo en uno. Adecuado también para aluminio.

2. paso:

Con el disco abrasivo compacto, se cubren los defectos de la superficie y se
nivelan las superficies, ademas, el disco se puede utilizar para el pulido previo y
da como resultado un acabado de superficie decorativo.

3. paso:
El disco dentado de fieltro esta en combinacion con la pasta de pulido, ideal para
pulido brillante.

8852 Ref.
Caracteristicas €
4 piezas 84,00 ...4000
(W841)
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Todos los precios son precios
recomendados no vinculantes.

Todos los precios en € por unidad sin IVA
(a no ser que se indique otra cosa).



Disco de pulido para aparatos a bateria

Caracteristicas: De tejido ondulado, rosca M14 x 2,0.

8808 Sisal
Para el pulido previo y la eliminacion de defectos y arafiazos.
Recomendamos el uso de la pasta de pulido blanca para el
mecanizado de acero y acero fino, y la pasta de pulido marrén para
el mecanizado de laton y otros metales férricos.

Nota: Pasta de pulir blanca ver ref. 8811 0005, pasta de pulir
marron ver ref. 8811 0010.

8809 Algodon Notiflex Soft
Algodon con Notiflex Soft para obtener brillo, lograr una superficie
brillante.
Recomendamos el uso de la pasta de pulido azul para el
mecanizado de acero, acero fino, latén, cobre y aluminio.

Nota: Pasta de pulir azul véase ref. 8811 0005.

G ST

@xgrosor  Velocidad max.  U.E. 8808 8809 Ref.
mm rpm @ € €
100 x 10 9000 7 15,22 14,89 ...0100
(W702) (W702)

Disco de satinado para aparatos a bateria

{

. Acero o
B INnox ®

Aluminio ®
. Metal no férrico ®

8809

Caracteristicas: Disco de velldn abrasivo, rosca M14 x 2,0.

Aplicacion: Para satinar, desoxidacion, lijado/
desbarbado ligero, suavizado vy lijado fino. El resultado es
un acabado fino y mate. El anillo se puede utilizar en seco y himedo.

== ot

. Acero ®
B iNnox °
[ osborn Aluminio [ ]
Velocidad 8810  Ref. B Metal no férrico ®
@ x grosor  Grado de max. U.E.
mm finura  Granulacion rpm ® €
100 x 10 fino 180-220 9000 7 12,37 ...0100
(W702)
Disco a laminas combinado de fieltro
Caracteristicas: Fieltro 100 % natural sobre una placa de tejido de vidrio.
Gracias a las laminas, el disco se adapta idealmente al contorno de la pieza a gfg}:‘mal
mecanizar y dispensa la pasta de pulir de manera uniforme. Esto reduce la carga
térmica.
Aplicacion: Para eliminar pequefias imperfecciones y arafiazos, y crear un .M
acabado decorativo en una sola pasada. También es adecuado para preparar la . INOX o
superficie para el pulido de brillo fino. Para utilizar en amoladoras angulares con S i B
control electronico y .M
pulidoras angulares. Recom. Velocidad circunferencial aprox. 10 m/s. . Plastico/GFRP @
Nota: Utilizar sélo con pasta de pulir, véase (2 8/103. =Cedra—.
idrio [ J

8854 Combinado con vellén abrasivo, para un acabado satinado y
brillante. Optimizado para su uso en piezas de gran curvatura.

8856 Combinado con pafo abrasivo, para un acabado superficial
mate y brillante. Optimizado para su uso en superficies
planas y rectas.

Velocidad de  Velocidad 885 8856 Ref.
@ giro recom. max. UE.  Fieltro/vellén Fieltro/paiio
mm rpm rpm P € €
125 1520 7700 2 33,95 33,95 ...0125
(W841) (W841)

Los articulos caracterizandos con ¢ no son articulos
de almacén, pero se obtienen a corto plazo.

Para articulos a partir de 110 cm pueden
aplicarse gastos de transporte adicionales.




Disco dentado de fieltro

T
'i’ﬁ 1 e

Caracteristicas: Fieltro 100 % natural sobre una placa de tejido de vidrio.
Gracias a las laminas, el disco se adapta idealmente al contorno de la pieza a
mecanizar y dispensa la pasta de pulir de manera uniforme. Esto reduce la carga
térmica.

Aplicacion: Para el pulido previo y de acabado de piezas pequefias y grandes.
Ideal para trabajar angulos y esquinas, ya que la placa es mas pequeiia que la
moldura de fieltro. Para utilizar en amoladoras angulares con control electrénico
y pulidoras angulares.

Recom. Velocidad circunferencial aprox. 10 m/s.

Nota: Utilizar solo con pasta de pulir, véase () 8/103.

rggmat
Velocidad de  Velocidad 8852 Ref.
@ Dureza  giro recom. max. U.E.
mm  del fieltro rpm rpm @ €
125  25/suave 1520 7700 2 35,73 ...0525
(W841)

Rodillo de pulido de laminas de fieltro
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Caracteristicas: Fieltro 100% natural. Gracias a las laminas, el rodillo se adapta
idealmente al contorno de la pieza a mecanizar y

dispensa la pasta de pulir de manera uniforme. Esto reduce la carga térmica.
Con alojamiento de ranuras de 4 posiciones.
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Aplicacioén: Para el pulido de brillo fino de grandes superficies. Para uso en . Acero e
maquinas de pulido y satinado. Recom. Velocidad circunferencial aprox. 10 m/s. . INOX o
Nota: Utilizar sélo con pasta de pulir, véase 2 8/103. . Meta.I no férrico ®
[ Plastico/GFRP o
B Piedra °
format) [ Vidrio ®
Velocidad de  Velocidad 8862 Ref.
@ x altura Dureza del giro recom. max.
mm fieltro rpm rpm €
100 x 100 25/suave 1900 3700 76,52 0525
100 x 100  40/mediano 1900 3700 76,52 ...0540
(W841)
Disco de fieltro
Caracteristicas: Conservacion exacta de las formas geométricas gracias a la PFERD

dureza del disco. De perfil libre y, por lo tanto, también se puede usar para
herramientas con geometrias complicadas. 5@’&7
Aplicacion: Para el pulido de piezas prelijadas. Uso junto al perimetro de la
herramienta. Recom. Velocidad circunferencial 5-10 m/s. . Acero P
Nota: Utilizacion con pernos de sujecion véase ref. 8600. . INOX [ ]
. Metal duro ®
5 Aluminio ®
@ de Velocidad de  Velocidad 8599 Ref. . Metal no férrico ®
@ x grosor  perforacion giro recom. max. A Metal. de alta resis-
mim g s P L I tencia'al calor e
80x 10 10 1000-2000 7500 11,23 ...0080
100 x 20 10 900-1800 6100 32,83 ...0100
125 x 20 20 750-1500 4900 45,25 ...0125
150 x 25 20 600-1200 4000 68,03 ...0150 S
200 x 30 20 500-1000 3000 138,55 ...0200
(W868)
Lapeador de mano
Caracteristicas: Con mango de plastico en 4 colores diferentes. Longitud total
125 mm, capa lapeadora 60 x 20 x 10 mm.
Aplicacion: Para el afilado de filos de corte, para la eliminacion de filos
recrecidos, asi como para aumentar la vida til de la herramienta. Las cuchillas
se afilan con un angulo de 25° a 40°. Perfecto para lapear guias en superficies
de angulos de incidencia y de desprendimiento, para . Acero d
partir filos de corte de metal duro y de acero de corte ultrarapido tras el . INOX @)
rectificado y para el lapeado posterior de insertos de corte, herramientas de
estampado, . Metal duro [

fresa, cabezales de corte, escariadores, etc.

@

Tamafio del grano 8593 Ref.

Granulacion Color pm €
180 amarillo [ ] 130 77,48 ...0180
220 azul | 100 77,48 ...0220
360 rojo | 50 77,48 ...0360
500 verde | 25 82,48 ...0500
(W867)

Todos los precios son precios
recomendados no vinculantes.

Todos los precios en € por unidad sin IVA
(a no ser que se indique otra cosa).



Pastas de lapear y para pulir

Caracteristicas: Suministro en latas de 100 g.

Aplicacion: Para el lapeado mecanizado y manual. Antes de su utilizacion, diluir
con aceite, aguarras o benceno en relaciones de 1 a 5 hasta 1 a 100. Para
materiales duros se utiliza una granulacion mas gruesa (80 a 500) y en caso de
materiales blandos, una granulacion

mas fina (750 a 2000).

Tamafio del grano 8605 Ref.
Granulacion pm €
120 180 62,80 ...0120
180 130 62,80 ...0180
220 100 65,42 ...0220
360 50 67,24 ...0360
500 25 70,13 ...0500
750 10 75,38 ...0750
1000 5 76,99 ...1000
1500 3 80,60 ...1500
2000 1 85,09 ...2000
(W867)

Pasta de esmerilar, soluble en aceite

. Acero

B Nnox

. Metal duro

Caracteristicas: Suministro: En latas de 220 ml.

Aplicacioén: Para el esmerilado de piezas de acero, metales no ferrosos y
plasticos. La pasta puede diluirse o eliminarse con aceite.

8608 Ref.
Grado de finura €
grueso 34,14 ...0001
medio 34,14 ...0002
fino 34,14 ...0003
(W869)

Pasta abrasiva y para pulir

. Acero L4

—O—

B Fundicion ®

Aplicacion: Para la utilizacion con discos de fieltro, pelo y algodén, asi como con
cepillos.

8811 0005 Para pulido previo y pulido de acero y acero fino.

8811 0010 Para el pulido previo de aluminio, asi como el pulido de aluminio,
laton y cobre.

8811 0015 Para obtener brillo del aluminio, acero, acero fino, latén y cobre.

[estony)

indice 8811 Ref.
Color g €
blanco 110 3,17 ...0005
marrén 110 3,69 ...0010
azul 110 337 ...0015
(W702)

Pasta abrasiva y para pulir en forma de bloque

v &

8811 0005 88110010

8811 0015

Aplicacion: Para la utilizacion con discos de fieltro, pelo y laminas, asi como con
cepillos.

86110001 Para metales nobles y suaves, asi como piezas de materiales
prensados.

86110002 Para acero fino.

86110003 Para acrilicos, plastico, acero, acero inoxidable y suave.

indice 8611 Ref.

Color g €
blanco-beige 700 25,98 ...0001
azul 800 27,71 ...0002
supra blanco 900 27,10 ...0003
(W869)

8611 0001

Los articulos caracterizandos con ¢ no son articulos
de almacén, pero se obtienen a corto plazo.

Para articulos a partir de 110 cm pueden
aplicarse gastos de transporte adicionales.
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