Resumen avellanadores

Avellanadores

Avellanador con agujero transversal Angulo de ’ Ref. |
avellanado
@en mm Material Norma (en®) Recubrimiento M Pagina
2-50 HSS - 90 pulido 1/153 1424
Efm rat) 2-50 HSS-E - 90 pulido 1/153 1425
Avellanador cénico Angulo de Ref. |
. avellanado o H lllL
@ en mm Material Norma (en°) Recubrimiento M Pagina
@\i 4,3-40 HSS-E DIN 335-C 90 b’ e © @ © O O 1/155 1390
¢ 4,3-40 HSS-E DIN 335-C 90 6’ e © @ © O O 1/155 1391
e 6,3-40 HSS-E DIN 335-C 90 Al e © ©¢ ©¢ ©¢ © 1/157 1392
E 6,3-40 HSS-E DIN 335-C 90 Al e ©¢ ¢ ¢ ©¢ ® 1/157 1393
: BE! 4,3-31 HSS DIN 335-C 90 fzny e © @ © O O 1/156 1428
4,3-31 HSS DIN 335-C 90 fzZn = @ ® 1/156 1429
4,3-40 HSS DIN 335-C 90 pulido ® ® 1/158 1430
4,3-40 HSS DIN 335-C 90 TiN ® 1/158 1433
4,3-40 HSS DIN 335-C 90 FANE e 1/158 1434
43-40  HSS Cob DIN 335-C 90 pulido ® 1/158 1436
6,3-31 HSS WN 90 pulido ® 1/160 1431
6,3-31 HSS WN 90 TiN ® ® 1/160 1435
6,3-31 HSS WN 90 AN e 1/160 1438
6,3-31 HSS-E WN 90 pulido ® ® 1/160 1439
6,3-31 HSS-E DIN 335-C 90 [buos’ e ® @ O 1/161 1451
6,3-40 HSS DIN 335-C 90 pulido ® ® 1/162 1445
6,3-40 HSS-E DIN 335-C 90 pulido ® ® 1/162 1454
6,3-40 HSS DIN 335-C 90 pulido ® ) 1/162 1446
6,3-40 HSS-E DIN 335-C 90 pulido [ I ) ® 1/162 1455
6,3-40  HSS-EPM  DIN 335-C 90 pulido ® o 0 O 1/163 1448
6,3-31 Mﬁ;i'g‘::lm DIN 335-C 90 [buol! e o o @ 1/164 1441
6,3-31 Mi'f]‘fe'g‘::lm DIN 335-C % Wzl e e e e 1/164 1449
6,3-31 Miittae'g‘:;’f DIN 335-C 90 pulido e 0o 0 0 1/165 1447
E 15 -80 HSS DIN 335-D 90 pulido ® 1/165 1450
H—— = 16,5-80 HSS DIN 335-D 9 TiN ° 1/165 1453
6,3-40 HSS DIN 334-C 60 pulido ® 1/166 1456
6,3-40 HSS DIN 334-C 60 TiN ® 1/166 1459
6,3-25 HSS-E DIN 334-C 60 fbic’ e © @ @ ® @ 1/167 1457
6,3-25 HSS-E DIN 334-C 60 b’ e ©¢ @ @ @ ® 1/167 1458
6,3-40 HSS WN 75 pulido ) 1/168 1462

@ recomendado

e

O parcialmente apto
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Avellanadores

Resumen avellanadores

N
z Avellanador cénico Angulo de Ref.
avellanado
e @enmm Material Norma (en ) Recubrimiento M Pagina
- ‘95 Format 6,3-40 HSS WN 75 TN ® © ° 1/168 1463
- format 63-40  HSS WN 120 puiido | |8 1/169 1465
— 6,3-40 HSS WN 120 TiN e 0 ° 1/169 1466
Avellanadores planos @ enmm Material Norma Grados Recubrimiento m Ref.
6-20 HSS DIN 373 fino pulido [ ) [ J 1/170 1400
6-20 HSS DIN 373 fino TiN [ ] 1/170 1401
6-20 HSS DIN 373 medio pulido @ ® 1/170 1403
6-20 HSS DIN 373 medio TiN o 1/170 1404
6-20 HsS DIN373 ~ Para aguieros pulido ) ) 1/171 1406
ciegos
6-20 HSS DIN373  Pard aguieros TiN ® 1171 1407
ciegos
18-40 HSS - fino pulido o o 1172 1412
18-40 HSS - medio pulido ® [ ] 1/172 1415
18-40 HSS - para agujeros pulido @ ° 1/172 1418
ciegos
Avellanador de espiga @ enmm Material Norma Tamafio Recubrimiento w Ref.
: 5- 95 HSS - 01 pulido ® 1/174 1477
8-16,5 HSS - 0 pulido o 1/174 1481
14-27,5 HSS - 1 pulido o 1/174 1485
24-66 HSS - 2 pulido ® 1/175 1489
@ recomendado © adecuado O parcialmente apto

Fformat ) o

Encontrara avellanadores
con filos divididos de

forma desigual en L1 ’ \\j

1/155. 1o

1/152



Avellanador con agujero transversal, 90°

Caracteristicas: Con vastago cilindrico. Con destalonado especial uniforme de
la superficie conica exterior. Gracias a la buena geometria de corte, éste es facil
y superficial. Las virutas se evacuan por la perforacion sesgada en direccion del
vastago y, asi, no pueden dafar el avellanado. De esta manera, el avellanado es
redondo y el husillo de la maquina recibe un trato cuidadoso.

Aplicacion: Apto para desbarbar y avellanar con facilidad las perforaciones sin
vibraciones.

90°

§ forman
professional quality

1424 Especialmente adecuado para materiales de viruta larga. )
pulido Es posible af_ilar medi_ante el sencillo reafilado de la cara de ataque HSS :
con una barrita abrasiva.
Ranurado helicoidal, con espiga de guia fija.
1424
pulido
1425 Gracias a las excelentes propiedades de corte, es adecuado
S0 pra’(_:tican_\ente por igual para casi tqdos los materiales. Es HSS-E
posible afilar mediante el sencillo reafilado de la cara de ataque
con una barrita abrasiva.
1425
pulido
" rnpoon BERCRNE] wemass o réanicos —
<700 <1000 <1400 Ferrit./ Aus- Duplex GG/ GGG Titanio>  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <55 <60 >60
N/mm? N/mm? N/mm? martens. tenitico GTS 850 N/mm? nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8% Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Vst 20 - - - - - - - - 15 15 - - - - 1424
20 10 - 5 5 5 - - - 15 15 - - - - 1425
1424 1425 Ref.
Gama de avellanados Longitud total @ de vastago @ cabeza pulido pulido
mm mm mm mm € €
2- 5 45 6 10 927 9,34 ...0100
5-10 48 8 14 11,68 12,05 ...0140
10-15 65 10 21 20,30 20,87 ...0210
15-20 84 12 28 36,88 38,12 ...0275
20-25 102 12 35 48,17 50,88 ...0350
25-30 115 15 44 64,18 66,26 ...0440
30-35 127 15 48 95,88 118,04 ...0480
35-40 136 15 53 133,08 158,96 ...0530
40-50 166 20 60 190,28 256,42 ...0640
(W134) (W134)

Juego de avellanadores con agujero transversal, 90°

1427 Ref.
Contenido del juego pulido
mm €
2-5;5-10; 10-15; 15-20 112,91 ...0001
2-5;5-10; 10-15; 15-20 116,59 ...0005
(W134)

Los articulos caracterizandos con ¢ no son articulos
de almacén, pero se obtienen a corto plazo.

HSS-E

HSS 1427 0001
pulido

Para articulos a partir de 110 cm pueden
aplicarse gastos de transporte adicionales.

1427 0005
pulido

1/153
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Avellanador cénico y desbarbador con paso desigual, 90°

Caracteristicas: Propiedades de corte especialmente buenas gracias a los filos ° or@ _-Gr
divididos de forma desigual. Reduccion de la fuerza de avance y formacion de HSS-E DIN ﬁ% x pretesienalaualny —
vibraciones en la superficie del avellanador gracias a la reduccion de fuerza axial 335-C %0° *

y radial.

Aplicacion: Avellanador conico y de desbarbado de uso universal con
recubrimiento DUO* para todo tipo de perforaciones.

1390 Con vastago cilindrico.
- DUO+
1391 Con vastago de 3 superficies.
- DUO+
1391
<700 <1000 <1400 Ferrit./ Aus- Duplex GG/ GGG Titanio >  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. tenitico GTS 850 N/mm? nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si  ycinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 45 35 10 15 12 10 25 20 10 50 40 40 35 6 - - 1390
45 35 10 15 12 10 25 20 10 50 40 40 35 6 - - 1391
1390 1391 Ref
@ nominal @ minimo Longitud total @ de vastago
mm mm mm mm € €
4.3 1.3 40 4 26,80 28,40 ...0430
6 1.5 45 5 29,21 30,86 ...0600
6.3 1.5 45 5 31,81 33,40 ...0630
8 2 50 6 32,05 33,83 ...0800
8.3 2 50 6 33,21 34,96 ...0830
10 2.5 50 6 33,63 35,39 ...1000
10.4 2.5 50 6 35,88 37,62 ...1040
11.5 2.8 56 8 38,96 41,28 ...1150
124 2.8 56 8 41,42 43,75 ...1240
15 3.2 60 10 49,44 51,44 ...1500
16.5 3.2 60 10 51,57 54,46 ...1650
19 35 63 10 56,60 59,00 ...1900
20.5 3.5 63 10 63,19 66,52 ...2050
23 3.8 67 10 74,65 80,70 ...2300
25 3.8 67 10 82,12 83,62 ...2500
31 4.2 71 12 106,84 108,97 ...3100
40 5 80 15 192,71 205,56 ...4000
(W130) (W130)

Juego de avellanadores cénicos y
desbarbadores con paso desigual, 90°

1390 Con vastago cilindrico.
- DUO+
1391 Con vastago de 3 superficies.
- DUO+
format) ZGT format) ZGT'
1390 1391 Ref.
Contenido del juego
mm
6,3; 10,4; 16,5; 20,5; 25 243,21 256,64 ...0005
6,3;8,3;10,4; 12,4; 16,5; 20,5 236,40 252,04 ...0010
(W130) (W130)

Los articulos caracterizandos con ¢ no son articulos
de almacén, pero se obtienen a corto plazo.

Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /1 55
aplicarse gastos de transporte adicionales.

1.4



1.4

Avellanadores

Avellanador cénico y desbarbador con paso desigual, 90° con vastago cil.

"L

Caracteristicas: Con destalonado radial, paso desigual y canales amplios
rectos. Provisto ademas de angulo de ataque y de incidencia para los materiales
mas usuales.

Aplicacion: El paso fuertemente desigual permite una marcha especialmente
suave al avellanar, por lo que la superficie queda mas limpia y la carga de corte
se reduce a un minimo. Avellanador cénico y de desbarbado adecuado para
avellanado conforme a DIN 963, DIN 964, DIN 965 y DIN 966 en una sola

HSS

DIN
335:C

5%

g

90°

BECK

MAPAL GROUP

operacion.
1428 Con vastago cilindrico.
L
1429 Con vastago de 3 superficies.
CzN
1429
icacio 8 ALEACIONES ¢
<700 <1000 <1400 Ferrit./ Aus- Duplex GG/ GGG Titanio>  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. tenitico GTS 850 N/mm? nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8% Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [min] —22. 30 12 10 15 10 20 20 10 50 40 40 — 6 —~ - 1428
¢ 40 30 12 10 15 10 20 20 10 50 40 40 . 6 = - 1429
BE‘}M B§95|
1428 1429 Ref.
@ nominal @ minimo Longitud total @ de vastago . zZn
mm mm mm mm € €
4.3 1.3 40 4 25,49 27,85 ...0430
6 15 45 5 27,35 29,93 ...0600
6.3 1.5 45 5 27,60 29,93 ...0630
8 2 50 6 29,71 32,64 ...0800
8.3 2 50 6 30,19 32,84 ...0830
10 25 50 6 30,91 33,26 ...1000
10.4 25 50 6 31,14 33,26 ...1040
11.5 2.8 56 8 35,61 38,32 +..1150
124 2.8 56 8 37,26 39,99 ...1240
15 3.2 60 10 42,22 44,88 ...1500
16.5 3.2 60 10 42,92 45,40 ...1650
19 35 63 10 47,18 49,87 ...1900
20.5 35 63 10 53,29 55,69 ...2050
23 3.8 67 10 58,49 60,89 ...2300
25 3.8 67 10 64,39 66,20 ...2500
31 4.2 71 12 78,78 80,76 ...3100
(W141) (W141)
Juego de avellanadores cénicos y
desbarbadores con paso desigual, 90°
1428 Con vastago cilindrico.
CzN
1429 Con vastago de 3 superficies.
BECK| BECK|
1428 1429 Ref.
Contenido del juego
mm
6,3; 10,4; 16,5; 20,5; 25 210,40 222,54 ...0010
(W141) (W141)
1428
1 / 1 56 Todos los precios son precios Todos los precios en € por unidad sin IVA

recomendados no vinculantes.

(a no ser que se indique otra cosa).



Avellanadores

FIEm

Avellanador cénico y desbarbador SpyroTec con filos convexos, 90°

Caracteristicas: Propiedades de corte especialmente buenas gracias a los 3
filos convexos dividi%os de forma desiguZI. Reduccion de la fgerza de avance y HSS-E DIN % Q )\o n““nlm
formacion de vibraciones en la superficie del avellanador gracias a la reduccion 335-C 50° i
de fuerza axial y radial. ¢
Aplicacion: Avellanador desbarbador de uso universal. —.
1392 Con vastago cilindrico.
| TAN
1392
1393 Con vastago de 3 superficies.
| TIAIN
1 393
<700 <1000 <1400 Ferrit./ Aus- Duplex GG/ GGG Titanio>  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm? N/mm? N/mm? martens. tenitico GTS 850 N/mm? nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8% Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 41 32 14 14 14 16 25 22 12 55 45 50 - 7 - - 1392
41 32 14 14 16 1 25 22 12 55 45 50 - 7 - - 1393
1392 1393 Ref.
@ nominal @ minimo Longitud total @ de véstago _
mm mm mm mm € €
6.3 1.5 45 5 27,46 29,40 ...0630
8 2 50 6 32,59 34,83 ...0800
8.3 2 50 6 30,93 33,09 ...0830
10 25 50 6 32,99 35,33 ...1000
10.4 25 50 6 33,84 36,28 ...1040
11.5 2.8 56 8 38,48 41,33 ...1150
124 2.8 56 8 34,57 37,14 ...1240
15 32 60 10 41,80 44,83 ...1500
16.5 3.2 60 10 41,80 44,83 ...1650
19 35 63 10 60,85 65,25 ...1900
20.5 3.5 63 10 59,11 63,28 ...2050
23 3.8 67 10 89,55 96,00 ...2300
25 3.8 67 10 78,55 84,32 ...2500
31 4.2 Al 12 127,54 136,83 ...3100
40 5 75 12 215,52 231,07 ...4000
(W117) (W117)

Juego de avellanadores conico y desbarbadores
- juego SpyroTec con filos convexos, 90°

1392 Con vastago cilindrico.
1393 Con vastago de 3 superficies.
1392 1393 Ref.
Contenido del juego
mm € €
6,3; 10,4; 16,5; 20,5; 25 248,61 265,68 21895
6,3;8,3;10,4; 12,4; 16,5; 20,5 228,09 244,47 ...1899
(W117) (W117)
1392
Los articulos caracterizandos con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /1 57

de almacén, pero se obtienen a corto plazo. aplicarse gastos de transporte adicionales.



1.4

Avellanadores

Avellanador cénico y desbarbador, 90° con vastago cil.

Ll

EREY

Caracteristicas: Destalonado axial y radial asi como rectificado CBN en
profundidad. Provisto ademas de énygulo de ataque y de incidencia para los DIN m g ffot@
materiales mas usuales. 335-C 5 S
Aplicacion: Adecuado para trabajos de avellanado, embutido y desbarbado
universales, sin vibraciones ni rebabas, en una sola pasada, para tornillos
avellanados conforme a DIN 963, DIN 964, DIN 965 y DIN 966. HSS
Las excelentes propiedades de corte y la salida sin problemas de las virutas
resultan del talon cénico en la camisa y el angulo de ataque. El avellanador >
consigue los mejores resultados con un avance grande y una velocidad de corte
baja. 1430
pulido
Nota: Es imprescindible utilizar suficiente alimentacion de refrigerante en los
modelos sin recubrimiento.
HSS
1433
TiN
HSS
1434
HSS
Co5
1436
pulido
<700 <1000 <1400 Ferrit./ Aus- Duplex GG/ GGG Titanio>  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <bs <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. tenitico GTS 850 N/mm? nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si  ycinc Duropl. Ref.
[ J [ ] - - - - - - - [ J [ ] [ J - - - - 1430
Ve [m/min] [ J [ ] - - - - - - - [ J © [ J - - - - 1433
[ J [ J © [ ] [ ] [ ] - - - - - - - - - - 1434
[ J [ ] © © © © - - - [ [ ] [ J - - - - 1436
1 430 1433 1434 1436 Ref.
@ nominal @ minimo Longitud total @ de vastago pulido TiN pulido
mm mm mm mm € € €
4.3 1.3 40 4 8,24 13,08 15,64 15,34 ...0430
5 1.5 40 4 8,24 13,08 15,64 15,34 ...0500
5.3 1.5 40 4 11,58 15,34 14,96 15,34 ...0630
5.8 1.5 45 5 11,58 15,34 - - ...0580
6 1.5 45 5 824 13,08 14,96 16,17 ...0600
6.3 1.5 45 5 8,24 13,08 15,04 11,59 ...0630
7 1.8 50 6 12,92 16,79 - - ...0700
7.3 1.8 50 6 8,92 14,22 - - ...0730
8 2 50 6 8,92 14,22 16,26 16,17 ...0800
8.3 2 50 6 8,92 14,22 16,32 12,01 ...0830
9.4 2.2 50 6 12,92 15,79 - - ...0940
10 2.5 50 6 9,61 15,79 17,96 21,20 ...1000
10.4 25 50 6 9,61 15,79 18,92 12,33 ...1040
11.5 2.8 56 8 10,82 18,29 20,84 21,20 21150,
124 2.8 56 8 10,82 18,29 22,08 13,83 ...1240
13.4 2.9 56 8 13,56 21,00 - - ...1340
15 3.2 60 10 13,56 21,00 23,94 15,49 ...1500
16.5 3.2 60 10 13,56 22:71 26,12 15,49 ...1650
19 3.5 63 10 18,94 28,86 32,93 30,24 1900
20.5 35 63 10 18,94 30,20 34,70 20,87 ...2050
23 3.8 67 10 27,56 40,11 45,76 33,02 ...2300
25 3.8 67 10 27,56 40,11 46,08 28,63 ...2500
28 4 71 12 34,24 50,68 57,80 36,22 ...2800
30 4.2 71 12 34,24 50,68 - - ...3000
31 4.2 71 12 34,24 50,68 58,34 49,81 ...3100
40 5 80 15 59,70 86,69 97,38 68,86 ...4000
(W134) (W134) (W134) (W134)
1 I1 58 Todos los precios son precios Todos los precios en € por unidad sin IVA

recomendados no vinculantes.

(a no ser que se indique otra cosa).



TR

Estuche de plastico para avellanadores conicos y de desbarbado, vacio

Caracteristicas: Caja de plastico robusta y de alta calidad con funcién de 7
enderezamiento automatico de los avellanadores al abrir. for@
professional quality
fo 3
Tamaiio 1440 Ref. —-—
mm €
6,3-20,5 14,20 ...0001
6,3-25 15,02 ...0002
(W134)

Juego de avellanadores cénicos y desbarbadores 90° con vastago cil.

for@
professional quality
1440 Nota: Juego compuesto de (ref. 1430).
pulido
1442 Nota: Juego compuesto de (ref. 1433).
TiN
1443 Nota: Juego compuesto de (ref. 1434).
1444 Nota: Juego compuesto de (ref. 1436).
pulido

Hss | 1440 Hss | 1442 Hss | 1443 HSS 1 1444
pulido TiN [ TiAIN Co5 | pulido
1440 Ref.
Contenido del juego pulido
mm €

6,3; 10,4; 16,5; 20,5; 25 99,61 146,52 167,75 110,20 ...0010

6,3;8,3,10,4; 12,4; 16,5; 20,5 93,94 138,28 161,37 110,09 ...0005
(W134) (W134) (W134) (W134)

Los articulos caracterizandos con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /1 59

de almacén, pero se obtienen a corto plazo. aplicarse gastos de transporte adicionales.
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Avellanadores

Desbarbador manual, 90° con vastago con mango Kraftkant®

fit

Caracteristicas: Angulo de avellanado 90°. Destalonado axial y radial asi

como rectificado CBN. Con ranuras receptoras de viruta rectas y secciones
transversales de evacuacion de virutas rectificadas de una pieza. Provisto
ademas de angulo de ataque y de incidencia para los materiales mas usuales asi
como de mango con mango Kraftkant® comodo para el usuario.

DIN

HSS 335-D

90°

Aplicacion: Adecuado para trabajos limpios de avellanado, embutido y
desbarbado a mano, para tornillos avellanados conforme a DIN 963, DIN 964,
DIN 965, DIN 966 y DIN 7991.

1 468 Ref.
@ nominal pulido
mm €
124 26,34 ...1250
15 30,64 ..1500 pulido
16.5 30,64 ...1650
20.5 36,76 ...2050
25 44,66 ...2500
(W134)

Avellanador coénico y de desbarbado ADVANCED LINE®, 90° con vastago Rotastop®

for@
professional quality

Caracteristicas: Similar a DIN 335-C. Proceso de destalonado innovador y P

novedoso. Geometria optimizada de arranque de viruta, lo que alarga su vida ﬁ%@ é
util hasta un 50 %. El eje Rotastop® asegura una exacta transmision del par Flm o
de apriete, sin resbalamiento en el portabrocas. Con ranuras receptoras de
viruta rectas en forma de U y secciones transversales de evacuacion de virutas
rectificadas de una pieza.

EXACT

PRAZISIONSWERKZEUGE

Provisto ademas de éangulo de ataque y de incidencia para los materiales mas

il

usuales.
. : ; HSS || HSS-E
Aplicacion: Adecuado para trabajos de avellanado, embutido y desbarbado -
universales, sin vibraciones ni rebabas, en una sola pasada, para tornillos
avellanados conforme a DIN 963, DIN 964, DIN 965 y DIN 966. iRogamos
tenga en cuenta la gran gama de avellanados! 1431 + 1439
Las excelentes propiedades de corte y la salida sin problemas de las virutas pulido
resultan del talon cénico en la camisa y el angulo de ataque. El avellanador
consigue los mejores resultados con un avance grande y una velocidad de corte
baja.
Nota: Es imprescindible utilizar suficiente alimentacion de refrigerante en los HSS
modelos sin recubrimiento.
1431 HSS 1435
pulido TiN
1435 HSS
TiN
1438 HSS HES
1439 HSS-E s
pulido Vastago Rotastop”
icaci ALEACIONES — ol
Aplicacién ACERO e METALES NO FERRICOS EMPLADO |
<700 <1000 <1400 Ferrit./ Aus- Duplex GG/ GGG Titanio>  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <55 <60 >60
N/mm? N/mm? N/mm? martens. tenitico GTS 850 N/mm? nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC  HRC  HRC
8% Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
[ J [ - = - - - = = [ ] o [ = - - - 1431
Ve [m/min] [ J [ ] = = ~ = - = - [ ] o [ - - - - 1435
¢ ) L) © ) ) ) - - - - - - - - - - 1438
[ J ® O O O © - - - [ ] [ J [ - - - - 1439
1 431 1435 1 438 1439 Ref.
@ nominal @ minimo Longitud total @ de véastago pulido TiN pulido
mm mm mm mm € € € €
6.3 1.5 45 5 17,64 22,01 23,34 20,30 ...0630
8.3 2 50 6 19,82 24,67 26,15 22,05 ...0830
10.4 25 50 6 23,71 29,54 31,64 27,23 ...1040
124 2.8 56 8 25,60 31,93 34,11 29,47 ...1240
15 3.2 60 10 28,97 36,19 38,42 33,36 ...1500
16.5 3.2 60 10 30,70 38,42 41,43 35,34 ...1650
19 38 63 10 43,85 54,75 58,07 50,32 ...1900
20.5 35 63 10 44,82 56,12 59,47 51,63 22050
23 3.8 67 10 54,27 67,79 71,84 62,44 ...2300
25 3.8 67 10 61,92 77,40 81,22 71,22 ...2500
31 4.2 1 12 83,53 104,33 109,64 96,05 ...3100
(W135) (W135) (W135) (W135)
1 / 1 60 Todos los precios son precios Todos los precios en € por unidad sin IVA

recomendados no vinculantes.

(a no ser que se indique otra cosa).



Juego de avellanadores cénicos y de desbarbado ADVANCED LINE®, 90° con vastago Rotastop®

CT

1440 HSS. Nota: Juego compuesto de (ref. PRAZISIONSWERKZEUGE
pulido 1431);
1442 HSS. Nota: Juego compuesto de (ref.
TiN 1435).
Y Y 1
1444 HSS. Nota: Juego compuesto de (ref. l ||f || b b g
- 1438). | " “ 1’
1439 HSS-E. Nota: Juego compuesto de
pulido (ref. 1439).
1440 + 1439 1442 1444
pulido TiN
EXACT EXACT EXACT EXACT
1440 1442 1444 1439 Ref.
Contenido del juego pulido TiN pulido
mm € € € €

6,3; 10,4; 16,5; 20,5; 25 174,43 225,06 243,84 - ...0050

6,3; 10,4; 16,5; 20,5; 25 - - - 191,11 «.0055

6,3;8,3;10,4; 12,4; 16,5; 20,5 - - - 200,62 ...0050

6.3;8,3;10,4; 12,4, 16,5; 20,5 166,21 214,39 232,86 - ...0055

(W135) (W135) (W135) (W135)

Avellanador cdnico y desbarbador con paso desigual, largo, 90° con vastago cil.

Caracteristicas: Propiedades de corte especialmente buenas gracias a
los filos divididos de forma desigual. Reduccién de la fuerza de avance
y formacién de vibraciones en la superficie del avellanador gracias a la

reduccion de fuerza axial y radial.

Aplicacion: Avellanador cénico y de desbarbado de uso universal con
recubrimiento DUO* para todo tipo de perforaciones.

Hss£|| PN ||555% Q )\°¢

335C X

< —)

- DUO+
<700 <1000 <1400 Ferrit./ Aus- Duplex GG/ GGG Titanio>  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <55 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. tenitico GTS 850 N/mm? nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8% Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] 45 35 10 15 12 10 25 20 10 50 40 40 35 6 - - 1451
formaD =GT'
1451 Ref.
@ nominal Longitud @ minimo @ de vastago
mm mm mm mm €
6.3 104 1.5 5 40,18 ...0630
8.3 105 2 6 42,12 ...0830
10.4 107 25 6 45,40 ...1040
12.4 108 2.8 8 52,80 ...1240
16.5 111 32 10 65,69 ...1650
20.5 114 3.5 10 80,24 ...2050
25 118 3.8 10 100,82 ...2500
31 140 4.2 12 129,07 ...3100
(W130)
Los articulos caracterizandos con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /1 61

de almacén, pero se obtienen a corto plazo.

aplicarse gastos de transporte adicionales.




1.4

Avellanadores

Juego de avellanador cénico y desbarbador con paso desigual, largo, 90° con vastago cil.

1451 Ref.
Contenido del juego
mm €
6,3;83;10,4; 12,4, 16,5; 20,5 336,90 ...1899
(W130)

Avellanador cénico y desbarbador 90°, largo/extra-largo con vastago cil.

HSS-E

DIN
335-C

5%

g

90°

g

-
for@ =GT
professional quality —'

Caracteristicas: Destalonado axial y radial asi como rectificado CBN en
profundidad. Provisto ademas de angulo de ataque y de incidencia para los DIN % Q Eg}!’l'@
materiales mas usuales. 335-C ot P =
Aplicacion: Adecuado para trabajos de avellanado, embutido y desbarbado
universales, sin vibraciones ni rebabas, en una sola pasada, para tornillos Z
avellanados conforme a DIN 963, DIN 964, DIN 965, DIN 966 y DIN 7991. HSS 4
iRogamos tenga en cuenta la gran gama de avellanados! Las excelentes -
propiedades de corte y la salida sin problemas de las virutas resultan del talén A
conico en la camisa y el angulo de ataque. El avellanador consigue los mejores 1445, largo
resultados con un avance grande y una velocidad de corte baja. pulido
Nota: Es imprescindible utilizar un caudal de refrigerante suficiente.
HSS-E h
1445 HSS, modelo largo. <7
pulido 1454, largo
pulido
1454 HSS-E, modelo largo.
L HsS _
-
144? HSS, modelo extralargo 1446, extralargo
pulido pulido
1455 HSS-E, modelo extral )
: ot eEee HSSE _
pulido -
-
1455, extralargo
pulido
Aplicacién ACERO FUNDICION  [/ReoRcioNES METALES NO FERRICOS ACERO TEMPLADO |
<700 <1000 <1400 Ferrit./ Aus- Duplex GG/ GGG Titanio>  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. tenitico GTS 850 N/mm? nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si  ycinc Duropl. Ref.
20 = - - . - - - — 15 15 - — - - - 1445
Ve [m/min] 20 10 - b 5 5 - - - 15 15! - - - = - 1454
¢ 20 — - — — - . = = 15 15 . - B = - 1446
20 10 - 5 5 5 - - - 15 16 - - - - - 1455
. 1445 1454 1446 1455 Ref.
Longitud g de ulido ulido ulido ulido
@ nominal mm @ minimo vastago B B B B
mm 1445 1454 1446 1455 mm mm € € € €
6.3 85 85 154 154 1.5 5 44,57 57,68 55,74 72,54 ...0630
8.3 85 85 155 155 2 6 46,76 61,92 57,83 74,21 ...0830
10.4 88 88 157 157 25 6 51,22 67,48 64,54 83,82 ...1040
12.4 108 108 158 158 2.8 8 53,40 71,94 73,79 97,83 ...1240
16.5 112 112 161 161 3.2 10 66,86 85,88 86,91 115,72 ...1650
20.5 115 115 164 164 35 10 93,62 121,94 120,29 158,68 ...2050
25 118 118 165 165 3.8 10 91,44 118,39 111,92 149,58 ...2500
31 120 120 169 169 4.2 12 103,37 136,00 129,13 169,93 ...3100
40 124 124 169 169 45 15 133,12 179,06 160,89 211,52 ...4000
(W134) (W134) (W134) (W134)
1 / 1 62 Todos los precios son precios Todos los precios en € por unidad sin IVA

recomendados no vinculantes.

(a no ser que se indique otra cosa).



Juego de avellanadores conicos y desbarbadores, 90°, largo/extra-largo, con vastago cil.

1445 Nota: Juego compuesto de (ref. 1445). 1446
pulido pulido

1454 Nota: Juego compuesto de (ref. 1454). 1455
pulido pulido

Nota: Juego compuesto de (ref. 1446).

f""tff!:’
professional quality

1.4===

Nota: Juego compuesto de (ref. 1446).

1445, largo 1454, largo 1446, extralargo 1455, extralargo
pulido pulido pulido pulido
1445 1454 1446 Ref.
Contenido del juego pulido pulido pulido
mm € € €
6,3;8,3;10,4; 12,4; 16,5; 20,5 415,60 - 479,46 609,85 ...0005
6,3;83;10,4; 12,4; 16,5; 20,5 - 476,17 - - ...1899
(W134) (W134) (W134) (W134)
Avellanador cénico y desbarbador, 90°
Caracteristicas: Destalonado axial y radial asi como rectificado CBN en profundidad. Con ranuras
receptoras de viruta rectas en forma de U y secciones transversales de evacuacion de virutas HSS-E DIN m rfofg}:[mat
rectificadas de una pieza. Provisto ademas de angulo de ataque y de incidencia para los materiales mas PM || 335-C # g

usuales.

Aplicacion: Especialmente disefiado para satisfacer las mas altas exigencias en acero INOX,
acero inoxidable y Hardox 400. Adecuado para trabajos de avellanado, embutido y desbarbado
universales, sin vibraciones ni rebabas, en una sola pasada, para tornillos avellanados conforme a

DIN 963, DIN 964, DIN 965, DIN 966 y DIN 7991. iRogamos tenga en cuenta la gran gama de
avellanados! Las excelentes propiedades de corte y la salida sin problemas de las virutas resultan del
talon conico en la camisa y el angulo de ataque. El avellanador consigue los mejores resultados con un
avance grande

y una velocidad de corte baja.

90°

Nota: Es imprescindible utilizar un caudal de refrigerante suficiente. Los aceros HSS-E PM, al contrario pulido
que los aceros HSS convencionales, poseen una textura granulada muy fina y constante, Esto es lo que
les confiere una buena dureza en caliente, capacidad de carga de compresion y resistencia al desgaste.
<700 <1000 <1400 Ferrit/ Aus-  Duplex GG/ GGG Titanio>  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm? N/mm? N/mm? martens. tenitico GTS 850 N/mm? nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8% Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
V¢ [m/min] 20 10 5 5 5 5 8 8 10 15 15 - - - - - 1448
@ de 1448 Ref. @ de 1448 Ref.
@ nominal @ minimo  Longitud total  vastago pulido @ nominal @minimo  Longitud total ~ vastago pulido
mm mm mm mm € mm mm mm mm €
6.3 1.5 45 5 18,62 ...0630 20.5 3.5 63 10 56,24 ...2050
8.3 2 50 6 21,28 ...0830 25 3.8 67 10 79,00 ...2500
10.4 25 50 6 24,51 ...1040 31 4.2 71 12 130,50 ...3100
124 2.8 56 8 31,70 ...1240 40 5 80 15 198,92 ...4000
16.5 3.2 60 10 41,48 ...1650 (W134)
(W134)

Los articulos caracterizandos con ¢ no son articulos
de almacén, pero se obtienen a corto plazo.

Para articulos a partir de 110 cm pueden
aplicarse gastos de transporte adicionales.

1/163



Juego de avellanadores conicos y desbarbadores, 90°

format
professional quality

1.4

1448 Ref.
Contenido del juego pulido
mm €
6,3;8,3;10,4; 12,4; 16,5; 20,5 204,30 ...0005
6,3; 10,4; 16,5; 20,5; 25 262,00 ...0010
(W134)

pulido

Avellanador cénico y desbarbador con paso desigual, 90° con vastago cil.

Caracteristicas: Con destalonado radial, canales amplios rectos y de Metal DIN )\c fo@ =GT
secciones de evacuacion de virutas totalmente rectificadas. duro m professional quality -
Aplicacion: Especialmente adecuada para la maxima exigencia en integral 335-C 90° ¢

acero INOX, acero fino y Hardox 400, asi como para todos los metales
férricos y no férricos, plasticos duros y blandos. Adecuado para trabajos de
avellanado, embutido y desbarbado universales, sin vibraciones ni rebabas,
en una sola pasada, para tornillos avellanados conforme a DIN 963, DIN 964,
DIN 965, DIN 966 y DIN 7991. iRogamos tenga en cuenta la gran gama de
avellanados! Las excelentes propiedades de corte y la salida sin problemas
de las virutas resultan del talén cénico en la camisa y el angulo de ataque.

El avellanador consigue los mejores resultados con un avance grande y una
velocidad de corte baja.

Aplicacion ACERO , FUNDICION  [{ReeRCiONES METALES NO FERRICOS ,

<700 <1000 <1400 Ferrit./ Aus- Duplex GG/ GGG Titanio >  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <bs <60 >60

N/mm?  N/mm? N/mm? martens. tenitico GTS 850 N/mm? nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8% Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
V¢ [m/min] 60 45 8 16 16 16 25 25 16 75 45 75 35 10 5 - 1441
1441 Ref. 1441 Ref.
@ nominal @ minimo Longitud total _ @ nominal @ minimo Longitud total _
mm mm mm € mm mm mm €
6.3 1.5 45 72,98 ...0630 16.5 3.2 60 122,76 ...1650
8.3 2 50 79,82 ...0830 20.5 3.5 63 152,34 ...2050
10.4 2.5 50 88,34 ...1040 25 3.8 67 172,20 ...2500
124 2.8 56 92,87 ...1240 31 4.2 71 270,55 ...3100
(W131) (W131)

Avellanador cénico y desbarbador con paso desigual, 90° con vastago cil.

Caracteristicas: Con destalonado radial, canales amplios rectos y de Metal

secciones de evacuacion de virutas totalmente rectificadas. duro DIN m é’ BECK

L . . . i 335-C A
Aplicacion: El paso fuertemente desigual permite una marcha especialmente integral 90
suave al avellanar, por lo que la superficie queda mas limpia y la carga de corte
se reduce a un minimo.

MAPAL GROUP

Aplicacién ACERO FUNDICION  [/peeClONES METALES NO FERRICOS

)

<700 <1000 <1400 Ferrit./ Aus- Duplex GG/ GGG Titanio >  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. tenitico GTS 850 N/mm? nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8% Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
V¢ [m/min] 60 50 40 25 30 25 50 45 15 80 60 70 - 12 8 - 1449
BECK| BECK|
1449 Ref. 1449 Ref.
@ nominal @ minimo Longitud total [z @ nominal @ minimo Longitud total [ 2]
mm mm mm € mm mm mm €
6.3 1.5 45 133,63 ...0630 16.5 3.2 60 193,19 ...1650
8.3 2 50 144,12 ...0830 20.5 35 63 221,02 ...2050
10.4 2.5 50 150,49 ...1040 25 3.8 67 255,23 ...2500
124 2.8 56 157,57 ...1240 31 4.2 71 302,88 ...3100
(W141) (W141)
1 / 1 6[‘ Todos los precios son precios Todos los precios en € por unidad sin IVA

recomendados no vinculantes. (a no ser que se indique otra cosa).



Avellanador cénico y desbarbador, 90°

Caracteristicas: Vastago HSS con cabezal de metal duro, angulo de avellanado
90°. Destalonado axial asi como rectificado CBN en profundidad. Con ranuras Metal DIN m % gfg}:g@
receptoras de viruta rectas en forma de U y secciones transversales de duro ||335-C

Vg & o gy . 90°
evacuacion de virutas rectificadas de una pieza.

1.4===

Aplicacion: Para materiales tenaces como el Hardox 400/500, aceros

hasta 60 HRC. Las excelentes propiedades de corte y la salida sin problemas . "\
de las virutas resultan del taldén conico en la camisa y el angulo de ataque. )
El avellanador consigue los mejores resultados con un avance grande y una
velocidad de corte baja.

Nota: Es imprescindible utilizar un caudal de refrigerante suficiente. pulldc

Aplicacién ACERO FUNDICION  [(EeBREIaNES METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit./ Aus- Duplex GG/ GGG Titanio >  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60

N/mm?  N/mm? N/mm? martens. tenitico GTS 850 N/mm? nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8% Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
V¢ [m/min] 30 20 15 15 15 15 15 15 - 25 25 - - - - - 1447
@ de Ref. 7 de Ref.
@ nominal @ minimo  Longitud total  véstago @ nominal @ minimo  Longitud total ~ vastago
mm mm mm mm mm mm mm mm
6.3 1.5 45 5 ...0630 16.5 3.2 60 10 134,68 ...1650
8.3 2 50 6 ...0830 20.5 3.5 63 10 186,36 ...2050
104 2.5 50 6 110,14 ...1040 25 3.8 67 10 287,63 ...2500
124 2.8 56 8 121,56 ...1240 31 4.2 71 12 397,92 ...3100
(W136) (W136)

Con vastago conico Morse disponible sobre demanda.

Juego de avellanadores cénicos y
desbarbadores, 90°

Nota: Juego compuesto de (ref. 1447).

Ref.
Contenido del juego
mm
6,3;8,3;10,4; 12,4; 16,5; 20,5 763,22 ...0005
6,3; 10,4; 16,5; 20,5; 25 956,85 ...0010

(W136)

pulido
Avellanador coénico y desbarbador, 90°, con vastago conico Morse

Caracteristicas: Destalonado axial y radial asi como rectificado CBN en

profundidad. Con ranuras receptoras de viruta rectas y secciones transversales HSS DIN m D Q 'Efg!.'w

de evacuacion de virutas rectificadas de una pieza. Provisto ademas de angulo de 335-D 50°
ataque y de incidencia para los materiales mas usuales.

Aplicacion: Adecuado para trabajos de avellanado, embutido y desbarbado universales, sin vibraciones

ni rebabas, en una sola pasada, para tornillos avellanados conforme a DIN 963, DIN 964, DIN 965, DIN
966 y DIN 7991. iRogamos tenga en cuenta la gran gama de avellanados! Las excelentes propiedades de
corte y la salida sin problemas de las virutas resultan del talon conico en la camisa y el angulo de ataque. El

avellanador consigue los mejores resultados con un avance grande 1459
y una velocidad de corte baja. pulido
Nota: Es imprescindible utilizar suficiente alimentacion de refrigerante en los modelos sin recubrimiento. y
Las mismas caracteristicas de rendimiento y calidad que la ref. 1430 o 1433, -
aunque con vastago cénico Morse. . .
1453
TiN

Aplicacién ACERO FUNDICION ~ [/ReenCIONES METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit/ Aus-  Duplex GG/ GGG Titanio >  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <55 <60 >60
N/mm? N/mm? N/mm? martens. tenitico GTS 850 N/mm? nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8% Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] ] o - — - - - - - — — — - - - - idbo
¢ ) ) - ) - - - - - ® 0 ) - - - - 1453
@ nomi- Longitud  Vastago 1450 1453 Ref. @ nomi- Longitud  Véstago 1450 1453 Ref.
nal @ minimo total cono pulido TiN nal @ minimo total cono pulido TiN
mm mm mm Morse € € mm mm mm Morse € €
15 3.2 85 1 48,58 - ...1500 23 3.8 106 2 56,43 - ...2300
16.5 3.2 85 1 47,60 60,75 ...1650 25 3.8 106 2 56,43 66,88 ...2500
20.5 35 100 2 55,04 70,22 ...2050 26 3.8 106 2 63,88 - ...2600
(W134) (W134) (W134) (W134)
Continta en la pagina siguiente
Los articulos caracterizandos con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /1 65

de almacén, pero se obtienen a corto plazo. aplicarse gastos de transporte adicionales.
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Avellanador coénico y desbarbador, 90°, con vastago cénico Morse

Continuado de la pagina anterior

@ nomi- Longitud Vastago 1450 1453 Ref. @ nomi- Longitud Vastago 1450 1453 Ref.

nal @ minimo total cono pulido TiN nal @ minimo total cono pulido TiN

mm mm mm Morse € € mm mm mm Morse € €

30 4.2 112 2 63,88 81,40 ...3000 45 12 145 3 120,32 - ...4500
31 4.2 112 2 65,70 87,64 ...3100 50 14 150 3 119,12 188,20 ...6000
34 4.5 118 2 65,70 87,64 ...3400 63 16 180 4 195,30 302,73 ...6300
37 4.8 118 2 75.74 125,67 ...3700 80 22 190 4 224,48 348,02 ...8000
40 10 140 3 95,72 125,67 ...4000 (W134) (W134)

(W134) (W134)

Avellanador cénico y desbarbador, 60° con vastago cil.

Caracteristicas: Destalonado axial y radial. Con ranuras receptoras de viruta
rectas en forma de U y secciones transversales de evacuacion de virutas HSS
rectificadas de una pieza. Provisto ademas de angulo de ataque y de incidencia

DIN ﬁb%

334-C

60°

para los materiales mas usuales.

Aplicacion: Adecuado para trabajos de avellanado, embutido y desbarbado
universales, sin vibraciones ni rebabas, en una sola pasada, para tornillos
avellanados conforme a DIN 963, DIN 964, DIN 965, DIN 966 y DIN 7991.
iRogamos tenga en cuenta la gran gama de avellanados! Las excelentes
propiedades de corte y la salida sin problemas de las virutas resultan del talon
conico en la camisa y el angulo de ataque. El avellanador consigue los mejores
resultados con un avance

grande y una velocidad de corte baja.

Nota: Es imprescindible utilizar suficiente alimentacion de refrigerante en los
modelos sin recubrimiento.

Aplicacion ACERO FUNDICION ‘ELS%‘%EIRE‘EESS

METALES NO FERRICOS

Grafito <55 <60 >60

format
professional quality

1456
pulido

-

<700 <1000 <1400 Ferrit./ Aus- Duplex GG/ GGG Titanio>  Alumi- Alumi- Aleaciones
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. tenitico GTS 850 N/mm? nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8% Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] L o - - - - - = = — - - - - = - 68
© [ J - © - - - - - [ J © © - - - - 1459
& nomi- Longitud @ de 1456 1459 Ref. & nomi- Longitud @ de 1456 1459 Ref.
nal @ minimo total vastago pulido TiN nal @ minimo total vastago pulido TiN
mm mm mm mm € € mm mm mm mm € €
6.3 17 45 5 11,61 17,26 ...0630 20 5.1 67 10 26,81 40,54 ...2000
8 21 50 6 11,92 18,09 ...0800 25 6.4 71 10 36,96 53,92 2500
10 2.6 53 6 14,62 22,50 ...1000 31.5 10.01 76 12 61,78 84,19 ...3150
125 3.3 56 8 15,44 24,28 ...1250 40 10.01 91 15 101,24 131,63 ...4000
16 4.1 63 10 19,16 29,70 ...1600 (W134) (W134)
(W134) (W134)

Juego de avellanadores cénicos y
desbarbadores 60°, con vastago cil.

1456 Ref.
Contenido del juego pulido
mm €
6,3;8,3;10,4; 12,4; 16,5; 20,5 112,43 ...1899
6,3; 10,4; 16,5; 20,5; 25 121,88 ...1895
(W134)

1 / 1 66 Todos los precios son precios
recomendados no vinculantes.

Todos los precios en € por unidad sin IVA

(a no ser que se indique otra cosa).



Avellanador cénico y desbarbador con paso desigual, 60°

Caracteristicas: Propiedades de corte especialmente buenas gracias a los filos for@ =GT
divididos de forma desigual. Reduccion de la fuerza de avance y formacion de HSS-E DIN f% Piotessional qualty -
vibraciones en la superficie del avellanador gracias a la reduccion de fuerza axial 334-C 0°

y radial.

Aplicacion: Avellanador conico y de desbarbado de uso universal con

1.4

recubrimiento DUO* para todo tipo de perforaciones.

1457 Con vastago cilindrico.
- DUO+
1457
1458 Con vastago de 3 superficies.
- DUO+
1458
icacié 4 ALEACIONES e AC] DL ADO
Aplicacién ACERO : FUNDICION METALES NO FERRICOS ACERO TEMPLADO |
<700 <1000 <1400 Ferrit./ Aus- Duplex GG/ GGG Titanio >  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <55 <60 >60
N/mm? N/mm2? N/mm? martens. tenitico GTS 850 N/mm? nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8%Si 8%Si  ycinc Duropl. Ref.
e [l 45 35 10 15 12 10 25 20 10 50 40 40 35 6 - - 1457
¢ 45 35 10 15 12 10 25 20 10 50 40 40 35 6 - - 1458
format) 3 Sarooat) =
1457 1458 Ref
@ nominal @ minimo Longitud total @ de vastago
mm mm mm mm € €
6.3 1.6 45 5 33,65 35,39 ...0630
8 2 50 6 33,80 35,64 ...0800
10 25 50 6 35,62 37,50 ...1000
125 3.2 56 8 43,75 46,14 ...1250
16 4 63 10 54,40 57,40 ...1600
20 5 67 10 66,65 70,36 ...2000
25 6.3 71 10 86,60 91,35 ...2500
(W130) (W130)

Juego de avellanadores conicos y
desbarbadores con paso desigual, 60°

1457 Con vastago cilindrico.
1458 Con vastago de 3 superficies.

formad) ZGT format) ZGT

1457 1458 Ref.

Contenido del juego ouor  ouos
€ €

mm
6,3; 10; 16; 20; 25 304,40 321,12 ...0003
6,3; 8;10; 12,5; 16; 20 294,43 310,68 ...0001
(W130) (W130)
Los articulos caracterizandos con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /1 67

de almacén, pero se obtienen a corto plazo.

aplicarse gastos de transporte adicionales.



Avellanadores

Avellanador coénico y desbarbador, 75° con vastago cil.

Caracteristicas: Destalonado axial y radial. Con ranuras receptoras de viruta %
rectas en forma de U y secciones transversales de evacuacion de virutas HSS “ m % gfgﬁmat
[

rectificadas de una pieza. Provisto ademas de angulo de ataque y de incidencia 750

para los materiales mas usuales.

Aplicacién: Adecuado para trabajos de avellanado, embutido y desbarbado

universales, sin vibraciones ni rebabas, en una sola pasada, para tornillos

avellanados conforme a DIN 963, DIN 964, DIN 965, DIN 966 y DIN 7991. \

iRogamos tenga en cuenta la gran gama de avellanados! Las excelentes 1462
propiedades de corte y la salida sin problemas de las virutas resultan del talon
conico en la camisa y el angulo de ataque. El avellanador consigue los mejores
resultados con un avance grande y una velocidad de corte baja.

1.4

pulido

Nota: Es imprescindible utilizar un caudal de refrigerante suficiente.

1463
TiN

Aplicacién ACERO FUNDICION  [/ReERCIONES METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit./ Aus- Duplex GG/ GGG Titanio>  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60

N/mm?  N/mm? N/mm? martens. tenitico GTS 850 N/mm? nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8% Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] L LY = _ = - - - - — — — = - - - 462
© [ . © = - = - - [ [ (3 - = - - 1463
Ref.
@ nominal @ minimo Longitud total @ de vastago
mm mm mm mm
6.3 1.6 45 5 15,10 19,22 ...0630
8.3 2.2 50 6 15,77 20,04 ...0830
10.4 2.7 51 6 18,78 23,88 ...1040
124 3.2 55 8 19,82 25,24 ...1240
16.5 3.7 61 10 25,28 32,24 ...1650
20.5 4.2 65 10 36,58 46,65 ...2050
25 5.2 69 10 48,88 62,20 ...2500
31 6.2 73 12 67,23 87,34 ...3100
40 8.1 82 15 99,11 125,86 ...4000

Juego de avellanadores cénicos y desbarbadores
75°, con vastago cil.

1462 1463 Ref.
Contenido del juego pulido TiN
mm € €
6,3; 10,4; 16,5; 20,5; 25 159,56 198,28 ...0010
6,3;8,3;10,4; 12,4; 16,5; 20,5 146,57 181,74 ...0005
(W134) (W134)
1462
pulido
1 / 1 68 Todos los precios son precios Todos los precios en € por unidad sin IVA

recomendados no vinculantes. (a no ser que se indique otra cosa).




Avellanadores

TR AT

Avellanador coénico y desbarbador, 120° con vastago cil.

Caracteristicas: Destalonado axial y radial. Con ranuras receptoras de viruta Py 7

rectas en forma de U y secciones transversales de evacuacion de virutas HSS ﬁ}% Q gfg}:g@

rectificadas de una pieza. Provisto ademas de angulo de ataque y de incidencia 0 e

para los materiales mas usuales. ¢
-

Aplicacion: Adecuado para trabajos de avellanado, embutido y desbarbado =

universales, sin vibraciones ni rebabas, en una sola pasada, para tornillos

avellanados conforme a DIN 963, DIN 964, DIN 965, DIN 966 y DIN 7991.

iRogamos tenga en cuenta la gran gama de avellanados! Las excelentes 1465
propiedades de corte y la salida sin problemas de las virutas resultan del talon pulido
conico en la camisa y el angulo de ataque. El avellanador consigue los mejores

resultados con un avance grande y una velocidad de corte baja.

Nota: Es imprescindible utilizar un caudal de refrigerante suficiente.

1466
TiN
<700 <1000 <1400 Ferrit./ Aus- Duplex GG/ GGG Titanio >  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm? N/mm? N/mm? martens. tenitico GTS 850 N/mm? nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8% Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] ® LY - — - - - - - — — — - - - - 465
© e - () - - - - - e o () - - - - 1466
Ref.
@ nominal @ minimo Longitud total @ de vastago pulido TiN

mm mm mm mm € €

6.3 1:7 44 5 15,10 19,22 ...0630

8.3 2.2 48.5 6 15,77 20,04 ...0830
104 2.7 50 6 18,78 23,88 ...1040
124 3.2 53 8 19,82 25,24 ...1240
16.5 3.7 56 10 25,28 32,24 ...1650
20.5 4.2 59 10 36,58 46,65 02050
25 5.2 61 10 48,88 62,20 ...2500
31 8.1 68 12 67,23 87,34 ...3100
40 10 74 15 99,11 125,86 ...4000

(W134) (W134)

Juego de avellanadores cénicos y
desbarbadores 120° con vastago cil.

1465 1466 Ref.
Contenido del juego pulido TiN
mm € €
6,3; 10,4; 16,5; 20,5; 25 159,56 198,28 ...0010
6,3;8,3;10,4;12,4;16,5; 20,5 146,57 181,74 ...0005 pulido
(W134) (W134)

Kit basico de mecanizado de metal

Caracteristicas: Macho de roscar de pasada tnica, HSS, M3, M4, M5, M6, M8,
M10, M12. Terraja de roscar, HSS M3, M4, M5, M6, M8, M10, M12. Portaterrajas
HSS 25 x 9 mm. Giramachos HSS, tamafio 1.1/2". Broca sacanucleos HSS-G, DIN
3380 2,5; 3,3;4,2;5,0; 6,8; 8,5; 10,2 mm. Avellanador conico HSS 90° @ 6,3;
8,3;10,4;12,4;16,5; 20,5 mm.

Brocas escalonadas HSS @ 4-12; 12-20; 6-30 mm. Calibre de roscas.

Aplicacion: Surtido universal de mecanizado de metal para taladrar y desbarbar, asi
como cortar roscas interiores y exteriores.

1467 Ref.
€
252,18 ~...0001
(W134)
Los articulos caracterizandos con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /1 69

de almacén, pero se obtienen a corto plazo. aplicarse gastos de transporte adicionales.
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I
Avellanador plano para agujero de paso, con vastago cil., grado fino
Caracteristicas: Ranurado helicoidal, con espiga de guia fija.
acte y et viganeglial DIN || 31, format
Aplicacioén: Para avellanar tornillos con hexagono interior DIN 912, DIN 6912 HSS 373 3 professional quality
y DIN 7984 asi como tornillos cilindricos DIN 84 (ISO 1207). Ideal para el

avellanado sin rebabas ni vibraciones en acero, fundicion y metales ligeros.

-—

B -
1400
pulido

. ——

1401
TiN

Aplicacion ACERO | Funpicon  [REEREIONES METALES NO FERRICOS | ACERO TEMPLADO

<700 <1000 <1400 Ferrit./ Aus- Duplex GG/ GGG Titanio>  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <55 <60 >60

N/mm?  N/mm? N/mm? martens. tenitico GTS 850 N/mm? nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8% Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve Im/min] —2 = - - - - - - - _ _ - - - - - N
[ J [ . © = - - ~ - [ o O - - - - 1401
1400 1401 Ref.
@ avellanador @ de pivote @ de vastago Longitud total pulido TiN
Para roscas mm mm mm mm € €
M3 6 3.2 5 71 15,77 20,36 ...0300
M4 8 4.3 b 71 13,86 20,36 ...0400
M5 10 5.3 8 80 14,74 22,10 ...0500
M6 11 6.4 8 80 15,83 22,78 ...0600
M8 15 8.4 128 100 22,90 29,75 ...0800
M10 18 10.5 12.5 100 28,67 37,24 ...1000
M12 20 13 12.5 100 31,90 42,98 ...1200
(W134) (W134)

Avellanador plano para agujero de paso, con vastago cil., grado medio

Caracteristicas: Ranurado helicoidal, con espiga de guia fija.

o . RERESE DIN |[s510, format
Aplicacion: Para avellanar tornillos con hexagono interior DIN 912, DIN HSS 373 3 professional quality
6912 y DIN 7984 asi como tornillos cilindricos DIN 84 (ISO 1207).

Ideal para el avellanado sin rebabas ni vibraciones en acero, fundicion y
metales ligeros.

1404
TiN

Aplicacion ACERO FUNDICION  [{RcoRciONED METALES NO FERRICOS ACERO TEMPLADO

<700 <1000 <1400 Ferrit./ Aus- Duplex GG/ GGG Titanio >  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <bs <60 >60

N/mm?  N/mm? N/mm? martens. tenitico GTS 850 N/mm? nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8% Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
Ve [m/min] L L = - = - - = - — - - - - = - 39
[ J [ J - © - - - - - [ J © © - - - - 1404
format format
1403 1404 Ref.
@ avellanador @ de pivote @ de vastago Longitud total pulido TiN
Para roscas mm mm mm mm € €
M3 6 34 5 71 15,77 20,36 ...0300
M4 8 4.5 5 71 13,86 20,36 ...0400
M5 10 5.5 8 80 14,74 22,10 ...0500
M6 11 6.6 8 80 15,83 22,78 ...0600
M8 15 9 12.5 100 22,90 29,75 ...0800
M10 18 11 12.5 100 28,67 37,24 ...1000
M12 20 13,5* 125 100 31,90 42,98 ...1200
* Sin norma. {Wi34) wisd)
1 / 1 70 Todos los precios son precios Todos los precios en € por unidad sin IVA

recomendados no vinculantes. (a no ser que se indique otra cosa).




Avellanador plano para agujero roscado, con vastago cil.

Caracteristicas: Ranurado helicoidal, con espiga de guia fija.

Aplicacion: Para avellanar tornillos con hexagono interior DIN 912, DIN 6912 HSS

y DIN 7984 asi como tornillos cilindricos DIN 84 (ISO 1207). Ideal para el

DIN 5@%

373

avellanado sin rebabas ni vibraciones en acero, fundicion y metales ligeros.

Nota: La espiga de guia del avellanador solo cabe en agujeros de rosca.

for@
professional quality

1406
pulido
1407
TiN
icacié 5 IALEACIONES| :
Aplicacién ACERO s METALES NO FERRICOS ACER PLADO |
<700 <1000 <1400 Ferrit./ Aus- Duplex GG/ GGG Titanio>  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <b5 <60 >60
N/mm?  N/mm? N/mm? martens. tenitico GTS 850 N/mm? nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8% Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
. [ ] - - - - - - - - - - - 1406
Ve [m/min] ° - - - - - - - - - 1407
format format
1406 1407 Ref.
@ avellanador @ de pivote @ de vastago Longitud total pulido TiN
Para roscas mm mm mm mm € €
M3 6 25 5 71 15,77 20,36 ...0300
M4 8 3.3 5 71 13,86 20,36 ...0400
M5 10 4.2 8 80 14,74 22,10 ...0500
M6 11 5 8 80 15,83 22,78 ...0600
M8 15 6.8 125 100 22,90 29,75 ...0800
M10 18 8.5 12.5 100 28,67 37,24 ...1000
M12 20 10.2 12.5 100 31,90 42,98 ...1200
(W134) (W134)

Juego de avellanadores planos, 180° con
vastago cilindrico

1409 1410 Ref.
Contenido pulido TiN
Caracteristicas del juego € €
Grado fino, para M3; 4;5; 6; 135,32 171,00 ...0005
agujero pasante 8;10
Grado medio, para M3; 4;5; 6; 135,32 171,00 ...0010
agujero pasante 8;10
para agujero roscado M3; 4;5; 6; 135,32 171,00 ...0015
8;10
(W134) (W134)

Caja de plastico, vacia

Caracteristicas: Caja de plastico robusta y de alta calidad con funcién de
enderezamiento automatico de las brocas avellanador plano al abrir.

Tamaiio

M3-M10

Los articulos caracterizandos con ¢ no son articulos
de almacén, pero se obtienen a corto plazo.

1409
pulido

TiN

Para articulos a partir de 110 cm pueden

1/171

aplicarse gastos de transporte adicionales.

1.4===
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Avellanadores

Avellanador plano con vastago cénico Morse, para agujero pasante, grado fino

Caracteristicas: Ranurado helicoidal, con espiga de guia fija.
5 %7

—

Aplicacioén: Para avellanar tornillos con hexagono interior DIN 912, DIN HSS
6912 y DIN 7984 asi como tornillos cilindricos DIN 84 (ISO 1207).

Nota: Otras dimensiones disponibles a peticion.

pulido

Aplicacion ACERO FUNDICION  [/ReoCIONES METALES NO FERRICOS ACERO

for@

professional quality

<60 >60

_—— g

<700 <1000 <1400 Ferrit./ Aus- Duplex GG/ GGG Titanio >  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <55
N/mm? N/mm? N/mm? martens. tenitico GTS 850 N/mm? nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8% Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
V¢ [m/min] 20 - - - - - - - - 15 15 - - - - - 1412
Pavella-  Pde  Vastago Longitud 1412 Ref. Pavella-  @de  Vastago Longitud 1412 Ref.
nador pivote cono total pulido nador pivote cono total pulido
Para roscas mm mm Morse mm € Pararoscas mm mm Morse mm €
M10 18 10.5 2 150 56,47 ...1000 M18 30 19 3 190 92,52 ...1800
M12 20 18 2 150 57,72 ...1200 M20 33 21 3 190 107,14 ...2000
M14 24 15 2 190 68,10 ...1400 M22 36 23 3 205 143,02 ...2200
M16 26 17 3 190 77.42 ...1600 M24 40 25 3 205 154,12 ...2400
(W134) (W134)

Avellanador plano con vastago cénico Morse, para agujero pasante, grado medio

Caracteristicas: Ranurado helicoidal, con espiga de guia fija.
55 %7

—

Aplicacion: Para avellanar tornillos con hexagono interior DIN 912, DIN HSS
6912 y DIN 7984 asi como tornillos cilindricos DIN 84 (ISO 1207).

Nota: Otras dimensiones disponibles a peticion.

pulido

Aplicacién ACERO FUNDICION  /peonClONES METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit./ Aus- Duplex GG/ GGG Titanio>  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <55

Fermm=D
professional quality

<60 >60

N/mm?  N/mm? N/mm? martens. tenitico GTS 850 N/mm? nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8% Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
V¢ [m/min] 20 - - - - - - - - 15 15 - - - - - 1415
@ avella- Véstago  Longitud Ref. P avella- Véastago  Longitud 1415 Ref.
nador @ de pivote  cono total nador @ de pivote cono total pulido
Pararoscas mm mm Morse mm Pararoscas mm mm Morse mm €
M10 18 11 2 150 62,34 ...1000 M18 30 20 3 190 100,38 ...1800
M12 20 135 2 150 63,11 ...1200 M20 33 22 3 190 117,32 ...2000
M14 24 15.5 2 190 76,72 ...1400 M22 36 24 3 205 148,96 ...2200
M16 26 17.5 3 190 84,15 ...1600 M24 40 26 3 205 169,24 ...2400
(W134) (W134)

Avellanador plano con vastago conico Morse para agujero roscado

Caracteristicas: Ranurado helicoidal, con espiga de guia fija.
5 %?

Aplicacion: Para avellanar tornillos con hexagono interior DIN 912, DIN HSS
6912 y DIN 7984 asi como tornillos cilindricos DIN 84 (ISO 1207).

Nota: Otras dimensiones disponibles a peticion.

pulido

Aplicacién ACERO FUNDICION  [{ReeRCiONES METALES NO FERRICOS

<700 <1000 <1400 Ferrit./ Aus- Duplex GG/ GGG Titanio >  Alumi- Alumi- Aleaciones  Grafito <55

for@

professional quality

<60 >60

-

N/mm?  N/mm? N/mm? martens. tenitico GTS 850 N/mm? nio< nio> decobre GFRP/CFRP/ HRC HRC HRC
8% Si 8% Si y cinc Duropl. Ref.
V¢ [m/min] 20 - - - - - - - - 15 15 - - - - - 1418
@ avella- Vastago  Longitud Ref. Pavella- Véstago  Longitud 1418 Ref.
nador @ de pivote cono total nador @ de pivote cono total pulido
Pararoscas mm mm Morse mm Pararoscas mm mm Morse mm €
M10 18 8.5 2 150 ...1000 M18 30 1556 3 190 102,36 ...1800
M12 20 10.2 2 150 ...1200 M20 33 17.5 3 190 119,54 ...2000
M14 24 12 2 190 ...1400 M22 36 19.5 3 205 151,72 ...2200
M16 26 14 8 190 ...1600 M24 40 21 3 205 172,49 ...2400
(W134)
1 / 1 72 Todos los precios son precios Todos los precios en € por unidad sin IVA

recomendados no vinculantes. (a no ser que se indique otra cosa).
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Soporte de avellanador de espiga con mango cil.

Caracteristicas: Templado y rectificado. El avellanador y la espiga se aprietan
cada uno con un tornillo, el avellanador se asegura adicionalmente contra el giro HSS CI]
mediante un pasador.

1.4

d2
d1
d3

13
12
11
Gfs
@ de vastago ds Longitud total I, Longitud de cabezal I, O de cabeza d Largo I3 Perforacion d, 1473 Ref.
Tamaiio mm mm mm mm mm mm €

01 10 86 45 14 12 7 142,69 ...0005
0 10 92 42 18 18 10 124,78 ...0010
1 12 120 55 24 20 14 151,00 ...0020

(W138)

Soporte de avellanador de espiga, vastago cil.,con refrigeracion interior

Caracteristicas: Templado y rectificado. El avellanador y la espiga se aprietan N
cada uno con un tornillo, el avellanador se asegura adicionalmente contra el giro Hss | [T on ] o
mediante un pasador. 1835-8

o F ml
T ;° ©
Gfs
Longitud de 1475 Ref.
Vastago cil. Superficie de Longitud total I cabezal I, @ de cabeza d, Largo I3 Perforacion d,
Tamaiio arrastre DIN 1835 B mm mm mm mm mm €
1 20 105 55 24 20 14 159,02 ...0005
2 25 135 75 34 28 22 178,70 ...0010
(W138)
Soporte de avellanador de espiga, con vastago cénico Morse
Caracteristicas: Templado y rectificado. El avellanador y la espiga se aprietan
cada uno con un tornillo, el avellanador se asegura adicionalmente contra el giro HSS D
mediante un pasador.
o F 77777777 ‘ I
© 1= 3
—jssanan bl
13 I
i}
Gfs
Longitud total I, Longitud de cabezal I, @ de cabeza d, Largo I3 Perforacion d; 1473 Ref.
Tamaiio Vastago mm mm mm mm mm €
0 Cono Morse 1 11 42 18 18 10 126,77 ...0015
1 Cono Morse 2 135 55 24 20 14 159,02 ...0025
2 Cono Morse 2 155 75 34 28 22 178,70 ...0030
2 Cono Morse 3 174 75 34 28 22 178,70 ...0035
(W138)
Los articulos caracterizandos con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /1 73

de almacén, pero se obtienen a corto plazo. aplicarse gastos de transporte adicionales.
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Avellanador de espiga

Caracteristicas: Templado y rectificado. El avellanador y la espiga se aprietan combinaciones de espiga/guia para usar en perforaciones =
cada uno con un tornillo, el avellanador se asegura adicionalmente contra el giro escalonadas o avellanados fuera de norma. Ci S
mediante un pasador. e

Aplicacion: Adecuado para avellanados DIN asi como en correspondientes

Avellanador de espiga tamaiio 01

-
= |
Gafs afs
@ de Longi- Longi- 1477 Ref. @ de Longi- Longi- 1477 Ref.
avellana- @de Longitud tudde tudde @@ de per- avellana- @de Longitud tudde tudde @@ de per-
do (K8) D vastago  total  cabezal vastago foracion do (K8) D vastago  total cabezal vastago foracion
mm mm mm mm mm mm € mm mm mm mm mm mm €
5 7 28 11 17 24 83,60 ...0500 15 7 28 11 17 24 83,60 ...0750
55 7 28 1 17 24 83,60 ...0550 8 7 28 11 17 24 83,60 ...0800
6 d 28 il 17 24 83,60 ...0600 8.5 7 28 1 17 24 83,60 ...0850
6.5 7 28 11 17 24 83,60 ...0650 8 7 28 11 17 2.4 83,60 ...0900
7 7 28 b 17 24 83,60 ...0700 95 7 28 1 17 2.4 83,60 ...0950
(W138) (W138)

Avellanador de espiga tamario O

s 5% S |
Gfs afs
@ de Longi-  Longi- 1481 Ref. 0 de Longi-  Longi- 1481 Ref.
avellana- @de Longitud tudde tudde @@ de per- avellana- @de Longitud tudde tudde @ de per-
do (K8) D vastago  total  cabezal vastago foracion do (K8) D vastago  total  cabezal vastago foracion
mm mm mm mm mm mm € mm mm mm mm mm mm €
8 10 40 19 21 4 51,48 ...0800 125 10 40 19 21 4 64,39 1250,
8.5 10 40 19 21 4 51,48 ...0850 13 10 40 19 21 4 74,67 ...1300
9 10 40 18 21 4 58,31 ...0900 13.5 10 40 19 21 4 74,67 ...1350
9.5 10 40 19 21 4 58,31 ...0950 14 10 40 19 21 4 74,67 ...1400
10 10 40 18 21 4 58,31 ...1000 14.5 10 40 19 21 4 74,67 ...1450
10.5 10 40 19 21 4 58,31 ...1050 15 10 40 18 21 4 81,18 ...1500
1 10 40 19 21 4 64,39 ...1100 15.5 10 40 19 21 4 81,18 ...1550
115 10 40 19 21 4 64,39 ...1150 16 10 40 19 21 4 81,18 ...1600
12 10 40 19 21 4 64,39 ...1200 16.5 10 40 19 21 4 81,18 ...1650
(W138) (W138)
Avellanador de espiga tamario 1
HSS f%
Gfs afs
@ de Longi- Longi- 1485 Ref. @ de Longi- Longi- 1485 Ref.
avellana- @de Longitud tudde tudde @ de per- avellana- @ de Longitud tudde tudde @ de per-
do (K8) D vastago  total  cabezal vastago foracion do (K8) D vastago  total cabezal vastago foracion
mm mm mm mm mm mm € mm mm mm mm mm mm €
14 14 50 22 28 6 77,86 ...1400 21 14 50 22 28 6 107,98 ...2100
14.5 14 50 22 28 6 77,86 ...1450 215 14 50 22 28 6 107,98 ...2150
15 14 50 22 28 6 77,86 ...1500 22 14 50 22 28 6 116,15 ...2200
15.5 14 50 22 28 6 77,86 ...1550 225 14 50 22 28 6 116,15 ...2250
16 14 50 22 28 6 86,63 ...1600 23 14 50 22 28 6 116,15 1222300
16.5 14 50 22 28 6 86,63 ...1650 235 14 50 22 28 6 116,15 ...2350
17 14 50 22 28 6 86,63 ...1700 24 14 50 22 28 6 126,77 ...2400
17.5 14 50 22 28 6 86,63 .-:1750 245 14 50 22 28 6 126,77 ...2450
18 14 50 22 28 6 96,93 ...1800 25 14 50 22 28 6 126,77 ...2500
185 14 50 22 28 6 96,93 ...1850 25.5 14 50 22 28 6 126,77 ...2550
19 14 50 22 28 6 96,93 ...1900 26 14 50 22 28 6 137,07 ...2600
19.5 14 50 22 28 6 96,93 ...1950 26.5 14 50 22 28 6 137,07 ...2650
20 14 50 22 28 6 107,98 ...2000 27 14 50 22 28 6 137,07 ...2700
20.5 14 50 22 28 6 107,98 ...2050 275 14 50 22 28 6 137,07 ...2750
(W138) (W138)
1 / 1 7[|' Todos los precios son precios Todos los precios en € por unidad sin IVA

recomendados no vinculantes. (a no ser que se indique otra cosa).



Avellanadores

|

Avellanador de espiga tamaiio 2

hss | [57%

<
F
afs afs
@ de Longi- Longi- 1489 Ref. 0 de Longi- Longi- 1489 Ref.

avellana- @de Longitud tudde tudde @ de per- avellana- @de Longitud tudde tudde @@ de per-

do (K8) D vastago  total  cabezal vastago foracion do (K8) D vastago  total  cabezal vastago foracion

mm mm mm mm mm mm € mm mm mm mm mm mm €

24 22 60 27 33 10 130,83 ...2400 42 22 60 27 33 10 268,08 ...4200
245 22 60 27 33 10 130,83 ...2450 43 22 60 27 33 10 268,08 ...4300
25 22 60 27 33 10 130,83 ...2500 44 22 60 27 33 10 268,08 ...4400
255 22 60 27 33 10 a consultar ¢ ...2550 45 22 60 27 33 10 278,68 ...4500
26 22 60 27 33 10 148,28 ...2600 46 22 60 27 33 10 278,68 ...4600
26.5 22 60 27 33 10 148,28 ...2650 47 22 60 27 33 10 278,68 ...4700
27 22 60 27 33 10 148,28 ...2700 48 22 60 27 33 10 278,68 ...4800
275 22 60 27 33 10 148,28 ...2750 49 22 60 27 33 10 a consultar ¢ ...4900
28 22 60 27 33 10 150,84 ...2800 50 22 60 27 33 10 354,40 ...5000
285 22 60 27 33 10 150,84 ...2850 51 22 60 27 33 10 355,91 ...5100
29 22 60 27 33 10 150,84 ...2900 52 22 60 27 33 10 355,91 ...5200
295 22 60 27 33 10 150,84 ...2950 53 22 60 27 33 10 395,29 ...56300
30 22 60 27 33 10 154,47 ...3000 54 22 60 27 33 10 395,29 ...5400
305 22 60 27 33 10 154,47 ...3050 55 22 60 27 33 10 395,29 ...5500
31 22 60 27 33 10 154,47 ...3100 56 22 60 27 33 10 395,29 ...56600
32 22 60 27 33 10 154,47 ...3200 57 22 60 21 33 10 a consultar ¢ ...5700
33 22 60 27 33 10 162,07 ...3300 58 22 60 27 33 10 448,29 ...56800
34 22 60 27 33 10 162,07 ...3400 60 22 60 27 33 10 448,29 ...6000
35 22 60 27 33 10 162,07 ...3500 62 22 60 27 33 10 448,29 ...6200
36 22 60 27 33 10 162,07 ...3600 64 22 60 27 33 10 a consultar ¢ ...6400
37 22 60 27 33 10 196,88 ...3700 65 22 60 27 33 10 448,29 ...6500
38 22 60 27 33 10 196,88 ...3800 66 22 60 27 33 10 448,29 ...6600
39 22 60 27 33 10 196,88 ...3900 (W138)
40 22 60 27 33 10 196,88 ...4000
41 22 60 27 33 10 268,08 ...4100

Disponibles hasta @ 85 mm. (W138)

Espiga de guia tamafio 01

Fija sin refrigeracion interior. h

afs afs
Longi- 1479 Ref. Longi- 1479 Ref.
@ de espiga tud de @ de espiga tud de
(e8) D @ de vastago  Longitud total cabezal (e8) D @ de vastago  Longitud total cabezal
mm mm mm mm € mm mm mm mm €
24 2.4 40 6 28,91 ...0240 35 2.4 40 6 28,91 ...0350
25 2.4 40 6 a consultar ¢ ...0250 3.6 2.4 40 6 a consultar ¢ ...0360
2.6 2.4 40 6 a consultar ¢ ...0260 3.7 24 40 6 a consultar ¢ ...0370
2.7 24 40 6 a consultar ¢ ...0270 3.8 24 40 6 a consultar ¢ ...0380
2.8 2.4 40 6 a consultar ¢ ...0280 3.9 2.4 40 6 28,91 ...0390
29 2.4 40 6 28,91 ...0290 4 2.4 40 6 28,91 ...0400
3 2.4 40 6 28,91 ...0300 4.1 24 40 6 28,91 ...0410
3.1 2.4 40 6 28,91 ...0310 4.2 24 40 6 28,91 ...0420
3.2 2.4 40 6 28,91 ...0320 43 24 40 6 a consultar ¢ ...0430
33 2.4 40 6 28,91 ...0330 44 24 40 6 28,91 ...0440
34 2.4 40 6 28,91 ...0340 4.5 24 40 6 28,91 ...0450
(W138) (W138)
Espiga de guia tamaiio O
Fija sin refrigeracion interior.
afs afs
@ de Longitud 1483 Ref. @ de Longitud 1483 Ref.
@ de espiga (e8) D vastago  Longitud total de cabezal @ de espiga (e8) D vastago  Longitud total de cabezal
mm mm mm mm € mm mm mm mm €
4 4 59 9 19,99 ...0400 4.9 4 59 g 19,99 ...0490
4.1 4 59 9 19,99 ...0410 5 4 59 8 19,99 ...0500
4.2 4 59 9 19,99 ...0420 5.3 4 59 9 19,99 ...0530
4.3 4 59 9 a consultar ¢ ...0430 5.5 4 59 9 21,94 ...0550
45 4 59 9 19,99 ...0450 5.8 4 59 9 21,94 ...0580
4.8 4 59 9 19,99 ...0480 5.9 4 59 9 21,94 ...0590
(W138) (W138)
Continta en la pagina siguiente
Los articulos caracterizandos con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /1 75

de almacén, pero se obtienen a corto plazo. aplicarse gastos de transporte adicionales.
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Espiga de guia tamario O
Continuado de la pagina anterior
Gfs afs
@ de Longitud 1483 Ref. @ de Longitud 1483 Ref.
@ de espiga (e8) D vastago  Longitud total de cabezal @ de espiga (e8) D vastago  Longitud total de cabezal
mm mm mm mm € mm mm mm mm €
6 4 59 9 21,94 ...0600 8 4 59 9 22,56 ...0800
6.1 4 59 9 21,94 ...0610 8.2 4 59 8 22,56 ...0820
6.4 4 59 9 21,94 ...0640 8.4 4 59 9 22,56 ...0840
6.5 4 59 9 21,94 ...0650 8.5 4 59 9 22,56 ...0850
6.6 4 59 9 21,94 ...0660 9 4 59 9 22,56 ...0900
6.7 4 59 9 21,94 ...0670 9.5 4 59 9 23,19 ...0950
6.8 4 59 9 21,94 ...0680 9.9 4 59 9 23,19 ...0990
6.9 4 59 9 21,94 ...0690 10 4 59 9 23,19 ...1000
7 4 59 9 22,56 ...0700 10.2 4 59 9 23,19 ...1020
74 4 59 9 22,56 ...0740 10.5 4 59 9 23,19 ...1050
75 4 59 9 22,56 ...0750 1 4 59 9 23,19 ...1100
7.6 4 59 9 22,56 ...0760 115 4 59 9 23,19 ...1150
7.8 4 59 9 22,56 ...0780 (W138)
18 4 59 9 22,56 ...0790
(W138)
Espiga de guia tamario 1
@ 6,6-8,4 mm., fija sin refrigeracion interior. "
@ 8,5-18,0 mm,, rotativa y con refrigeracion interior. 25
afs afs
@ de Longitud 1487 Ref. @ de Longitud 1487 Ref.
@ de espiga (e8) D vastago  Longitud total de cabezal @ de espiga (e8) D vastago  Longitud total de cabezal
mm mm mm mm € mm mm mm mm €
6.6 6 78 15 22,56 ...0660 10.5 6 78 15 28,15 ...1050
6.7 6 79 15 a consultar ¢ ...0670 1 6 79 15 28,15 ...1100
6.8 6 79 15 22,56 ...0680 115 6 79 15 28,15 ...1150
6.9 6 79 15 22,56 ...0690 12 6 79 15 28,15 ...1200
7 6 79 15 22,56 ...0700 125 6 19 15 30,59 1260
7.4 6 79 15 a consultar ¢ ...0740 13 6 79 15 30,59 ...1300
7.5 6 79 15 22,56 ...0750 135 6 79 15 30,59 ...1350
7.6 6 79 15 a consultar ¢ ...0760 14 6 19 15 30,59 ...1400
7.8 6 79 15 22,56 ...0780 14.5 6 79 15 30,59 ...1450
79 6 79 15 22,56 ...0790 15 6 79 15 30,59 ...1500
8 6 79 15 24,38 ...0800 15.5 6 79 15 a consultar ¢ ...1550
8.2 6 79 15 a consultar ¢ ...0820 16 6 79 15 31,95 ...1600
8.4 6 79 15 24,38 ...0840 16.5 6 19 15 31,95 ...1650
85 6 79 15 27,72 ...0850 17 6 79 15 31,95 ...1700
9 6 19 15 27,72 ...0900 175 6 79 15 31,95 1150
9.5 6 79 15 27,72 ...0950 18 6 79 15 31,95 ...1800
9.9 6 79 15 28,15 ...0990 (W138)
10 6 79 15 28,15 ...1000
10.2 6 79 15 28,15 ...1020
(W138)
Espiga de guia tamario 2
@ 10,0-13,5 mm,, fija sin refrigeracion interior. N
@ 14,0-40,0 mm,, rotativa y con refrigeracion interior. EfE
afs afs
@ de Longitud 1491 Ref. @ de Longitud 1491 Ref.
@ de espiga (e8) D vastago  Longitud total de cabezal @ de espiga (e8) D vastago  Longitud total de cabezal
mm mm mm mm € mm mm mm mm €
10 10 105 18 36,35 ...1000 15.5 10 105 18 42,26 ...1650
10.2 10 105 18 36,35 ...1020 16 10 105 18 42,26 ...1600
10.5 10 105 18 36,35 ...1050 16.5 10 105 18 43,94 ...1650
1 10 105 18 36,35 ...1100 17 10 105 18 43,94 ...1700
115 10 105 18 36,35 ...1150 175 10 105 18 43,94 ...1750
12 10 105 18 36,35 ...1200 18 10 105 18 43,94 ...1800
125 10 105 18 36,35 1250 18.5 10 105 18 43,94 ...1850
13 10 105 18 36,35 ...1300 19 10 105 18 45,14 ...1900
13.5 10 105 18 36,35 ...1350 19.5 10 105 18 45,14 ...1950
14 10 105 18 42,26 ...1400 20 10 105 18 45,14 ...2000
14.5 10 105 18 42,26 ...1450 20.5 10 105 18 45,14 ...2050
15 10 105 18 42,26 ...1500 21 10 105 18 45,14 ...2100
(W138) (W138)
Continta en la pagina siguiente
1 / 1 76 Todos los precios son precios Todos los precios en € por unidad sin IVA

recomendados no vinculantes.

(a no ser que se indique otra cosa).
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Espiga de guia tamaiio 2

Continuado de la pagina anterior

afs Gfs
@ de Longitud 1491 Ref. @de Longitud 1491 Ref. ¢
@ de espiga (e8) D vastago  Longitud total de cabezal @ de espiga (e8) D vastago  Longitud total ~de cabezal o
mm mm mm mm € mm mm mm mm € —
215 10 105 18 47,40 ...2150 28 10 105 18 68,30 ...2800
22 10 105 18 47,40 ...2200 285 10 105 18 a consultar ¢ ...2850
225 10 105 18 a consultar ¢ ...2250 29 10 105 18 a consultar ¢ ...2900
23 10 105 18 47,40 ...2300 29.5 10 105 18 a consultar ¢ ...2950
23.5 10 105 18 a consultar ¢ ...2350 30 10 105 18 68,30 ...3000
24 10 105 18 51,04 ...2400 33 10 105 18 84,97 ...3300
245 10 105 18 51,04 ...2450 35 10 105 18 84,97 ...3500
25 10 105 18 51,04 ...2500 38 10 105 18 a consultar ¢ ...3800
25.5 10 105 18 a consultar ¢ ...2550 40 10 105 18 a consultar ¢ ...4000
26 10 105 18 63,15 ...2600 (W138)
26.5 10 105 18 63,15 ...2650
27 10 105 18 a consultar ¢ ...2700
275 10 105 18 68,30 ...2750
(W138)

Sistema de combinaciones de avellanadores de espiga

Caracteristicas: Compuesto de soportes, espigas de avellanador y de guia. El
sistema de combinaciones de avellanadores de espiga GFS cubre una amplia HSS
gama de combinaciones posibles de taladrado-avellanado, debido a la variedad
de soportes con avellanadores y espigas de guia en una misma gama de tamario. Pra

Ofrece las ventajas siguientes:

1. Para un érea de trabajo de 5 mm a 85 mm sélo se requieren 4 tamafios de
soporte.

2. En el tamafio 1, a partir de @ 8,5 mm, y en el tamaiio 2, a partir de @ 14,0
mm, las espigas de guia son rotativas y estan provistas de refrigeracion interior.

3. Se pueden suministrar de fabrica avellanadores de espiga HSS con
recubrimiento de TiN y con filos soldados de metal duro.

4. Los avellanadores de espiga también se pueden suministrar con placa
reversible a partir de @ 32 mm.

5. Los elementos individuales se pueden combinar de cualquier manera dentro
del marco de un tamafio constructivo.

6. Se puede cambiar la espiga de guia sin quitar el avellanador.

Aplicacion: Adecuado para avellanados DIN asi como en correspondientes
combinaciones de espiga/guia para usar en perforaciones escalonadas o
avellanados fuera de norma. Al realizar el cambio, el soporte se queda en la
maquina. Mediante un destornillador hexagonal, conforme a DIN 911, se efectta
la sujecion de los avellanadores y de las espigas.

Nota: Es imprescindible utilizar un caudal de refrigerante suficiente.

afs
Gama de 1470 Ref.
avellanados
mm Contenido del juego €
5- 9 Respectivamente 1 avellanador de espiga 5; 5,5; 6; 6,5; 7; 8; 9 (ref. 1477), respectivamente 1 espiga de guia 949,58 ...0005
24;25;27;3;33;35;4;4,5 (ref. 1479), 1 soporte de mango 10 mm cilindrico
8,5-16,5 Respectivamente 1 avellanador de espiga 8,5; 9,5; 10,5; 11,5; 13,5; 16,5 (ref. 1481), respectivamente 1 espiga de guia 825,41 ...0010
4,45;5;55;6;6,5;7;8;85;9;95;10; 10,5 (ref. 1483) 1 soporte de mango 10 mm cilindrico
8,5-16,5 Respectivamente 1 avellanador de espiga 8,5; 9,5; 10,5; 11,5; 13,5; 16,5 (ref. 1481), respectivamente 1 espiga de guia 825,41 ...0015
4;4,5;5;55;6;6,5;7;8;85;9;9,5; 10; 10,5 (ref. 1483), 1 soporte de mango cono Morse 1
14,5-24,5 Respectivamente 1 avellanador de espiga 14,5; 16,5; 18,5; 20,5; 22,5; 24,5 (ref. 1485), respectivamente 1 espiga de guia 7; 1.147,97 ...0020
75;8;85;9;95;10;10,5; 11; 11,5; 12; 13; 14; 15 (ref. 1487), 1 soporte de mango 12 mm cilindrico
14,5-24,5 Respectivamente 1 avellanador de espiga 14,5; 16,5; 18,5; 20,5; 22,5; 24,5 (ref. 1485), respectivamente 1 espiga de guia 1.147,97 ...0025
7;75;8;85;9;95;10;10,5; 11; 11,5; 12; 13; 14; 15 (ref. 1487), 1 soporte de mango cono Morse 2
26-36 Respectivamente 1 avellanador de espiga 26; 28; 30; 32; 33; 34; 36 (ref. 1489), respectivamente 1 espiga de guia 1.779,52 ...0030
12;1314;15;16; 17; 18; 19; 20; 21; 22; 23; 24; 25 (ref. 1491), 1 soporte de mango cono Morse 2
26-36 Respectivamente 1 avellanador de espiga 26; 28; 30; 32; 33; 34; 36 (ref. 1489), respectivamente 1 espiga de guia 1.779,52 ...0035
12;1314;15;16; 17; 18; 19; 20; 21; 22; 23; 24; 25 (ref. 1491), 1 soporte de mango cono Morse 3
(W138)
Los articulos caracterizandos con ¢ no son articulos Para articulos a partir de 110 cm pueden 1 /1 77

de almacén, pero se obtienen a corto plazo. aplicarse gastos de transporte adicionales.



